19
(19) QQ a0y LT 4082 B
g
~ .
VALSTYBINIS PATENTUBIURAS 129 PATENTO APRASYMAS
(11)  Patento numeris: 4082 (51) Int.CL%: G1oD 1/02
(21)  ParaiSkos numeris: 95-030
(22)  Paraiskos padavimo data: 1995 03 23
(41)  ParaiSkos paskelbimo data: 1996 09 25
(45)  Patento paskelbimo data: 1996 12 27
(72)  lSradéjas:
Teodoras Narbutas, LT
(73)  Patento savininkas:
Teodoras Narbutas, Savanoriy pr. 49-46, 2015 Vilnius, LT
(54) Pavadinimas:
Styginiy muzikiniy instrumenty deky ruosiniy gamybos budas
(57) Referatas:

ISradimas priklauso styginiy instrumenty gamybos sriciai ir gali bati pritaikytas smuiky gamyboje.

Tikslas -

ekonomiskai panaudojant tradicine akustine mediena, rekomenduojamg deky formavimo

technologijoje, gauti gery akustiniy savybiy smuikus. Tam pasiekti styginiy muzikiniy instrumenty deky ruoSiniai
daromi i§ dviejy isilginiy nesuardyty radialinio pjuvio akustinés medienos ploksteliy, uzdéty viena ant kitos ir
suklijuoty toje vietoje, kur normaliniai jtempimai dekai virpant yra lygus nuliui.
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ISradimas priklauso styginiy muzikiniy instrumenty gamybos
sricial ir gali biiti pritaikytas smuiky gamyboje .

Zinomas styginiy muzikiniy instrumenty deky ruosiniy
gamybos biudas, kurj sudaro deky ruoSiniy formavimas i§
akustines medienos rankiniu arba mechaniniu pjovimo
budu (A.-M. Gorlovas,A. N. Leonovas, Styginiy muzikiniy
instrumenty gamyba ir remontas.- M.1975, 83 - 95 pusl., /rusy k.).

Trukumas tas, kad sunku pagaminti vienody matmeny,
vienodo profilio, vienodo storio deky ruoSinius, o atlickant
akustinj derinimg - gauti optimaly storj, kuris yra skirtingas
jvairiose dekos vietose, priklauso nuo medienos savybiy. Be to,
minetu bidu gaminant dekas, daugiau kaip 50% deficitinés
akustinés medienos pavirsta | droZles. Todél toks biidas
neekonomiskas ir reikalaujantis daug darbo sgnaudy.

Prototipas - styginiy muzikiniy instrumenty deky ruosiniy
gamybos budas, kurj sudaro jy formavimas i§ dirbtinés 1S1lgai
orentuoty pluosty akustinés medZiagos plono sluoksnio, padengto
mazesnio tankio jungiamuoju sluoksniu ( DE patentas Nr.
3738459),

Sis budas progresyvus, tadiau sudetinga akustinés medZiagos
gamyba, reikalaujanti specially medZiagy ir specialios

technologijos.
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Tikslas -  ekonomiskai panaudojant tradicing akusting
medieng, rekomenduojamg deky formavimo technologijoje, gauti
gery akustiniy savybiy smuikus.

Tikslas  pasickiamas  gaminant styginiy muzikiniy
instrumenty deky ruosinius badu, kurj sudaro jy formavimas i
nesuardyty iSilginiy sluoksniy akustinés medZiagos,kuri daroma i
dviejy iSilginiy nesuardyty radialinio pjivio akustinés medicnos
ploksteliy, uzdéty viena ant kitos ir suklijuoty toje vietoje, kur
normaliniai jtempimai dekai virpant yra lygiis nuliui.

Sitaip gaminant deky ruoSinius, akustinés smuiko savybés
nepablogeja, o priesingai - pageréja : plonose(1,6 - 3,0 mm
storio) akustinés medienos lentelése vidiniai ltempimai, medienos
struktlriniai pasikeitimai maZesni, palyginus su jtempimais 20 mm
storio lentelése,kurios naudojamos deky gamyboje. Plony lenteliy
jungiamieji klijais pavirSiai nepablogina deky akustiniy savybiy,
nes akustiniai virpesiai viduriniame sluoksnyje nesukelia
normaliniy jtempimy. Jtempimai susidaro tik i$oriniuose lenteliy
pavirSivose, jas formuojant. Jiems pasalinti suformuoti deky
ruosiniai sendinami.

ISradimo esmg iliustruoja bréZiniaikur fig. 1 vaizduojama
radialinio pjavio lentele, fig. 2 - i§ minéty lenteliy suklijuota
plokstele, fig. 3 - dekos ruosinio sluoksniy ISsidestymas  ir
normaliniy jtempimy ¢ pasiskirstymas dekai virpant.

Styginiy muzikiniy instrumenty deky ruoSiniy gaminimo
budas susideda i§ akustinés medienos lenteliy ir ploksteliy
paruosimo, ty ploksteliy sudé¢jimo poromis, jy suklijavimo, formos

suteikimo ir sendinimo.
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Styginiy muzikiniy instrumenty deky ruosiniy gaminimo
budas jgyvendinamas taip.

IS sausos akustinés medienos i§pjaunamos 1,6 - 2,5 mm
storio radialinio pjivio lentelés (fig. 1).Nuslifuojami lenteliy
radialiniai pavir§iai. VirSutinés dekos ruoginiams naudojama
smulkiarieves eglés mediena, o apatines dekos - klevo
mediena.Lenteliy storis virfutinei dekai - 1,6 - 2,0 mm, o apatinei
dekai - 2,0 - 2,5 mm, priklausomai nuo medienos tamprumo
modulio.Lenteliy matmenys - 120 x (740 ; 780) mm. Po to lentelés
perpjaunamos pusiau pagal linija A - A ir , Slyginus ir nuslifavus
Sonus 1 ir 2 ,suklijuojamos klijy sluoksniu 3, kaip pavaizduota fig.
2 . Gaunamos ploksteles dydZio 230 x 370 mm virSutinei dekaj ir
230x390mm apatinei dekai. Siy ploksteliy iSoriniai pavirsiai 4 | o
vidiniai - 5 ( fig.2, fig.3). Imamos dvi vienodos ploksteles 6 ir 7 (fig.
3), skirtos arba virsutinei, arba apatinei dekai.ISorinéje 4 vienos i
ty dviejy ploksteliy puséje,pagal suklijavimo linija,priklijuojama
popieriaus  juostelé, kad presuojant padidéjes  jtempimas
neisardyty klijy sluoksnio 3(fig.2). Abiejy ploksteliy 6 ir 7 vidinés
pusés S5 patepamos klijy sluoksniu 8 ir ploksteles 6 ir 7
suglaudziamos(fig. 3). Po to ploksteliy 6 ir 7 iSoriniai pavir§iai 4
sudrékinami, kad presavimo metu ploksteleés 6 ir 7 biwy
clastingesnés. Suglaustos plokstelés 6 ir 7 Jdedamos j presformg
ir stipriai suspaudZiamos. Presformoje jos dZiovinamos apie dvi
tris paras. I§émus i§ presformos gauti deky ruosiniai papildomai
dziovinami atviroje formoje dar apie dvi paras. Paskui ruoSiniai
sendinami, sudrékinant Sorinius pavir§ius ir vél dZiovinant

atviroje formoje.Si operacija gali biiti kartojama kelis kartus.



N LT 4082 B

Suformuoti deky ruoSiniai sandéliuvojami jdékluose iki Ju
akustinio derinimo.

Taip gaminant deky ruosinius, klijy sluoksnis 8 gaunasi
jterptas plokStumoje,kur normaliniai jtempimai o dekai virpant
yra nezymus, o tai reiSkia, kad panaudoti klijai smuiko akustikai
netures jtakos. Jtempimai susidarys tik iSoriniuose ploksteliy
pavir§iuose 4 ir 5, kuriy paSalinimui deky ruosiniai sendinami.
Sendinimo laikas, palyginus su analogu, bus deSimteriopai
trumpesnis, kadangi jtempimai plonesnése lentelése i§nyks
greidiau . Sis bidas Zymiai palengvina deky gamybos ir jy
akustinio derinimo operacijas, o smuikai savo kokybe
nenusileidzia, palyginus su smuikais, kuriy dekos gaminamos i$
istisinés akustinés medienos lentos. Be to, sutaupoma daugiau
negu 50 % akustinés medienos ir sukuriama galimybe ruosiniy

gamybg mechanizuoti.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Styginiy muzikiniy instrumenty deky ruoSiniy gaminimo
budas, kurj sudaro jos formavimas i§ nesuardyty iSilginiy
sluoksniy akustinés medZiagos, besiskiriantis tuo, kad
nesuardyty iSilginiy sluoksniy akustiné medZiaga daroma i§ dviejy
Silginly nesuardyty radialinio pjivio akustinés medienos
ploksteliy, uzdéty viena ant kitos ir suklijuoty toje vietoje, kur

normaliniai jtempimai yra lygiis nuliui.
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