a1 LT 4105 B

VALSTYBINISPATENTUBIURAS 1 PATENTO APRASYMAS

(11)  Patento numeris: 4105 (51) Int.CI%  pogN 7/00
DO6N 3/04

(21)  Parai$kos numeris: 96-084 DO6N 3/18
B32B 27/12

(22)  Paraiskos padavimo data: 1996 06 10

(41)  ParaiSkos paskelbimo data: 1996 11 25

(45)  Patento paskelbimo data: 1997 01 27

(86)  Tarptautinés parai$kos numeris: PCT/EP95/04051
(86) Tarptautinés paraikos padavimo data: 1995 10 14
(85)  Nacionalinés procediiros pradzia: 1996 06 10

(31,32,83) Prioritetas: 44 38 888.8, 1994 10 17, DE

(72)  lI8radéjas:

Manfred Kopf, DE
Dietmar Helbig, DE

(73)  Patento savininkas:

DEBOLON DESSAUER BODENBELAEGE GmbH, Ebertallee 209,
D-06846 Dessau, DE

(74)  Patentinis patikétinis:

Gené Ona Sruogiené, 12, UAB "TARPINE", A.P.Kavoliuko g. 24-152,
2050 Vilnius, LT

(54) Pavadinimas:
Juostiné lanksti plok$¢ia medziaga i$ halogeny junginiy neturin&ios
plastmasés ir jos gamybos budas

(57)  Referatas:

Juostine lanksti plok$¢ia medziaga i§ chloro junginiy neturin&ios plastmasés su dilimui atspariu pavir§iumi,
visy pirma skirta rastuotai grindy dangai, ir biidas nevienalytei ploks&iai medziagai pagaminti.

UZdavinys - sukurti i$ chloro junginiy neturin&ios plastmasés pagamintq juosting medZiaga, kurig sudaryty
sujungti bent vienas juostinis vienalytis polimerinio lydalo ir pluostinés plok3cios medziagos, kurios pavirsiy
galima bty apipavidalinti, sluoksniai, ir tuo pagiu sukurti energijg taupantj gamybos blda, pagal iSradimg buvo
iSsprestas déka to, kad plok$cia medziaga turi nevienalyte sandarg ir yra sudaryta maziausiai i$ vieno vienalygio,



LT 4105 B

PVC neturinéio polimerinio slucksnio ir pagrindo sluoksnio. Be to, i§ pluostinio plokscio ruoSinio pagamintas
pagrindo sluoksnis turi tam tikrg i§ spalvoty rasty sudarytg piesinj, o polimerinis sluoksnis uzdedamas ant
virSaus kaip skaidrus dévimas sluoksnis. Jis susideda i$ vieno ar keliy olefiny komponenty ir vieno ar keliy
termoplastiniy elastomery komponenty misinio, be to, 3io miSinio komponenty molekuliy grupés sudaro
prasiskverbiant] tinklelj, kuriame termoplastinio elastomero faze yra netolygi, o olefiny komponentai Siame
tinklelyje yra iStisinés fazés.
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Iiradimas priskiriamas grindy dangy srifiai , bitent, juostinei lanksciai ploksdiai
med?iagai i§ halogeny junginiy neturincios plastmasés su dilimui atspariu pavir§iumi,
visy pirma skirtai ra$tuotai grindy dangai, ir nevienalytés ploks¢ios medZiagos
gamybos bidui. ISradimas taip pat apima i3 termoplastinio polimero pagamintos
plokitios medZiagos su dilimui atspariu ir spalvotg pieinj turinéiu pavir§iumi bei
klojamy sintetiniy juosty gamyba, kurios skirtos visy pirma grindy dangai su dilimui
atspariu pavir§iumi. I§radimas susijes su daugiastuoksniu dariniu grindy dangai i§ PVC

neturin&ios plastmasés, su apipavidalintu pavirS§iumi bei su $io darinio gamybos budu.

Zinoma pradiné medZiaga grindy dangos i§ plastmasés gamybai - polivinilchloridas,
sutrumpintai Zinomas kaip PVC, kuris, pridéjus plastifikatoriy ir naudojant uZpildus,
yra perdirbamas  vienalytg juosting grindy dangg. Gerosios $ios medZiagos savybeés,
kuri yra milteliy pavidalu, beskonis ir bespalvis produktas, leidZia jg pritaikyti kaip
pagrinding medZiaga, nes ji beveik nedegi, maZai higroskopiska ir turi geras elektros
izoliacines savybes. Be to, PVC pasiZymi geromis perdirbimo savybémis, yra palyginti
nebrangus. Perdirbtas j produktus jis yra atsparus jvairioms paprastai grindy dangos
valymui naudojamoms priemonéms ir tirpikliams ir jy neveikiamas. PVC pagrindu
pagaminta ir i§ plastmasés juosty padaryta grindy danga yra fiziologiskai be priekaisty
ir pasizymi dilimui atspariu pavir$iumi, tuo tarpu jo abrazyvinis atsparumas priklauso
nuo uZpildo kiekio. Gamybos procese pavirsius spalviskai apipavidalinamas ir ant jo
padaromas piesinys. Toliau PVC pagrindu pagamintos polimerinés juostos gali biiti

perdarytos | didelio ploto darinius paprastai jas suvirinant.

Nezitrint j tai, kad PVC kaip pradiné medZiaga turi labai gerg priclaidg buti

naudojama juostoms i§ plastmasés gaminti savybiy poZilriu, taip pat ir tolesnio
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perdirbimo, t.y. turi pranasumg polimerines juostas klojant ant grindy, $i medZiaga
dél didelio chloro kiekio Zalingai veikia aplinkg. Polimerinés juostos yra pagamintos i¥
plastifikatoriy turin¢io PVC. Tuo tikslu PVC milteliai, skirti perdirbimui, sumai$omi
su plastifikatoriumi, pavyzdZiui, | pastg ar | biry sausg miinj, kuris pasildZius po to
sustingsta j vienalyte masg. Plastifikatoriais naudojamos jvairios medZiagos, dél kuriy
atsiranda daugiau ar maZiau Zalingas poveikis sveikatai, kai i§ perdirbamos mediiagos

lauk difunduoja plastifikatoriaus sudedamosios dalys.

Auksciau minétiems trikumams paalinti yra Zinomi sprendimai (pavyzdZiui, DE Nr.
3 507 665 ir EP Nr. 0 321 760), kurie susij¢ su polimeriniy juosty i§ plastifikatoriaus
neturindios pradinés medZiagos gamybg. Pasinaudojus jau Zinomais gamybos biidais
galima pagaminti vienalytes sintetines juostas, kuriy savybes galéty biti panagios |
pagamintas PVC pagrindu. I8keltas uzdavinys gali bati jvykdytas tik panaudojant
plastifikatoriaus neturintj galutinj produktg.

Visi Siais budais pagaminti produktai turi trikumg, kad negaunamas spalvinis
pavirSiaus apipavidalinimas lyginant su pagamintu i85 PVC, taip pat turi Zymius
apribojimus, susijusius su atsparumu dilimui ir su dideliais klojimo kastais. Visy iy
trilkumy prieZastys susijusios su naudojamy pradiniy medZiagy savybémis. Zinomuose
sprendimuose kaip riSamoji medZiaga grindy dangai pradétas dideliais kiekiais
naudoti etilenvinilacetato kopolimeras (EVA). I §ios pradinés medZiagos pagamintos
Jjuostos ar plokstes netinka grindy dangai, nes medZiaga yra per minksta. Jau yra
Zinomi biidai, kai apipavidalinant PVC neturinéiy vienalyéiy grindy dangai skirty
sintetiniy juosty paviriy, juose piesinj sudarandios dalys yra | medZiagg jpresuojamos

ar {lydomos.

PVC neturincios grindy dangos gamybos i§ etilenvinilacetato kopolimero biidas buvo
zinomas ¥ patenty DE Nr. 4 127 107 ir EP A 0 528 194 aprasymy. Siuo biidu j
riSamgjq medziagg - labai maZo tankio etileno kopolimerg jdedama cinko stearato 1%
pagal mas¢ ir steridkai sustabdyto fenolio, toliau Sildant pirmiausia sumaiSo, po to

gauta miSinj gerai permaiSo. Sis plastifikuotas miSinys lak$tavimo kalandru
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iStempiamas j plevele. Sig i etileno kopolimero pagamintg plévele $ildant sudubliuoja
su pana$iu bidu pagaminta plévele i§ etilenvinilacetato kopolimero, turinéio 8 %
polietileno. Siuo bidu pagaminta daugiasluoksne plévele daugiausia naudoja
permatomam virSutiniam grindy dangos sluoksniui. Tokiu budu pagaminta
daugiasluoksné plévelé néra visiSkai tinkama kaip grindy danga, nes lyginant ja su
grindu danga, pagaminta PVC pagrindu, ji negali varZytis del spalvinio ir rastinio
apipavidalinimo galimybés. Taigi Siai daugiasluoksnei plévelei lieka tik vienas
panaudojimas vietoje virSutinio sluoksnio kitoms mink3tesnéms polimerinéms
juostoms. Kadangi Sios daugiasluoksnés plévelés atsparumas trinimui néra toks, kokio
reikéty grindy dangai, Siuo pasiilytu biidu néra iSsprendZiamas PVC neturindios

grindy dangos nepakankamo atsparumo dilimui klausimas.

Nors yra Zinoma daug jvairiy biidy juostiniy ruo$iniy grindy dangai i§ PVC neturinéio
polimero pavirSiui apipavidalinti, taip pagaminto produkto spalvotos struktaros
pasilieka nerySkios. Tuo paciu Sie Zinomi pavir§iaus apipavidalinimo budai neleidZia

pasiekti patenkinamy rezultaty, susijusiy su atsparumu trynimui ir jbréZimui.

Isradimu siekiama i§ vienos puses iSvengti pavojaus sveikatai ir aplinkai, kuris
atsiranda naudojant arba eksploatuojant plastifikatoriy turinéig Zaliavy i§ PVC
pagrindu pagamintg juosting grindy dangg, 1S kitos puses naudoti kitas chloro junginiy
ir plastifikatoriy neturincias pradines medziagas, iSsaugojant gergsias PVC pagrindu
pagaminty sintetiniy juosty savybes, kiek tai susij¢ su atsparumu dilimui, spalvos ir
raSto sukiirimu ir palankiomis panaudojimo sglygomis, t.y. geromis klojimo
galimybémis. Tikslas yra pasiekiamas naudojant chloro junginiy neturindias
polimerines medZiagas, uZtikrinant aukstesne ploksciy ruosiniy, skirty grindy dangai,
vartojamajq verte, susijusig su jy pavirSiaus savybémis, taip pat ir su galimybémis
plokséia medziagg pakloti, kartu su reikiamu atsparumu dilimui deél didesnio

pasipriedinimo spaudimo ir tempimo apkrovai.

Sio i¥radimo uZduotis - sukurti i chloro junginiy neturindiy polimery sudarytg,

lanks¢ig juosting rastuotg plokscig medziagg su dilimui atspariu pavir§iumi. MedZiaga
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visy pirma skirta grindy dangai, jg sudaro sujungti sluoksniai, sudaryti i§ bent vieno
juostos pavidalo vienaly€io polimerinio lydalo ir ploks¢ios pluostinés medZiagos, kuri
leisty apipavidalinti jos pavirS$iy ir naudoti daZus. Kita uzduotis - sukurti energijg

taupantj biidg 8iai juostinei nevienalytei plokséiai medziagai pagaminti.

Sis uZdavinys buvo issprestas tokiu badu, kad i halogeny junginiy neturindios
sintetinés medZiagos buvo sukurta juostiné lanksti ploks¢ia medZiaga su dilimui
atspariu pavirSiumi, visy pirma rastuotai grindy dangai, kartu $i medZiaga turi
nevienalyte sandarg ir yra sudaryta maZziausiai i§ vieno vienalyCio, PVC neturinéio
polimerinio sluoksnio ir pagrindo sluoksnio, be to, geriausiai pluoiting plokséig
struktiirg turinfiam pagrindo sluoksniui daromas tam tikras, daZniausiai i§ spalvoty
radty sudarylas, ploksciai medZiagai skirtas pieSinys ir uZdengiamas polimerinis

sluoksnis kaip permatomas arba skaidrus dévimas sluoksnis.

Pagal iSradimg i§ halogeny junginiy neturindios sintetinés medZiagos buvo sukurta
juostiné lanksti plok3cia su dilimui atspariu pavirSiumi medZiaga, visy pirma rastuotai
grindy dangai, kartu $i plok$tia medZiaga turi nevienalyte sandarg ir yra sudaryta
maZiausiai i§ dviejy vienalyiy, PVC neturinéiy polimeriniy sluoksniy ir i§ pagrindo
sluoksnio, be to, geriausiai pluosting ploks¢ig struktiirg turiniam pagrindo sluoksniui
suteikiamas tam tikras, daugiausiai i spalvoty rasty sudarytas ploki¢iai medZiagai
skirtas pieSinys ir suformuojami polimeriniai sluoksniai, geriausia kaip skaidriis ar
permatomi sluoksniai, i§ kuriy vienas yra skaidrus, bet daZniausiai nuspalvintas,
tarpinis sluoksnis, o kitas, nevienalyt¢ konstrukcijg uZbaigiantis sluoksnis, numatytas
kaip dévimas sluoksnis. Kartu $i ploks¢ia medZiaga turi nevienalyte sandarg ir yra
sudaryta 15 keleto, t.y. maziausiai dviejy vienaly¢iy, PVC neturindiy polimeriniy
sluoksniy ir geriausiai pluosting plokscig struktiirg turincio pagrindo sluoksnio, be to,
vienas 1§ polimeriniy sluoksniy geriausiai yra vienspalvis, vienspalvis rastuotas ar
spalviniai struktiiruotas tarpinis sluoksnis, o kitas, nevienalyte ploks¢io ruofinio

konstrukcijg uzbaigiantis sluoksnis, suformuojamas kaip dévimas sluoksnis.
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Juostinés lanksCios ploks¢ios medZiagos dévimas sluoksnmis turi geriausiai
termoplastinio formavimo biidu padaromg reljefing pavirSiy apipavidalinandig

struktirg.

Pagrindo sluoksnis ir vidurinysis sluoksnis kiekvienu atveju turi pluoSting plokséia
struktiirg i§ tvarkingai ar netvarkingai iSdestyto tekstilés ar/ir mineralinio pluosto, be
to, pagrindo sluoksnis atlieka jungties tarp ploks¢io ruoSinio ir dengiamo pavir§iaus
vaidmenj, o vidurinysis sluoksnis sujungia du ligi Siolei Zinomomis techninémis

priemoneémis nesujungiamus polimerinius sluoksnius.

Atsparumg trynimui uZtikrinti dévimas sluoksnis susideda i§ vieno ar keleto olefiny
komponenty ir vieno ar keleto termoplastiniy elastomery komponenty miinio, be to,
komponentus sudaranéiy medZiagy molekuliy grupés sukuria prasiskverbimo
struktiry tinklelj, kuriame termoplastiniy elastomery komponenty sudaryta fazé yra
netolygi, o olefiny komponentai sudaro istising faze¢ tinkleliniame dévimo sluoksnio

sujungime.

Spalviniam ploks¢io sluoksnio apipavidalinimui ir pieSiniui padaryti ant vidinio
pagrindo sluoksnio pusés arba vidinés viduriniojo sluoksnio pusés spausdinimo biidu
yra daromas giliaspaudis arba trafaretinis sluoksnis, kurj sudaro j termoplastinj ri$iklj

jterpti organiniai arba/ir neorganiniai daZai.

Kadangi i PVC neturincio polimero pagaminta plok3fia medZiaga ant klojamo
paviriaus slysta, todél laikosi, pavyzdZiui, priklijjuota, kitas iSradimo skiriamasis
poZymis, kad juostiné lanksti plok§¢ia medZiaga turi i§ pluostinio darinio pagamintg
pagrindo sluoksnj, kuris yra daromas kaip jungiamasis sluoksnis tarp plokicios

medziagos ir grindy danga apklojamo pavirsiaus.

Toliau, tarp dviejy vienalyCiy nesujungiamy PVC neturinciy polimeriniy sluoksniy yra
numatytas sujungimui skirtas plokscias, susidedantis i§ pluoStinés medZiagos,

vidurinysis sluoksnis.
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Kitas uzdavinys - sukurti ¢ia pateikiamos, pagal iSradimg padarytos plokicios
medZiagos gamybos biidg buvo iSsprgstas pasiiilant nevienalytés plokséios medZiagos,
kurig sudaro bent vienas halogeny junginiy neturintis polimerinis sluoksnis ir kaip
apipavidalinimui, ir/ar kaip sukibimui su dengiamu pavir§iumi padarytas pluo$tinés
medziagos sluoksnis, gamybos biidg. Specialistui Zinomomis techninémis priemonémis
pagal iSradimg polimeras yra iSlydomas, i§ 8io polimerinio lydalo formavimo iranga
padaromas plok3¢ias apibréZto storio darinys ir pastarasis termoplastinio lydalo
biisenos kartu su geriausiai i§ neaustinés medZiagos pagamintu, j termoplastinj
ploks¢ig darinj vidiniu pavirS§iumi pasuktu, pieSinio neturinéiu ar jj turinéiu pagrindo
sluoksniu, yra leidZiami per maziausia dvi jungimo grandines turinéio preso tarpg, kur
tiesiSkai ar j plokStumg veikiancios prispaudimo jégos spaudZiami polimerinis
plokscias darinys ir pagrindo sluoksnis dél pastarojo jpresavimo j termoplastinio
polimerinio plokiCio darinio pavirdiy geometriskai uZdarai tarpusavyje susijungiami,

po to ruosinys at§aldomas.

Be to, buvo pasitlyta nevienalytés plok3¢ios medZiagos, sudarytos maZiausiai i§ dviejy
vienalyciy, halogeny junginiy neturin¢iy polimeriniy sluoksniy ir pavidalg suteikiandio
ir/ar sujungimui su dengiamu pavirdiiumi padaryto i pluostinés medziagos pagaminto
pagrindo sluoksnio, gamybos biidas. Pagal iSradimg polimeriné medZiaga i§lydoma, is
810 lydalo formavimo jranga padaromas plokscias apibréZto storio darinys, toliau jis
termoplastinio lydalo busenos kartu su geriausiai i neaustinio pluo$to pagamintu, §
termoplasting plokscig vidiniu pavir§iumi pasuktu, piedinio neturindiu ar jj turindiu
pagrindo sluoksniu yra leidZiami per maZiausiai dvi jungimo grandis turinfio preso
jungimo tarpg, Kur tiesiSkai ar j plokS§tumg veikiancios prispaudimo jégos spaudZiami
polimerinis ploksCias darinys ir pagrindo sluoksnis dél pastarojo jpresavimo j
termoplastinio polimero plok$¢io darinio pavir§iy geometriskai uzdarai tarpusavyje
sujungiami. Toliau panasiu biidu sujungiama su kitu polimeriniu ploks¢iu dariniu, be
to, antrasis polimerinis plokscias darinys termoplastinio lydalo basenos uzdedamas ant
pirmojo, taip pat termoplastinio lydalo biuisenos, po to ruosinys atS$aldomas. Toliau

tobulinant ankstesnius nevienalytés ploks¢ios medZiagos gamybos budus pagal
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iradimg siiloma pirmgjj vienalyti PVC neturintj, plévelés pavidalo polimerinj
ploks¢ia ruoinj gaminti Zinomu bidu i§ polimerinio lydalo. Paskui ruoSinys
termoplastinio lydalo busenos, veikiamas jungianciojo jtaiso prispaudimo jégos,
geometriSkai uZdarai sujungiamas i vienos pusés su nemargintu pagrindo sluoksniu,
kuris tarnauja sukibimui su dengiamu pavirS§iumi, o i§ kitos pusés su viduriniuoju
sluoksniu, kuris yra daromas kaip jungtis tarp dviejy nesujungiamy polimeriniy
plokséiy ruosiniy, ir yra pluostinis apipavidalinimui tinkantis sluoksnis, be to, ant §io
viduriniojo sluoksnio, kuris jungimo tikslu daromas 1§ pluosto, uzdedamas i§ PVC
turincio polimero pagamintas vienalytis dévimas sluoksnis, kuris Zinomu buadu yra
formuojamas i§ polimerinio lydalo ir $io termoplastinio lydalo biisenos, veikiant
jungianciojo jtaiso sukeltai prispaudimo jégai, geometriskai uZdarai sujungiamas su

Siuo junginiui skirtu sluoksniu.

Toliau tobulinant pasiulytg biidg gaminti nevienalyte plokscig medziagg atskirai buvo
atlieckamas geometriskai uZdaras sujungimas tarp Zinomu metodu i§ polimerinio lydalo
ank3¢iau gauto vienalyCio, PVC neturinéio plévelés pavidalo polimerinio plokscio
darinio ir sujungimui tarnaujan¢io marginto viduriniojo sluoksnio, termoplastinio
lydalo busenos esant] polimerinj darinj veikiant jungiancio jtaiso sukuriama
prispaudimo jéga. Dabar $is i§ dévimo sluoksnio ir marginto, jungiamuoju tarp dviejy
nesujungiamy polimeriniy slucksniy tarnaujancio viduriniojo sluoksnio sudarytas
dvisluoksnis darinys kartu su pagrindo sluoksniu, kurio paskirtis yra sankabumo su
dengiamu pavir§iumi uztikrinimas, leidZziamu per bent dvi sujungimo grandis turinéio
preso jungiantjjj tarpg, be to, tuo paéiu metu tarp dvisluoksnio derinio ir pluodtinio
pagrindo sluoksnio jdedamas Zinomu budu plévelés pavidalu i§ polimerinio lydalo
pagamintas, termoplastinio lydalo biisenos polimerinis ploks€ias ruosinys, kuris i§
vienos pusés geometriSkai uzdarai sujungiamas j sluoksniuotg darinj su pagrindo

sluoksniu, o is kitos puses - su viduriniuoju sluoksniu.

Gamybos biido dalimi yra pagrindo sluoksnio arba viduriniojo sluoksnio prie§ juos
leidziant per jungiamojo jtaiso dviejy jungianciyjy grandZiy tarpg marginimas

giliaspaudZio arba trafaretinio spausdinimo biidu panaudojant | termoplastinj
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polimerg, kaip riSiklj, jterpus organinius arba/ir neorganinius darinius. Naudojami
spausdinimo biidai yra rotacinés giliaspaudes, rotacinio trafaretinio spausdinimo ar
(erminio spausdinimo biidas. Gaminant plokscis medZiags, per sujungiamayjj tarpg
leid?iama paSildyta, t.y. termoplastinio lydalo busenos polimeriné plévelé sudildo
margintg pagrindo arba vidurinjj sluoksnius, déka to kaip ri$iklis spausdinimo dazams
naudojamas termoplastinis polimeras apsilydo ir tuo padiu geometriskal uzdarai
sujungiamas i sluoksniuotg darinj tarp pagrindo sluoksnio arba viduriniojo sluoksnio ir

polimerinés pléveles.

Kartu su pagal i§radimg sukurtos lankscios juostinés plok¢ios medZiagos, pagamintos
i§ chloro junginiy neturiniy polimery, skirtos visy pirma grindy dangai, pasitlyta
sandara pateikiama pati plok§éia medZiaga, kuri i§ vienos puses gali buti pagaminta
pagal iSradima apraSytu budu su maZesnémis energetinemis sanaudomis, o i§ kitos
pusés naudojant pigesnes Zaliavas ir pigiau kainuoti. Tuo pat metu jos kokybés
rodikliai vir§ija Zinomy dangy teigiamas savybes, susijusias su galimybe pakloti, grindy
dangos pavir§iaus atsparumu trynimui, priefinimusi spaudimo ir tempimo apkrovai ir
naudojamiems valymui tirpikliams, pasizymincias grindy dangas, pagamintas PVC
pagrindu. Didelis atsparumas tempimo ir spaudimo apkrovoms dengiamosios
plok3iosios medZiagos savybés yra pasekmé plokscio(iy) pluostinio(iy) sluoksnio(iy),
kurie sluoksniuotoje struktiiroje atstoja armaturg. Pagaliau yra didelés spalvinimo ir
dél spalvoto piesinio atsirandancios apipavidalinimo galimybés. Pagaliau, del pagal
isradimg teikiamos sandaros atsiranda plastinio, su efektais apipavidalinimo galimybe.

Pridétuose brézinivose pavaizduota:

Fig. 1 - pagal iSradima sukurtos ploks¢ios medZiagos, susidedancios i§ pluostinio
nedanéio sluoksnio ir i§ PVC neturin¢io polimero sudaryto devimo sluoksnio sandaros

skerspjitvio vaizdas.

Fig. 2 - pagal ifradimg sukurtos ploks¢ios medziagos, susidedanios i§ pluostinio
pagrindo sluoksnio, polimerinio tarpinio sluoksnio ir polimerinio devimo sluoksnio,

visais atvejais i§ PVC neturincio polimero, skerspjivio vaizdas.
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Fig. 3 - pagal iSradimg sukurtos plokscios medZiagos, susidedancios i§ pluoStinio
pagrindo sluoksnio, polimerinio tarpinio sluoksnio, pluostinio viduriniojo sluoksnio ir

polimerinio dévimo sluoksnio, skerspjiivio vaizdas.

Juostiné lanksti plokScia medZiaga, kuri visy pirma naudojama vienspalvé ar
daugiaspalve, raStuotai ar nerastuotai grindy dangai, turi daugiasluoksn¢ sandarg.
Neziurint | tai, kokia yra nuo paskirties priklausoma sluoksniy sandéra, apatinio
sluoksnio vietoje yra numatytas pluostinis pagrindo sluoksnis 1, susidedantis i3
tvarkingai ar netvarkingai i8destyto tekstilés ir/ar mineralinio pluosto. I§ vienos pusés
Jis yra kaip sujungimo su dengiamu pavir§iumi 2 priemon¢, o i§ kitos pusés yra
geometriskai uZdarai sujungtas su vienaly¢iu PVC neturin¢io termoplastinio polimero
sluoksniu. Fig.1 pateiktoje dviejy sluoksniy struktiiroje pluostinis pagrindo sluoksnis 1
yra  vienspalviais ar daugiaspalviais raStais padaryto ploks¢io ruoSinio
piesinio/apipavidalinimo ne8iklis, be to, rastai sluoksnyje 3 yra padaromi spausdinimo
budu. Ant vidinio pagrindo sluoksnio 1 pavir§iaus 4 yra uZne$amas giliaspaudis arba
trafaretinis termoplastiniame riSiklyje esanciy mineraliniy ir/arba organiniy
pigmentiniy daZy sluoksnis 3. Ant jo uZdedamas permatomas ar skaidrus dévimas
sluoksnis 5, kurj sudaro vienalytis, PVC neturintis sluoksnis. Sis dévimas sluoksnis 5
atsparumo trynimui padidinimo sumetimais yra padarytas i§ vieno ar keliy olefiny
komponento(y) ir vieno ar keliy elastomery komponento(y) mi$inio. Sj misinj
sudaranciy medziagy molekuliy grupés sukuria prasiskverbimo struktirinj tinklelj,
kuriame termoplastiniy elastomery komponenty fazé yra netolydi, o olefiny

komponenty fazé tinkleliniame susijungime yra iStising.

Fig.2 pateikta trisluoksné plokscia medZiagos sandara, kuomet daugiausiai pasirenka
vienspalvy apipavidalinimg, tarp dévimo sluoksnio 5 ir pluostinio pagrindo sluoksnio 1
kaip tarpinis sluoksnis 6 yra numatytas PVC neturintio termoplastinio polimero
sluoksnis. Jis gali bati vienspalvis arba rastuotas. Kadangi dévimam sluoksniui 5 ir
tarpimiam sluoksniui 6 pagaminti naudojamos medziagos, kurios dé¢l jy cheminés

sudéties Zinomomis priemonémis negali biiti tarpusavyje suriSamos/sujungiamos, tarp
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polimerinio dévimo sluoksnio 5 ir polimerinio tarpinio sluoksnio 6 yra numatytas
sujungimo priemonés funkcijg atlickantis pluostinis vidurinysis sluoksnis 7, kuris savo
sandara atitinka pagrindo sluoksnj 1. Tokiu pat biidu, kaip ir pluostinis pagrindo
sluoksnis 1, pluostinis vidurinysis sluoksnis 7 daugiasluoksniame jungime yra
panaudojamas kaip 1§ vienspalviy arba daugiaspalviy rasty susidedandio

apipavidalinimo/piesinio nesiklis.

Fsant reikalui, dévimo sluoksnio pavirSiui 8 suteikiama reljefiné struktiira
(nepavaizduota), kuri daugiausiai yra padaroma termoplastinio formavimo budu.

Tuostinés lanksCios ploks¢ios medZiagos gamyba vykdoma daugiausiai jprastuose
lakstavimo kalandruose, kur, esant reikalui, dvisluoksniam plokscios medZiagos
junginiui, j tarpg tarp dviejy kalandro voly iS vienos pusés paduoda pluosting pagrindo
sluoksnio 1 arba viduriniojo sluoksnio 7 medzZiagg, 18 kitos pusés tuo padiu metu
ploks¢ig polimerinio dévimo sluoksnio 5 arba tarpinio sluoksnio 6 ruoSinj, kuris yra
termoplastinio lydalo, pagaminamo ¢ia pat i8 ekstruderio per plySing galvute leidZiant
8lydytg polimerg, pavidalu. Déel per volus i§ vienos pusés | pagrindo sluoksnj 1 ar
viduringjj slucksnj 7 ir i§ Kitos puses | polimerinj plokséig ruosinj veikiandios slégimo
jegos kiekvienu atveju jvyksta geometriskai uzdarytas pluodtinio sluoksnio ir
polimerinio plok3¢io darinio sujungimas. Daugiasluoksnés plokiCios medZiagos

gamyba vyksta analogiS$ku badu.
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1. Juostiné lanksti ploks¢ia medZiaga i halogeny junginiy neturindios plastmasés su
dilimui atspariu pavir§iﬁmi, skirta visy pirma rastuotai grindu dangai, besiskir-1i
anti tuo, kad plokscia medZiaga (1; 5) turi nevienalyte sandarg ir sudaryta 1§ keleto,
bent vieno vienaly¢io PVC neturincio polimerinio sluoksnio ir pagrindo sluoksnio (1),
be to, ant plokiCios medZiagos (1;5) geriausiai i§ pluostinio ploksfio ruodinio
pagaminto pagrindo sluoksnio (1) padarytas tam tikras, daugiausiai i§ spalvoty rasty
susidedantis piesinys, o polimerinis sluoksnis (5) uZklotas ant vir§aus kaip permatomas

ar skaidrus dévimas sluoksnis.

2. Juostiné lanksti plokscia medziaga i8 halogeny junginiy neturindios plastmasés su
dilimui atspariu pavir§iumi, skirta visy pirma rastuotai grindy dangai, besiskir -

rtanti tuo, kad plokiCia medziaga (1; 5; 6) turi nevienalyte sandarg ir sudaryta i§
keleto, maziausiai dviejy vienaly¢iy PVC neturincéiy polimeriniy sluoksniy ir pagrindo
sluoksnio (1), be to, ant ploks¢ios medZiagos (1; 5; 6) geriausiai i§ pluostinio ploki€io
ruoSinio pagaminto pagrindo sluoksnio (1) padarytas tam tikras, daugiausiai i§
spalvoty rasty susidedantis pieSinys, o polimeriniai sluoksniai uzkloti ant vir§aus kaip
permatomi ar skaidrias sluoksniai, kuriy vienas yra skaidrus, bet daZniausiai
nuspalvintas tarpinis sluoksnis (6), o kitas yra nevienalyt¢ struktiirg uZbaigiantis

numatylas kaip dévimas sluoksnis (5).

3. Juostiné lanksti ploki¢ia medZiaga i§ halogeny junginiy neturinéios plastmasés su
dilimui atsparin pavir§iumi, visy pirma skirta spalvotai ar spalviniai struktaruotai
grindi; dangai, besiskirianti tuo, kad plokitia medziaga (1; 5; 6) turi
nevienalyte sandarg ir sudaryta i§ keleto, maziausiai dviejy vienaly¢iy PVC neturinéiy
polimeriniy sluoksniy ir geriausiai i§ pluostinio ploks¢io ruosinio pagaminto pagrindo
sluoksnio (1), be to, vienas i§ polimeriniy sluoksniy yra uzdétas dazniausiai kaip
vienspalvis, vienspalviai raStuotas ar spalviniai struktiiruotas tarpinis sluoksnis (6), o
kitas yra ploks€ios medziagos nevienalyte struktirg uzbaigiantis, dévimas sluoksnis

).
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4. MedZiaga pagal 2 ir 3 punktus, besiskirianti tuo, kad tarp dviejy vienalyéiy
nesujungiamy, PVC neturinciy polimeriniy sluoksniy yra numatytas sujungimui skirtas

ploks¢ias, geriausiai i§ pluoStinés medZiagos pagamintas vidurinysis sluoksnis (7).

S. MedZiaga pagal 1, 2 arba 3 punktus, besiskirianti tuo, kad pluostinis
ploksdias ruosinys yra pagamintas 1§ tvarkingai arba netvarkingai iSdéstyto tekstilés

ir/ar mineralinio pluosto.

6. Medziaga pagal 1 - 5 punktus, besiskirianti tuo, kad dévimg sluoksnj (5)
sudaro vieno ar keliy olefiny komponenty ir vieno ar keliy termoplastiniy elastomery
komponenty misinys, be to, $iy medZziagy molekuliy grupés sudaro prasiskverbiantj
tinklelj, kuriame elastomery komponenty faze yra netolydi, o olefiny komponentai

tinkleliniame sujungime yra istisines fazes.

7. Medziaga pagal 1, 2, 4 - 6 punktus, besiskirianti tuo, kad ant ploks¢ig
medziagg sudaranciy pagrindo sluoksnio (1) vidinio pavirSiaus (4) ar ant viduriniojo
sluoksnio (7) pavirsiaus spausdinimo budu yra padarytas giliaspaudis arba trafaretinis
sluoksnis (3), kurj sudaro | termoplastinj riSiklj jterpti organiniai arba/ir neorganiniai

daZai.

8. Medziaga pagal 1 - 7 punktus, besiskirianti tuo, kad i§ pluoitinio plokséio
ruosinio pagamintas pagrindo sluoksnis (1) skirtas ploks¢ios medziagos (1; 5) arba (1;

5; 6) ir danga i8klojamo pavir$iaus sankabumui uztikrinti.

9. Mecdziaga pagal 2, 3 -8 punktus, besiskiriant1 tuo, kad sujungimui dviejy
nevienalyCly, tarpusavyje nesujungiamy PVC neturinéiy polimeriniy sluoksniy (5; 6)
numatytas plokscias. geriausiai i§ pluostines medZiagos pagamintas vidurinysis

sluoksnis (7) yra i§ vienspalviy arba daugiaspalviy rasty sudaryto piesinio nesiklis.
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10. Nevienalytés ploks¢ios medZiagos gamybos biidas, kai nevienalyte plokscig
medZiagg formuoja bent i§ vieno vienaly¢io halogeny junginio neturinéio polimerinio
sluoksnio ir i§ pluostinés medZiagos pagaminto pagrindo sluoksnio, kuris yra apdailos
sluoksnis ir/ar sankabumui su uzklojamu pavir§iumi uztikrinti skirtas sluoksnis, besi
skiriantis tuo, kad polimerg islydo, i3 §io polimero lydalo naudojant formavimo
jrangg gamina apibréZto storio i§ polimero lydalo pléveles sudarytg plokscig ruosini,
kuris kartu su geriausiai i§ neaustinés medZiagos gaminamu pagrindo sluoksniu (1),
pasuktu j termoplastinio polimerinio ruosinio puse piesinio neturin¢iu ar pieSinj
turinéiu pavir§iumi, leidziamu per bent dvi suvirinimo grandis turinéio preso tarpa, kur
juostg ar laksta formuojanti, i pagrindo sluoksnj (1) ir polimerinj plok3¢ig ruoinj (5
arba 6) veikianti prispaudimo jéga jspaudZia pluostinj pagrindo sluoksnj |
termoplastinio polimero ploks¢ia ruodini, duoda geometriskai uzdarytg sluoksniuotg

darinj, po to gaminj ausina.

11. Nevienalytés ploks¢ios medZiagos gamybos budas, kai nevienalyt¢ plokscig
medziagg formuoja bent i§ dviejy vienalyciy, hologemy junginiy neturiniy polimeriniy
sluoksniy ir i§ pluostinés medziagos pagaminto pagrindo sluoksnio, kuris yra apdailos
sluoksnis ir/arba sankabumui su uzklojamu pavirSiumi uZtikrinti skirtas sluoksnis, b e
siskiriantis tuo, kad polimera iSlydo, i§ Sio polimerinio lydalo naudojant
formavimo jrangg gauna apibréZto storio i8 polimerinio lydalo plévelés sudaryta
ploksdig ruosinj, kurj kartu su geriausiai i§ neaustinés medZiagos gaminamu pagrindo
sluoksniu (1), pasuktu pieSinio neturinéiu ar piesinj turinéiu vidiniu pavirdiumi (4) |
termoplastinio polimerinio ruo$inio pusg, leidzia per bent dvi suvirinimo grandis
turindio preso tarpg, kur juostg ar lakstg formuojanti, j pagrindo sluoksnj (1) ir
polimerinj ploks¢ia ruodinj (6) veikianti prispaudimo jéga, ispausdzia pluostinj
pagrindo sluoksnj (1)  termoplastinio polimerinio plok$¢io ruoinio pavir$iy ir duoda
geometriSkai uZzdarytg sluoksniuotg darinj, pastargjj panaSiu budu sujungia su kitu
polimeriniu sluoksniu (5), be to, antrgji polimerinj sluoksnj termoplastinio lydalo
basenos uzkloja ant pirmojo taip pat termoplastinés biisenos, po to §j sluoksniuotg

darinj ausina.
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12. Biidas pagal 11 punktg, besiskiriantis tuo, kad pirmgjj vienalytj PVC
neturintj laksto pavidalo polimerj sluoi(sni (6) Zinomu budu pagamina i§ polimerinio
lydalo, §j sluoksnj termoplasiingje busenoje i§ vienos pusés uzdéjus nemargintg
pagrindo sluoksnj (1), uZtikrinantj sankabumg su dengiamu pavir§iumi (2), o 18 kitos
pusés pluogtinj apipavidalinamg vidurinjjj slucksnj (7), kuris yra skirtas sujungimui
tarpusavyje nesujungiamy polimeriniy slucksniy (5; 6), geometriskai uzdarai suvirina
veikiant prispaudimo jégai, be to, sujungimui skirtg pluostinj viduriniji sluoksnj (7) 18
vir§aus dengia i§ PVC neturinio polimero pagamintu vieraly¢iu, termoplastinio lydalo
biisenos it panasin bidu i polimerinio lydalo gautu dévimu sluoksniu (5), kurj
prispaudimo jéga sukelianiu suvirinimo jtaisu geometriskai uzdarai sujungia su §iuo,

sujungimui skirtu sluoksniu.

13. Biidas pagal 11 punktg, besiskiriantis tuo, kad atskiru procesu atlicka
geometriskai uZdaryta sujungimg tarp pirmojo vienalyio PVC neturintio pléveles
pavidalo polimerinio sluoksnio (5), gaminamo Zinomu budu i§ polimerinio lydalo, ir
sujungimui tarnaujanéio, marginto tarpinio sluoksnio (7), termoplastinés busenos
polimerinj sluoksnj veikiant sujungimo jtaisc iSgautai prispaudimo jégai, po to tik kg
pagamintg dvisluoksnj darinj, susidedantj i§ deévimo sluoksnio ir tarp dviejy
nesujungiamy polimeriniy sluoksniy (5; 6) jungtimi tarnaujan¢io, marginto viduriniojo
sluoksnio, kartu su pagrindo sluoksniu (1), kurio paskirtis yra sankabumo su dengiamu
pavir§iumi (2) uZtikrinimas, leidzia per bent dvi suvirinimo grandis turincio preso
tarpa, be to, tuo padiu metu tarp dvisluoksnio darinio ir pluoStinio pagrindo sluoksnio
(1) ideda Zinomu biidu plévelés pavidalu i§ polimerinio lydalo pagamints,
termoplastinio lydalo biisenos plok§éig ruosinj, kurj i§ vienos pusés geometriskai
urdarai sujungia j sluoksniuotq darinj su pagrindo sluoksniu (1), o i kitos pusés su

viduriniuoju sluoksniu (7).

14. Biidas pagal 10 - 11 punkius, besiskiriantis tuo, kad pagrindo sluoksnj (1)
ar vidurinijj stuoksnj (7) prie$ leidziant per suvirinimo jrenginio tarpg tarp dviejy tam

numaltyly suvirinimo grandZziy, spausdinimo bidu padengia giliaspaudziu  arba
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trafaretiniu i§ spalvoty rasty sudarytu pieSiniu, tam panaudojant | termoplastinj

polimerg, kaip riSiklj, jterpus organinius ar/ir neorganinius dazus.

15. Biidas pagal 11 - 12 punktus, besiskiriantis tuo, kad pagrindo sluoksnj (1)
arba vidurinjjj sluoksnj (7) margina i vienspalviy ar daugiaspalviy rasty susidedanéiu
piesiniu rotacinés giliaspaudés, rotacinio trafaretinio spausdinimo ar terminio

spausdinimo biidu.

16. Budas pagal 10 - 13 punktus, besiskiriantis tuo, kad per sujungiamajj
tarpa leidzia pasildyta, t.y. termoplastinés bisenos polimerine plével3, kuri susildo
spausdintyg rastg turinéius pagrindo sluoksnj (1) ar vidurinjjj sluoksnj (7) t.y. aplydo
kaip risiklj spausdinimo dazams naudojamg termoplastinj polimerg ir tuo padiu
geometriskai uzdarai sujungia i slioksniuotg darinj tarp pagrindo siuoksnio (1) arba

viduriniojo sluoksnio (7) ir polimerinés pléveles.
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