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(57) Referatas:

Sis i&radimas priskiriamas siily vijimo kiigiy gamybos bidui ir Siuo bidu pagamintam sidly vijimo kigiui.
Sitily vijimo kigis gaminamas $iuo badu:

- kartono juosta paduoda i$ rulono ir sukarpo gabalais,

- dalj gabaly tepa klijais i$ abiejy pusiy,

- klijais isteptus gabalus dziovina natiraliomis salygomis,

- i$ gabaly i$pjauna keliy skirtingy dydziy ruosinius,

- formuoja ir klijuoja gaminius vienu metu tuo padiu jrankiu,

- gatava gaminj kalibruoja.
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ISradimas priklauso tusc¢iaviduriy gaminiy i3 kartono gamybos
blidui, o bitent sitly vijimo kigio gamybai ir gali bati

panaudotas tekstiles, elektrotechnikos ir pan. pramonéje.

Tekstilés pramonéje naudojama verpaly ridiavimo operacija,
kai verpalail nuo Seivy pervyniojami (ridiuojami) i babinas.
Kaip pagrindas tokioms babinoms yra naudojami sitly vijimo
kigiai. Greitaeigiy riciavimo ma3iny kigiams keliami dideli
reikalavimai, nes turi biti patenkintos besisukandiy
grandZiy atsveérimo sglygos, kad atsiradusios inercijos jégos
nesukelty grandZiy Svytavimo ir nepadidintu trinties

nuostoliy. Todél pagaminti sidly vijimo kidgiai turi bati:

- identiski pagal matmenis;

- su minimaliais svorio nukrypimais (* 3 g)

- i3balansuoti sukimosi a$ies atZvilgiu.

Be to jie turi bUti vienkartinio panaudojimo ir pagaminti i3

ekologiskai Svariy medZiagy.

Zinomi ir %iuo metu naudojami kiigiai gaminami i3 plastmasés

liejimo bidu arba popieriaus vyniojimo biddu.

Liejimo biidu iS5 plastmasés pagaminti blGgnai neatitinka jiems
keliamy reikalavimy, o pats bidas reikalauja daug sagnaudy,

ekologiSkai neSvarus ir brangus.
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Zinomi siGly vijimo kigiai i3% popieriaus $iuo metu gaunami
vyniojant suteptg klijais popieriaus juostg sluoksniais
vieng ant kito. Sis bidas turi kai kuriy privalumy,
palyginti su auk$Ciau paminétu, tacdiau yra imlus energijos
atZvilgiu ir reikalauja sudétingy irengimy, kas didina

energijos sanaudas.

Artimiausias siGlomam i3radimui yra kGginiy popieriniy
stikliniy gamybos bidas, apradytas RU a.l. Nr. 1722876, TPK
(5) B31C7/00, kai

- kartono juostg vynioja i3 rulono ir sukarpo;
- tepa juostos krastus klijais i% vienos pusés;
- 1i3pjauna reikiamos formos ruo$ini;

- formuoja gamini formavimo jrankiais kiginiuose

lizduose;

klijuoja gatava gamini klijavimo irankiais.

Sis budas netinka sifily vijimo kigiui gaminti, nes gaunami
nestandis gaminiai. Klijy uZnedimo operacija taip pat yra
sudétinga, nes reikia stengtis, kad klijai nepaklidty ant
priesSingos juostos pusés. Gaminio formavimg ir klijavimg
sudaro dvi skirtingos operacijos su skirtingais irankiais, o

tai didina laiko ir energijos sanaudas.

ISradimo tikslas yra isplesti Zinome bido technines

galimybes, kartu supaprastinant 3ji ir sumaZinant gamybos
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sgnaudas, o taip pat gauti geros kokybés sitly vijimo

kigius.

AukSc¢iau paminétas tikslas yra pasiektas pagal i8radima,
kurio poZymiai isdeéstyti apibreézties skiriamuosiuose

punktuose.

Detaliai iSradimas paaiS$kinamas bréZiniais, kurie neapriboja

jo apimties.

Fig. 1 parodyta technologineé sildly vijimo kigiy gamybos
schema.
Fig. 2 parodyti ruoSiniai, i8 kuriuy formuojamas siily

vijimo kugis.

Pagal i3radimg gamybos schemg sudaro: juostos vyniojimo i3
rulono mechanizmas 1 (Fig. 1), juostos karpymo i gabalus 2
mechanizmas 3, dalies Jjuostos gabaly 2' tepimo klijais
mechanizmas 4, uZtepty klijais juostos gabaly 2' dZiovinimo
kamera 5, ruoSiniy iSpjovimo irengimas 6, gatavo gaminio
formavimo ir kar3to klijavimo irengimas 7, su kidginiais
formavimo - klijavimo jrankiais 8 ir ruo3iniy lizdais 9, bei
gaminiy kalibravimo irengimas 10.

Ruo3iniy lizdams 9 slankiojamgji vertikaluji judesi suteikia
pneumocilindras 11, valdomas laiko rélés 12. Kuiginis

formavimo - klijavimo irankis 8 turi termoreguliatorius 13.

ISpjauti trapecijos formos ruo$iniai 2A, 2B, 2C (fig. 2)

turi Siuvos matmenis.
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Ry > Ry > R;
Iy > Xg > Xe¢
RuosSinys 2B yra suteptas klijais i5 abiejy pusiy.

Visg technologinéje schemoje parodytg gamybos linijg sudaro

- Zinomi ir komerciniu bldu igyjami mechanizmai.

Toliau paaidkinama sifGly vijimo klgio gamybos eiga.

Mechanizmo 1 pagalba kartono juosta i3 rulono (bréz.
neparodyta) iSvyniojama ir mechanizmu 3 sukarpoma i gabalus
2. Vienas tre&dalis 3iy gabaly kiekio yra atskiriamas ir
sutepamas klijais i3 abiejy pusiy mechanizme 4. Sutepti
gabalai 2’ yra dZiovinami natlQraliomis salygomis dZiovinimo
kameroje 5 apie 20 minudiy. Skirtinguy dydZiy ruo3iniai 23,
2B, 2C yra iSpjaunami iSpjovimo mechanizmu 6. Ruo3inys 2B
yra iSpjaunamas i3 klijais sutepty juosty gabaly 2’ . Klijais
yra naudojama dispersija PVA (Lietuvoje gaminamas lipalas).
ISpjovimo operacijos metu ruo3iniai 2A, 2B, 2C yra i$ karto
riSiuvojami pagal dydi ir sudedami i atskiras talpas, i3
kuriy imami po vienag ir dedami i3 eileés, 2A, 2B, 2C i lizdus
9. Ijungus mechanizmg 7 duodama eiga pneumocilindrams ir
lizdai 9 su ruoSiniais kyla i vir3y iki irankiy 8 kurie
Syla, valdomi termoreguliatoriaus, ir su jais susijungia.
Vyksta gaminio formavimas ir klijavimas. Laiko rélé 12 po
tam tikro technologinio laiko atjungia pneumocilindra 11,
lizdai 9 nusileidZia Zemyn, gatavi sitly vijimo kigiai yra
iSimami ir paduodami i kalibravimo irengini 10, kur
atliekamas minimalus matmeny koregavimas ir kontrolinio

griovelio ispaudimas.
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Bidas yra jdiegtas gamyboje, yra jo techniné dokumentacija,
Siuvo blUdu pagaminti siGly vijimo kiGgiai realizuojami vidaus
rinkoje. Jie turi gera paklausa, nes yra ne blogesnés

kokybés negu importiniai, tadiau Zymiai pigesni.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Siutly vijimo kiGgio pagaminimo biidas, apimantis kartono
juostos vyniojimo i§ rulono, juostos karpymo, tepimo
klijais, ruoSinio i8pjovimo, gaminio formavimo, karsto
klijavimo ir kalibravimo operacijas, be s i s kirian -

t i s tuo, kad

- dalji sukirptos juostos kiekio tepa klijais i3 abiejy

pusiy,
- kliju sluoksni dZiovina natGraliomis salygomis,
- i3pjauna keliy skirtingy matmeny ruo$inius,

- formuoja ir klijuoja gamini vienu metu ir tuo paé&iu

jrankiu.

2. Budas pagal 1 punktg b e s i s ki riantis tuo,
kad gaminio formavimo ir klijavimo operacijas atlieka

pneumocilindro, valdomo laiko réle, pagalba.

3. Siuly wvijimo kdgis, sudarytas i¥ keliuy susukty ir
tarpusavyje suklijuoty popieriaus sluoksniy, be s i s k i -
riantis tuo, kad sluoksniai yra ispjauti i§ kartono,
skirtingy matmeny ruo3iniai, ir vienas i3 ju yra suteptas

klijais i3 abiejy pusiy.

4. Sitly vijimo kigis pagal 3 punkta b e s i s k i r i -
antis tuo, kad klijais suteptas ruo3inys sudaro tarpini

sluoksni tarp kigio iSorinio ir vidinio sluoksnio.



LT 4131 B

} by

3




A

LT 4131 B

Re

24

Fig.2

Ra




	Bibliography
	Claims
	Drawings
	Description
	Abstract

