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(57) Referatas:

1§radimas priklauso kineskopy stiklo detaliy - ekrany ir kigiy - pavirdiaus abrazyvinio apdirbimo bldams.

Sitdlomame i$radime detaliy apdirbimas atliekamas jas prispaudziant prie besisukancio jrankio su
ekscentricitetu jrankio asiai, kuris sglygoja simetriSkai iSdéstyty detaliy sukimasi apie savo a3j del atsiradusios
trinties arba priverstinai. Ekscentriciteto dydis parenkamas pagal formule, jvertinanéia jrankio vidinj ir iSorinj
spindulius, instrumento kampinj sukimosi greit] ir jrankio vidinés ir iSorinés Ziediniy zony uzpildimo koeficientus.
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Siilomas iSradimas priklauso kineskopy stiklo detaliy-ekrany ir
kiigiy borto paviriaus abrazyvinio apdirbimo bludams.

Siuo metu yra Zinomas stadiakampiy detaliy ploksciy pavirsiy
apdirbimo bidas (LT patentas Nr. 3202), kai §lifuojanciam jrankiui su
iediniu darbiniu pavirdiumi suteikiamas sukimasis, o detales laisvai
uzdedamos ant jrankio su ekscentricitetu jrankio adial ir prispaudiiamos
prie jrankio, kuris salygoja simetriSkai i¥déstyty detaliy sukimasi apie savo
asis deél atsiradusios trinties, o vidutinj ekscentriciteto dydj vienu metu
apdirbamy detaliy parenka pagal formulg:

R +0,5A<e<R;+0,52 A,
kur e - vidutinis atstumas nuo visy vienu metu apdirbamy detaliy

sukimosi centry;
R, - jrankio vidy apribojantis spindulys;
R, - jrankio iSorinis spindulys;
A= R;-R.

Taciau &s bidas nenumato apdirbimo biidy, kai detales yra
priverstinai sukamos apie savo a§} arba kai stabdomas jy sukimasis, o taip
pat, kai naudojamas jrankis su neistisine darbinio pavir§iaus geometrija,
pazeidus jrankio tolyginj susidevejima Ziedin¢se zonose.

Taip pat yra Zinomas stakliy ir jrankio geometrijos derinimo biidas
(Zubakov V.G., Technologija opticeskich detalej, M., Masinostrojenije,
1985, 124 pusl), pagal kurj optiniy detaliy apdirbimo kinematiniy
programy apskaiiavimus atlieka, jvertinant uzpildymo koeficienta jrankio
iedinése zonose ir greidio koeficienty pasiskirstyma jrankio Ziedinése

zonose. Atitinkamus koeficientus parenka pagal pridedamas lenteles.
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Tadiau &s bidas nenumato apdirbimo biidy, kai vienu jrankiu vienu
metu apdirbamos daugiau nei viena detalé, o taip pat apriboja detaliy
jstatymo ekscentricitety jrankio aSies atzvilgiu reikSmes:

(0,1 -0,7) D/2, kur D - jrankio diametras.

Tuo paciu neatitinka kineskopy stiklo detaliy apdirbimo technologijos, kai
vienu metu apdirbamos keturios ir daugiau detaliy, o jrankio tolygini
susidévejimg uztikrina ekscentricitety nustatymas (0,75 - 0,8) D/2, .jei yra
laisvas detaliy sukimasis, ir daugiau nei 0,8 D/2, jei stabdomas detaliy
sukimasis.

Sjilomame iradime detaliy apdirbimas atlickamas jas prispaudZiant
prie besisukancio jrankio su ckscentricitetais jrankio aies atzZvilgiu.
Detaliy sukimasis atlickamas laisvai pritvirtinant arba priverstinai, detales
jstatomos su ekscentricitetu ¢ pagal santyki:
R;+(0,43+0,125(wo/w1)/(S1/S2))A < € < R +(0,45+0,125(w2/w1)/(51/52)) A,
kur e - vidutinis atstumas nuo visy vienu metu apdirbamy detaliy

sukimosi centry;

R, - jrankio vidy apribojantis spindulys;

R,- jrankio iforinis spindulys;

w, - kampinis instrumento sukimosi greitis;

w, - vidutinis kampinis detaliy sukimosi greitis per visg detalés
apdirbimo laika;

S,-  jrankio vidinés Ziedinés zonos uzpildymo koeficientas;

S,- jrankio idorinés Ziedines Zonos uzpildymo koeficientas;

A= R;-R;

Siiilomo bido realizavimui (bréz.) jrankiui 1 su ziediniu darbiniu
pavir§iumi, apibréztu spinduliais R, ir R, perduoda priverstinj sukamajj
judesi, kurio kampinis greitis wy, detalés 2 sukamajj judesj, kurio kampinis

greitis w,, gauna dél trinties ar priverstinai. Apdirbamos detalés jstatomos
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su ekscentricitetais e;...e4 jrankio aSies atZvilgiu ir prispaudZiamos
mechanizmu ar pneumatiniu badu.

[rankio darbinio pavirSiaus tolyginj susidévejima uZtikrina $iy
valdandiy parametry pasirinkimas: kampiniy jrankio ir apdirbamy detaliy
sukimosi greiciy, jrankio geometrijos, detaliy ekscentricitety pagal
nurodytaja formule.

Zemiau pateiktas apdirbimo biido konkretus pavyzdys.

Apdirbimo biido realizavimui panaudotas plokScias diskas su

darbiniu pavirSiumi, apribotu spinduliais R; = 150 mm ir R; = 480 mm ir su

- pritvirtintais prie jo deimantiniais elementais. Vienu metu apdirbami 4

kineskopo ekranai i§ stiklo C95-3 su jstrizaine 370 mm. Detaliy
prispaudimo jega sudaro nuo 20 iki 100 kg.

[rankio susidévéjimo charakteris nustatomas pagal formule:

q=V(R)/V(Ry),
kur V(R;) - jrankio susidévejimo intensyvumas vidineje Ziedinéje

Zonoje;
V(R;) - irankio susidévéjimo intensyvumas iSorin¢je Ziedinéje
zonoje.

Lenteléje parodyti rezultatai, demonstruojantys detaliy apdirbimo
parametrus: vidutinio ekscentriciteto reikSmeg, jrankio ir detaliy salyginio
sukimosi greitj, jrankio uZpildymo koeficienty santykio tarp vidinés ir
iSorinés Ziediniy zony bendraja jtaka.

Kaip matoma i§ lentelés, tolyginj jrankio susidevejima uZtikrina
keleto valdanCiyjy parametry reikSmes, kai jy bendras poveikis atitinka
santykj, nustatoma $iuo budu.

Sitlomas apdirbimo biidas leidZzia i$plésti Slifavimo jrankio
susidéveéjimo valdymo galimybes, S$lifuojant kineskopy stiklo detales

skirtingais technologiniais reZimais, tuo paciu gerinant jy formos tikslumg.
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Lentele
e (mm) Wi/W, Si/S; q susidevejimas

0.8 1,0 33 .iflu.lzimas

’ 1,5 jdubimas
0,95 0,5 1,0 2,3 . |idubimas

’ 1,5 jdubimas

- 0,15 1,0 1,0 tolyginis

1,0 10 L7 |idubimas

’ 1,0 tolyginis
1,0 0.8 %0 L4 |idubimas

’ 1,0 tolyginis

0,5 1,0 1,0 tolyginis

1,0 10 L2 |idubimas

’ 1,0 tolyginis
1,025 0,8 1,0 1,0 tolyginis

0,5 1,0 0,6 iSkilimas

1,3 1,0 1,0 tolyginis

1.0 1,0 0,7 i8kilimas
1,05 ’ 1,0 tolyginis

0.8 Lo 0,6 1Skilimas

tolyginis
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ISRADIMO APIBREZTIS

Kineskopy stiklo detaliy - ekrany ir kiigiy apdirbimo bidas, kai
ilifuojantiam jrankiul su yiediniu darbiniu pavir§iumi suteikiamas
sukimasis, o detalés uzdedamos ant jrankio su ekscentricitetais jrankio
adiai ir prispaudziamas prie jrankio, kuris salygoja simetriSkai Jiédéstytq
detaliy sukimasi apie savo asis del atsirandan¢ios trinties arba priverstinai,
besiskiriantis tuo, kad vidutinj ekscentriciteto dydj vienu metu
apdirbamy detaliy parenka pagal formulg:

R, +(0,43+0,125(w2/w1)/(S1/S2))A <€ < R;+(0,45+0,125(wo/w,)/(S1/S2)) A,
kur e - vidutinis atstumas nuo visy vienu metu apdirbamy detaliy
sukimosi centry;
R, - irankio vidy apribojantis spindulys;
R,- jrankio iSorinis spindulys;
w; - kampinis instrumento sukimosi greitis;
w, - vidutinis kampinis detaliy sukimosi greitis per visa detalés
apdirbimo laikg;
S,-  jrankio vidinés Ziedines zonos uzpildymo koeficientas;
S,- jrankio iSorinés ziedinés Zonos uzpildymo koeficientas;

A= Rz*Rl.



LT 4178 B




	Bibliography
	Claims
	Drawings
	Description
	Abstract

