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ISradimas skirtas automatikai, batent - plastiniy gaminiy liejimo bdui ir jtaisui, sukarpant mechaninémis
Sirklémis (9) vertikaliai Zemyn tekangios medziagos (3), t.y. Siluma plastifikuojamo plastiko, srove (12), iSeinancig
i$ medziagos dozatoriaus (1) dozavimo angos (5), | atskiras dalis (14), perkeliant jas j tuSCiavidurg presformg (8),
kurig uzdarius gaunamas lietas plastinis gaminys.
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Isradimas skirtas automatikai, biitent - plastiniy gaminiu liejimo bidui ir
jtaisui, suskaidant atskiromis dalimis vertikaliai Zemyn tekancios medziagos, t.y.
Siluma plastifikuojamo plastiko, srove, iSeinanCig i§ medziagos dozatoriaus
uzsandarinamos angos, perkeliant atskirtas medziagos dalis j tusciavidurg presforma,
kuria uzdarius gaunamas lietas gaminys.

Toks plastiniy gaminiy liejimo budas ir jtaisas yra Zinomas i§ DE-
C3 3023415 paraiSkos. Ziediniai ruoSiniai yra gaunami, suskaidant atskiromis
dalimais medziaga, iSeinanéig i§ dozatoriaus vamzdinés dalies, jrengtos pries liejinio
presforma, uzdarytuvu, slankiojanéiu iilgai vamzdinés dalies galo. Tokiu budu
atskirti medziagos Ziediniai ruoSiniai jkrenta j licjinio presforma. Ziediniy ruosiniy
gamyba valdo uZdarytuvas, tokie ruosiniai turi leSio formos skerspjuvy. Ziediniai
ruodiniai yra atskiriami nuo uzdarytuvo duju srove, nukreipta j atskyrimo taska.

Sis procesas pasizymi sudétinga tlity sistema, kuriai dar reikalinga specifine
uzdarymo jranga, mnorint gauti norimo skerspjivio Ziedinj ruodinj. Kadangi
termoplastikai yra labai lipnis, Ziedinius ruoSinius atskirti nuo uZdarytuvo
reikalingos papildomos priemonés, pavyzdziui, karsto oro sroves.

Kitas biidas ir jtaisas yra Zinomas i§ EP-B1 328 096 paraiSkos. IS¢jgs iS titos
ruodinys yra atskiriamas, o visa paSildyta termoplastiné ruosinio medZiaga yra
iSliejama | tarpinj nesiklj sumontuota po tiita, kurios pavirius sudaro dalj
presformos. Prie§ uzdarant presformg arba jos uzdarymo metu tarpinis nediklis yra
nuleidziamas ir tokiu biidu ruodinys patenka i presforma. Plastiniy gaminiy licjimas
Siuo jtaisu yra sudétingesnis, nes jis turi tarpinj nesiklj, vadinasi, ir brangesnis.

I§ US-A2894 285 paraiskos zinomas lictos medziagos dozatorius, kuris
pasizymi tuo, kad termoplastiné medziaga, veikiant slégiui, yra istumiama iS
pasvirusio ekstruderio per dozavimo anga | kanalo pavidalo pasvirusig kamerg. Po to
dozavimo anga uzdaroma stimokliu, atskirta tokiu budu medziagos dalis yra

nuleidziama per $ig kamerg | tud¢iavidurg presforma, o skirtuvo pirstai susiglaudzia
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apic stiimoklj ir, kai pastarasis atsitraukia, nukerpa atskirtaja plastinés medziagos
dalj.

Pagal biida, aprasyta DE-C3 3 023 415 paraiskoje, gali biiti i3lieti tik Ziediniai
ruosiniai. Pagal paraiskoje EP-B1- 328 096 apraSyta btida taip pat gali bati islicti
7iediniai ruodiniai. Licjant vamzdinius gaminius, reikalingas dozatorius su uzdaroma
anga, pavyzdziui, diafragma su reguliuojama Kiauryme. Ziediniy ruosiniy
panaudojimas yra problematiSkas dar ir dél to, kad presavimo metu juose labai
daznai susidaro oro burbuliukai. Taip gaunamas brokas.

Sio isradimo tikslas yra pasitlyti bida ir jtaisa, kuriy pagalba greitai,
paprastai ir be jokiy papildomy priemoniy gaunamos pageidaujamo dydzio plastines
medziagos dalys. Siuo jtaisu ir bidu galima gaminti aukStos kokybés vamzdzius.

Toliau iSradimas i§samiau paaiSkinamas su ﬁuoroda | brézinius, kuriuose:

Fig.1 yra schematinis jtaiso vaizdas su iSeinanéia per atvirg dozavimo anga
medziaga;

Fig.2-5 parodytos pageidaujamos medziagos dalies skirtingos formavimo
proceso stadijos.

] medZiagos dozatoriy 1 sraigtinis ekstruderis 2 tickia Siluma plastifikuojama
plastika 3. Medziagos dozatoriaus 1 apacioje 4 yra dozavimo anga 5. Dozatoriuje 1
yra jrengtas pakeliamas uzdarytuvas 6, kuris yra suprojektuotas taip, kad jo apatinis
galas 7 virSutinéje padétyje (fig.1) atidaro iSeinancio plastiko 3 dozavimo angg 5,
uzdaro dozavimo angg 5 vidurinéje, nuleistoje padétyje (fig.2) ir iéleﬁda per
dozatoriaus 1 anga j liejinio presformos dalies 8 tuiliavidure ertm¢ 8 apatinéje
padétyje (fig.3, 4). Presforma 8 gali biiti bet kokios formos, ji gali biti sudaryta i§
keliu daliy, tuiciaviduré liejinio ertmé 8 yra jrengta po plastinés medziagos
dozatoriumi 1.

Tarp licjinio presformos 8 ir medziagos dozatoriaus 1 apacios 4 yra jrengtos
mechaninés zirklés 9, kuriy peiliy 10 briaunos 11 uZzleistinai persidengia Kirpimo

operacijos pabaigoje (fig.4).
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Procesas vyksta sckandiai: sraigtinis ekstruderis 2 pripildo medZiagos
dozatoriy 1 pasildytu termoplastiku 3. Po to uzdarytuvo 6 galas 7 pakeliamas ir
dozavimo anga atidaroma (fig.1). Per dozavimo anga 5 rodykliy, parodyty fig.1,
kryptimis iSteka termoplastiné medziaga 12. Tuomet dozavimo anga uzdaroma,
nuleidziant uzdarytuva 6 (fig.2). Sioje padétyje termoplastinés medziagos dalis 13
yra atskirta nuo likusios termoplastinés medziagos 3 dozatoriuje 1. Atskirtoji
termoplastinés medziagos dalis 13 jos lipnumo savybiy déka kabo prilipusi prie
uzdarytuvo 6 apatinio galo 7. Atskirti ja nuo uzdarytuvo apatinio galo Zinomais
budais yra sunku.

Pagal pateikiama iSradimo jgyvendinima uzdarytuvas 6 su prilipusia prie jo
apatinio galo 7 atskirtaja termoplastinés medZiagos dalimi 13 yra 1§ leto
nuleidziamas toliau, kol termoplastinés medziagos dalies 13 apatinis pavirSius
paliedia tusCiavidurés presformos 8 sienelg (fig.3). Tuomet suZadintos mechaninés
zirklés 9 peiliais 10 nukerpa pageidaujama atskirtos termoplastinés medziagos 13
la3o formos dalj 14 (fig.4). Po to zirkliy 9 peiliai 10 griZta | prading padét;.

Mechaninés Zirklés 9 gali biiti jrengtos taip, kad jy padétis vertikalia kryptimi
bty reguliuojama. Taip gali biiti kei¢iami termoplastinés medziagos 13 atskiriamy
daliy 14 dydziai. Galima jrengti ir bréziniuose neparodyta Zirkliy 9 peiliy 10 valymo
jtaisa, kurio vertikali padétis, reikalui esant, taip pat gali biiti keiciama.

Geriausiu atveju mechaniniy zirkliu 9 peiliai 10 yra auSinami, siekiant i8vengti
plastinés medziagos prilipimo prie ju. Taip pat peiliy 10 pavirSiai gali buti padengti ir
specialia plévele, neprilimpancia prie plastinés medziagos.

I3einancios i§ dozatoriaus 1 angos 5 plastinés medZiagos mases 12 dydis gali
bati reguliuojamas, reguliuojant uzdarytuvo 6 galo 7 atstuma nuo dozatoriaus angos
5 ir/arba atidarytos dozatoriaus angos 5 iSlaikymo trukmg.

Yra jmanoma suzadinti mechanines Zirkles 9 fig.2 pavaizduotoje padétyje,
kuomet plastinés medziagos dalis 13 dar kabo po uzdarytuvo 6 apatiniu galu 7.

Tuomet atskirta plastinés medziagos dalis 14 jkris | presformos ertmg 8. Siuo atveju
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medZiagos dalis 13 bus karpoma daZniau, nes uZdarytuvo 6 darbiné eiga bus
trumpesne.

Nuleidus uzdarytuva 6 j dozavimo angg 5 (fig.2), plastinés medziagos 12
tekéjimas praktiSkai sustabdomas. Siuo atveju medziagos dalis 13 gali biti nukirpta
labai Svariai. MedZiagos tekéjimas taip pat gali biiti sustabdytas ir trumpalaikiu
vakuurnu, sukurtu medZziagos dozatoriaus viduje neparodytu stimokliniu jtaisu.

Vakuumo metu plastinés medziagos iSeiga per dozatoriaus anga 5 bus sustabdyta

(fig.1).
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Plastiniu gaminiy liejimo bidas, apimantis atskiry medzZiagos daliy
atskyrima nuo vertikaliai Zemyn tekancios Siluma plastifikuojamo plastiko sroves,
iSeinancios i§ medziagos dozatoriaus uzdaromos dozavimo angos, atskirtos
medziagos dalics nuleidima j tui¢iavidure presforma, jos uzdaryma ir suspaudima,
gaunant lieta plastinj gaminj, besiskiriantis tuo, kad trumpam sustabdo
plastinés medziagos srovés tekéjima ir mechaninémis Zirklémis nukerpa

pageidaujamo dydzio medziagos, tekancios i§ dozavimo angos, dalj.

2. Biidas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad periodiskai uzdaro

dozavimo anga ir sustabdo plastinés medziagos sroves tekejima.

3.Biidas pagal 1 ar 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad nuleidZia per
dozatoriaus angg iSéjusia plasting medziaga uzdarytuvu j tudéiavidure presforma ir

atkerpa nuo jos pageidaujamo dydzio dalj.

4. Biidas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad trumpam sukuria

vakuuma dozatoriaus viduje ir sustabdo plastinés medziagos sroves tekejima.

5. Plastiniy gaminiy liejimo jtaisas, susidedantis i§ uZzdaromos tus¢iavidures
presformos (8) ir $iluma plastifikuojamo plastiko (3) dozatoriaus (1), irengto vir§
tui¢iavidurés presformos (8) ir turindio plastifikuotos medziagos sroves (12)
dozavimo angg (5), nukreipta | tui¢iavidure presformg (8) ir uzdaroma uzdarytuvu
(6), besiskiriantis tuo, kad turi jrengtas po dozavimo anga (5) mechanines
zirkles (9), atskirian¢ias medziagos dalis (14), ir dozatoriaus angos (5) uzdarytuvg
(6), nuleid?iama i§ medziagos dozatoriaus (1) vidaus pro dozatoriaus anga (5) i

tuséiavidurg presforma (8) ir jtraukiama atgal.



LT 4190 B

6. Plastiniy gaminiy liejimo jtaisas, susidedantis i§ uzdaromos tu¢iavidurés
presformos (8) ir Siluma plastifikuojamo plastiko (3) dozatoriaus (1), jrengto virs
tusciavidurés presformos (8), su plastifikuotos medziagos srovés (12) dozavimo anga
(5), nukreipta | tusSCiavidur¢ presforma (8) ir uZdaroma uZdarytuvu (6),
besiskiriantis tuo, kad turi jrengtas po dozavimo anga (5) mechanines Zirkles
(9), atskirianias medziagos dalis (14), ir medziagos dozatoriy su stimokliniu jtaisu,

trumpam sukurianc¢iu vakuuma dozatoriaus (1) viduje.

7. Ttaisas pagal 5 ar 6 punkta, besiskiriantis tuo, kad turi auSinamas

mechanines Zirkles (9).
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