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ISradimas skirtas automatikai ir jame apradyta sistema, skirta pakuociy
tvirtinimui prie juostinio nesiklio, o detaliau - biidas ir jtaisas lankséiy pakuoéiy
atskiriamam tvirtinimui prie demonstracinés juostos ir kiekvieno pakuotés galo
uzsandarinimui. ,

Yra Zinomas jvairiy produkty, pavyzdziui, uzkandziy, lankséiy pakubéiq
formavimo ir tvirtinimo prie juostinio nesiklio, jrengto maisto prekiy parduotuvéje
ar pan., biidas. Vartotojas gali nuplésti pakuotg nuo nesiklio be baimés ja pazeisti,
ty. be jokio poveikio pakuotés uisandarinimo kokybei. Vieng i§ pirminiy tokios
demonstracinés juostinés sistemos privalumy sudaro tai, kad ji gali biti pritaikyta
mazai erdvés turin¢ioje mazmeninés prekybos jstaigoje. Demonstracinés juostos yra
Zymial maZesneés, nei jprastos produkty eksponavimo lentynos, kurios gali netikti
istaigoms, turinCioms mazai erdvés, arba kuriy panaudojimas nepateisinamas ribotos
prekiy apimties atzvilgiu. Demonstraciné juosta su prie jos pritvirtintomis
pakuotémis gali biiti jrengta ant prekystalio ar kitos tinkamos atramos.

US 4422552 ir US 4476619 patentuose atskleisti blidai ir jtaisai, skirti
istatyti uzsandarinta gala ar pakuotés briauna, juos atitinkamai sulankstant, 118pjova
demonstracinéje juostoje. Daugybés pakuoéiy uzsandarinty galy jstatymas |
perforuota demonstracing juosta, atitinkamai juos ilankstat, daznai atlickamas
rankiniu biidu, tai atima daug laiko ir i§laidy. Taéiau yra Zinomi ir alternatyvis
lanksCiy pakuo¢iy tvirtinimo prie demonstracinés juostos bidai.

PavyzdZiui, US 2 272 623 patente atskleista demonstraciné juosta, prie kurios
pakuotés yra -atskiriamai priklijuotos. US 4003 782 patente apraSytos pakuotés
iStepamos dviem eilémis slégiui jautriais klijais ir po to sudedamos j kartonines dézes
ar pan. Taip pat i§ US 3331182 patento yra Zinomas biidas, kuomet tuscios
pakuotés pritvirtinamos prie demonstracinés ar montavimo atramos pagrindo ir po

to uzpildomos ir uzsandarinamos. Tadiau iskyla jvairios problemos, susijusios su
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auksciau i§vardintéis pakuociy tvirtinimo prie demonstracinés juostos biidais. Viena
i5 problemy, kuri daZnai iSkyla, kuomet pakuotés yra priklijuotos prie
demonstracinés jLostos. yra ta, kad pakuotes sunku nuplésti nuo juostos, nepazeidus
ju sandarumo. Papildomos problemos iskyla, bandant automatizuoti juostinio
nesiklio tvirtinima prie lankséiy pakuociy, dél labai ribotos erdvés Zemiau jprasto
pakuociy gamybos jtaiso suvirinimo spaustuky. Kitaip tariant, zemiau suvirinimo
spaustuky yra per mazai arba visai néra vietos jrengti automatinj tvirtinimo jtaisg.

Akyvaizdu, kad yra reikalinga sukurti biida ir jtaisa atskiriamam lankSéiq
pakuotiy tvirtinimui prie demonstracinés juostos be ankstesnéms sistemoms
bﬁdingq trikumy.

Siame iSradime pateiktas bidas ir itaisas atskiriamam lanks¢iy pakuoéiy
tvirtinimui prie demonstracinio juostinio nesiklio, tuo pat metu uZsandarinant
kickvienos pakuotés galg. Isradime pateiktas naujas suvirinimo spaustuky jtaisas,
kuris leidzia tiekti demonstracinj juostinj nediklj betarpiskai greta pakuotés ruosinio.
Suvirinimo  spaustukai padaro skersing siiile pakuotés ruoSinyje, kuri véliau
suformuojama | virSuting uZpildytos pakuotés suvirinimo silile, esan¢ig Zemiau
spaustuky, ir apating tuscios pakuotés suvirinimo siile, esanig vir§ spaustuky.
UzZpildytos pakuotés virSutiné suvirinimo sitilé yra atskiriamai pritvirtinama prie
demonstracinio juostinio nesiklio tuo pat metu, kuomet yra formuojama skersiné
suvirinimo sitilé. I3tisiné demonstraciné juosta ir pritvirtintos prie jos pakuotés gali
blti transportuojamos atitinkamu konvejeriniu jtaisu ir ruoiamos pakrovimui.

Papildomos iradimo ypatybés ir privalumai paaiSkés i§ toliau sekanéio
detalaus bréziniy apraSymo, kuriuose:

Fig.1 yra automatizuoto jtaiso atskiriamam lanks¢iy pakuodiy tvirtinimui prie
demons[racinés juostos dalinis schematinis vaizdas;

Fig.2A yra suvirinimo spéustukq perspektyvinis vaizdas;

Fig.2B yra suvirinimo spaustuky, parodyty fig.2A, vaizdas, Zifirint rodykliy B-
B kryptimis;
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Fig.2C yra suvirinimo spaustuky, parodyty fig.2A, skerspjivio per linija C-C
vaizdas;

Fig.3A yré fig.1 apskritimu apibréztos dalies padidintas vaizdas;

Fig.3B yra jtaiso dalies, parodytos fig.3A, vaizdas, Zidrint rodykliy B-B
kryptimis;

Fig.4A yra baigtos demonstracinés juostos su pritvirtintomis pakuotémis
vaizdas i§ priekio;

Fig.4B yra baigtos demonstracinés juostos su pritvirtintomis' pakuotémis
vaizdas 1§ Sono;

Fig.4C baigtos demonstracinés juostos su pritvirtintomis pakuotémis vaizdas
i§ priekio, kuomet kelios pakuotés jau nupléstos.

Fig.1 automatizuotas jtaisas atskiriamam lankséiy pakudéiq tvirtinimui prie
demonstracinés juostos paZymétas 1. Pakuo¢iy gamybos t.y. formavimo, uZpildymo
ir suvirinimo jtaisas pazymétas 2. Toks pakuogiy gamybos jtaisas jau yra Zinomas,
todel detaliau aprasytas $iame i§radime nebus.

Pakuo¢iy gamybos jtaisas 2 suformuoja i§ jpakavimo medziagos pakuoéiy
ruosinius, kurie nuosekliai pracina pro jtaisg 2. Ruosinys yra suvirinamas skersine
kryptimi suvirinimo spaustukais suvirinimo stotyje, kuri yra Zemiau pakuotés
gamybos jtaiso uzpildymo vamzdelio. Suvirinimo sifilé sudaro uZpildytos pakuotés,
esancios Zemiau suvirinimo stoties, virduting briaung ir dar tebepildomos pakuotes,
esancios Vir§ suvirinimo stoties, apating briauna. Peilis nukerta ruosinj per skersing
suvirinimo sitlg ir atskiria jj j dvi atskiras pakuotes: apating, jau uzpildytg ir
uzsandarintg abiejuose galuose, ir virSuting, dar tuiéig ir uzsandarinta tik apatiniame
gale. Atskyrus ruoSinius per nukirsta skersing suvirinimo siile, tuiéia pakuoté
perstumiama pirmyn tiek, kad jos vir§utiné briauna pasiekty suvirinimo stotj. Po to ji
uzpildoma, uzsandarinama ir.atskiriama nuo sekancios pakuotés, ty. nuo vir§
suvirinimo stoties esancios pakuotés.

Suvirinimo stotj 3 sudaro spaustukai 4, 5, skirti jau minétoms skersinéms

suvirinimo  sialéms formuoti. Apatinj suvirinimo jtaisa 6, skirta atskiriamam
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pakuodiy tvirtinimﬁi prie demonstracin€s juostos, sudaro apatiniai suvirinimo blokai
ar strypai 7, 8. Kaip geriausiai matyti fig.2A-2C, apatiniai suvirinimo blokai ar strypai
7,8 yra atitinkarr;ai pritvirtinti prie suvirinimo spaustuky 4, 5. Suvirinimo spaustukas
4 turi iSpjova 9, kuri atitinka kanalg 10, padarytg per visg spaustuko ilgj.

Kaip matyti fig.1, demonstracin€ juosta 11 i§ tiekimo rités 12 patenka j
pakuo¢iy gamybos jtaisg 2. Rités 12 stabdys 13 valdo jos sukimosi greitj.
Demonstraciné juosta 18 yra pagaminta i§ lanksCios, bet pakankamai tvirtos
medziagos, kad galety atlaikyti daugybe jau galutinai pritvirtinty prie jbs pakuociy,
kaip parodyta fig.4A. Demonstracinés juostos medziaga parinkta taip, kad
nesilydyty ir/arba nesideformuoty iki pakuociy tvirtinimo prie jos, t.y. kuomet juosta
yra tickiama per suvirinimo spaustuka, kuris operacijos metu jkaista iki 190°C.
PavyzdZiui, demonstraciné juostiné medziaga gali biti pagaminfa 1§ tokiy plastiniy
medziagy, kaip popierius, padengtas ekstruduotais vienas su Kkitu metalizuotu
polietilenu ir 40 mikrony storio polipropilenu.

Demonstraciné juosta 11 i§ tiekimo rités 12 jeina | juostos valdymo
mechanizma 14, apibréztg apskritimu fig.1. Juostos valdymo mechanizmas 14
traukia juosta 11. Juostos traukimo greitis yra suderintas su pakuotés ruoSiniy
judéjimu  pirmyn. Juostos valdymo mechanizmu gali biti bet koks jtaisas,
prastumiantis juostg 11 pro suvirinimo stotis 3, 6.

Apskritimu apibreztos dalies padidintas vaizdas parodytas Fig.3A ir 3B. Jose
matyti, kad juostos valdymo mechanizma 14 sudaro Zingsninis variklis 15, valdantis
skriemulj 16. Skriemulis 16 sukdamasis stumia pirmyn juostg 11 | iilging i3pjova
suvirinimo spaustuke 4. Atraminis skriemulys 17 yra greta Zingsninio skriemulio 16 ir
juosta 11 praeina tarp jy. Atraminis skriemulys 17 gali biti pasukamai sumontuotas
laikiklyje 18, kaip parodyta fig.3B. Zingsninio variklio 15 darbas turi bt tiksliai
suderintas su pakuotés ruoSiniy gamybos jtaiso darbu. Be to, juostos valdymo
mechanizmas 14 gali biti uZprogramuotas taip, kad zingsninis variklis 15 bity
valdomas automatiSkai, ty. jo darbas gali biiti valdomas mikroprocesoriumi.

Geriausiu atveju zingsninj skriemulj 16 sudaro 5 c¢cm ar 7,6 cm plocio guminis
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skriemulis. Guminis skriemulys 16 prispaudzia juostine medziaga 11 prie atraminio
skriemulio 17 ir stumia jg pirmyn.

Sios sritiés specialistai, Zinoma, supras, kad ir kitokios juostos perdavimo
priemonés gali biiti panaudotos. Pavyzdziui, vietoje Zingsninio variklio mechanizmo
gali buti pritaikytas suspaustu oru valdomas cilindrinis jtaisas.

Fig.2A-2C detaliau parodyti suvirinimo stoties 3 spaustukas 4 ir apatinio
suvirinimo jtaiso 6 blokas 7. Suvirinimo spaustuka 4 sudaro virdutiné dalis 19 ir
apatine dalis 20, virSutiné dalis atskirta nuo apatinés dalies i§droza 21."I§droios 21
isiskverbimo j spaustuko 4 vidy gylis nuo spaustuko daliy 19, 20 iSoriniy pavirsiy yra
ribotas. Tai geriausiai matyti fig.2C. ISdrozoje 21 yra sumontuotas neparodytas
kirtiklis, kurio déka yra atskiriami pakuog¢iy ruosiniai j apating uZpildyta ir viruting
tuscia pakuotes. VirSutiné dalis 19 suformuoja uzpildytos Aapatinés pakuotés
virSuting skersing sidle. Po to, kai kirtiklis atskiria pakuotes, virSutiné pakuoté,
kurios apatiné briauna jau yra uZsandarinta, gali biti uzpildyta ir perstumta pirmyn,
kur suvirinimo spaustukai 4, 5 uzsandarina jos vir3y.

UzZpildytos uZsandarintos pakuotés yra pritvirtinamos prie demonstracinés
juostos 11 tuo pat metu, kuomet formuojamos skersinés sandarinimo siiilés. Prie
apatinio suvirinimo jtaiso 6 spaustuky 4, 5 yra pritvirtinti suvirinimo blokai 7, 8. Kaip
matyti fig.1 ir 2C, demonstraciné juosta 11 praeina pro jtempianéia rit¢ 22, juostos
valdymo mechanizma 14, suvirinimo spaustukus 4, 5 ir susiliedia su pakuote. Siuo
tikslu suvirinimo spaustukas 4 turi iilginj kanala 10, kurj suformuoja suvirinimo
spaustuko 4 iSpjova 9 saveikoje su bloku 7. Blokas 7 yra pritvirtintas prie suvirinimo
spaustuko 4 ir uzdengia iSpjova 9. Tai matyti fig.2B. Bloko 7 plotis yra neZymiai
didesnis uz iSpjovos 9 plotj, bet maZesnis uz bendra suvirinimo spaustuko 4 plotj.

Apatiniai blokai 7, 8 turi kontaktinius suvirinimo elementus 23, geriausiai
matomus fig.2A ir 2B. Kiekvieno bloko 7, 8 kontaktiniai elementai 23 yra isrikiuoti
taip, kad susiliesty su gretimo bloko kontaktiniais elementais, kuomet suglaudziami
suvirinimo spaustukai 4, 5. Demonstraciné juosta 11 jeina j suvirinimo spaustuko 4

kanalg 10 ir po to nusileidzia Zemyn tarp suvirinimo bloko kontaktiniy elementy 23.
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Tai matyti fig.1, 2A ir 2C. Sioje padétyje demonstraciné juosta 11 yra betarpiskai
greta neuzsandarintos uzpildytos pakuotés 24 virSutinés briaunos, kas parodyta fig.1.
SusiglaudZiantys suvirinimo spaustukai 4, 5 ne tik uzsandarina uzpildytos pakuotés
24 viruting briaung (ir vir§ jos esancios pakuotés apating briauna), bet ir atskiriamai
pritvirtina ja prie demonstracine€s juostos 11.

Apatiniali suvirinimo blokai 7, 8 turi daugybg kontaktiniy elementy 23, kurie
pritvirtina uZpildytas pakuotes pric demonstracinés juostos 11 taSkais, atitinkanciais
kontaktiniy elementy skaiéiy ir padétis. Siuo konkreéiu atveju kiekvienas suvirinimo
blokas 7, 8 turi po tris kontaktinius elementus 23. Taciau §ios srities specialistams
elementy.

Suvirinimo bloky 7, 8 kontaktiniai elementai 23 terminiu biidu pritvirtina
uzpildytos pakuotés virSutinge briaung prie demonstracinés juostos 11, susiglaudus
suvirinimo spaustukams 4, 5. UzZpildyta pakuoté gali biti lengvai nupléSta nuo
demonstracinés juostos, nepazeidus jos sandarumo. MedzZiaga, i§ kurios yra
pagaminta demonstraciné juosta 11, prilimpa prie pakuotés medziagos deka
kontaktiniy elementy 23 kaitinimo tasky ir suvirinimo bloky 7, 8 sukuriamo slégio.
Tuo bidu, susiglaudziantys suvirinimo spaustukai 4, 5 uZsandarina uZpildytos
pakuotés virduting briaung ir pritvirtina ja prie demonstracinés juostos. Sis jtaisas
Zymiai supaprastina visa procediira ir gerokai patobulina jau Zinomas sistemas.

Demonstraciné juosta 11 su pritvirtintomis prie jos uzpildytomis pakuotémis
25 perne§ama konvejeriu 26 j perskirstymo vieta. Demonstracinés juostos lankstumo
déka ji gali blti supakuota kartu su pritvirtintomis prie jos pakuotémis | déz¢
saugojimui ir/arba transportavimui.

Fig.4A-4C parodyta demonstraciné juosta, pagaminta pagal §} iSradimg ir
turinti daugybe atskiriamai pritvirtinty prie jos pakuociy. Demonstracin€ juosta 27
turi lipmy pakabiklj 28, skirta pritvirtinti visa juosta su pakuotémis prie tinkamo
atraminio pavir§iaus. Zinoma, gali biiti panaudota bet kokia kitokia tinkama

pakabinimo ar atramos priemoné. Pakuotés 29 yra atskiriamai pritvirtintos terminio
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sujungimo taskais 30, padarytais auk¢iau aprasytujy suvirinimo bloku pagalba, prie
juostos 27. Fig4A ir 4B parodyta demonstraciné juosta 27, visa padengta
pakuotémis 29. \Fig.4C parodyta produkty demonstraciné juosta be keliy jau
nupléity pakuoéiu. Joje matyti nuplésty nepaZeidziant sandarumo pakuociy 29
terminiy sujungimy su juosta 27 zymes 30.

Akyvaizdu, kad §is biidas ir jtaisas leidZia atskiriamai pritvirtinti uzpildytas,
uzsandarintas lankséias pakuotes prie demonstracinés juostos, ivengiant anksiau
iskylanéiy problemy. Pakuotés yra pritvirtinamos prie demonstracinés juostos
suvirinimo spaustuky pagalba, kurie suformuoja virSutiné ir apating Kievienos
pakuotés suvirinimo sitles. Labai tikslus juostos valdymo mechanizmas saveikoje su
suvirinimo spaustukais leidzia i§vengti anksciau iSkylanciy pakuo¢iy valdymo ir
i¥déstymo problemy. Be to, §is jtaisas yra Zymiai paprast.esnis, lyginant Su
ankstesniais. Todél §is iSradimas Zymiai sumaZzina gamybos iSlaidas, lyginant su
jprastomis pakuociy tvirtinimo sistemomis.

Savaime aiSku, kad jmanomos jvairios i§radimo modifikacijos ir

patobulinimai, neideinantys i§ apibrezties rémy.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Daugybés uzsandarinty pakuodiy, atskiriamai pritvirtinty prie
demonstracin€s juostos, gamybos jtaisas, turintis pakuociy ruoSiniy, uZpildomy
produktu, formavimo jtaisa, besiskiriantis tuo, kad turi:

suvirinimo stotj greta $io pakuoc¢iy ruoSiniy formavimo jtaiso, kurig sudaro
suvirinimo  spaustukai, skirti formuoti ruoSinyje skersing suvirinimo siile,
suformuojant virSuting uzpildytos pakuotés, esancios Zemiau suvirinimo stoties,
suvirinimo sitle ir apating ruoSiamos uZpildyti pakuotés, esancios vir§ suvirinimo
stoties, suvirinimo siilg;

juostos valdymo jtaisa, skirtg tiekti iStising demonsfracins; juosty iki
suvirinimo stoties; ir

maZiausiai vieng juostos suvirinimo strypa, skirta suvirinimo spaustuky
pagalba uzsandarinti ir tuo pat metu atskiriamai pritvirtinti kiekvienos pakuotés gala

prie demonstracines juostos.

2. Jtaisas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad suvirinimo stotj sudaro
pora suvirinimo spaustuky, skirty formuoti virSuting ir apating gretimy pakuodiy
suvirinimo sitles, ir pora juostos suvirinimo strypy, skirty atskiriamai pritvirtinti

pakuotes prie demonstracinés juostos.

3. Jraisas pagal 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad vienas suvirinimo
spaustukas turi iStisinj griovel], skirta praleisti juosta iki padéties, atitinkanéios

pakuotés gala.

4. Jtaisas pagal 3 punkta, besiskiriantis tuo, kad praeinantis per vieng
suvirinimo spaustuka kanalas yra suformuotas tarp juostos suvirinimo strypo ir

suvirinimo spaustuko i$pjovos.
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5. Jtaisas pagal 3 punkta, besiskiriantis tuo, kad pirmasis juostos
suvirinimo strypzls yra pritvirtintas prie pirmojo suvirinimo spaustuko, o antrasis
juostos suvirinimo strypas - prie antrojo spaustuko, ir kad suvirinimo spaustuky,
formuojanéiy skersing pakuotés suvirinimo siiilg, suzadinimas 15Saukia suvirinimo

strypuy, atskiriamal pritvirtinan¢iy pakuotg prie demonstracings juostos, suzadinima.

6. Jtaisas pagal 1 punkts, besiskiriantis tuo, kad juostos suvirinimo

strypai turi daugybg¢ kontaktiniy suvirinimo elementy.

7. Daugybés uzsandarinty pakuociy, atskiriamal pritvirtinty  prie
demonstracin€s juostos, gamybos jtaisas, turintis pakuociy rﬁoéiniq, uzpildomy
produktu, formavimo priemong, besiskiriantis tuo, kad turi:

suvirinimo stotj Zemiau S§ios pakuociy ruo$iniy formavimo priemonés,
suvirinimo stotis turi priemones, skirtas formuoti ruosinyje skersing suvirinimo siile,
suformuojant virSuting uZpildytos pakuotés, esancios Zemiau suvirinimo stoties,
suvirinimo siiile ir apating ruoSiamos uZpildyti pakuotés, esancios vir§ suvirinimo
stoties, suvirinimo sitle;

priemones, skirtas tiekti itising demonstracing juosta iki suvirinimo siilés
formavimo priemoniy;

priemones, skirtas uZsandarinti ir tuo pat metu atskiriamai pritvirtinti
kiekvienos pakuotés gala prie demonstracines juostos; ir

priemones, skirtas atskirti gretimus ruoSinius per skersing suvirinimo siile,
suformuojant pakuodiy, esanciy vir§ ir Zemiau suvirinimo stoties, apating ir virSutinge

suvirinimo siiiles.

9. Jtaisas pagal 8 punkta, besiskiriantis tuo, kad suvirinimo siiles
formavimo priemones sudaro pora suvirinimo spaustuky, skirty suformuoti gretimy

pakuociy virSuting ir apating suvirinimo sitiles.
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10. Jtaisas pagal 9 punkta, besiskiriantis tuo, kad vienas suvirinimo

siilés formavimo priemoniy spaustukas turi iStisinj kanala, skirtg tiekti juosta prie$

pakuotg.

11. Jtaisas pagal 10 punkta, besiskiriantis tuo, kad kiekvienas suvirinimo
sitilés formavimo priemoniy spaustukas turi strypa, skirtg atskiriamai pritvirtinti
demonstracing juosta prie pakuotés ruoSinio, ir kad suvirinimo spaustuky,
formuojanciy skersing pakuotés suvirinimo siiilg, suzadinimas i$§aukia suvirinimo

strypy, atskiriamai pritvirtinan¢iy pakuot¢ prie demonstracinés juostos, suzadinima.

12. Jtaisas pagal 11 punkta, besiskiriantis tuo, kad kanalas, padarytas
per viena suvirinimo spaustuka, yra tarp strypo juostai pritvirtinti ir suvirinimo

spaustuko apatines dalies.

13. Jtaisas pagal 8 punkta, besiskiriantis tuo, kad juostos valdymo jtaisas
turi Zingsninj variklj, sukantj skriemulj, skirta susikabinti trinties biidu su

demonstracine juosta ir stumti ja pirmyn link suvirinimo stoties.

14. UzZpildyty, uzsandarinty pakuodiy, atskiriamai pritvirtinty prie iStisinés
demonstracinés juostos, gamybos biidas, apimantis pakuotés ruoSinio, kuris bus
uzpildytas produktu, formavima, besiskiriantis tuo, kad:

suvirina skersing sifile ruosinyje, suformuojant uzpildytos pakuotés, esancios
Zemiau suvirinimo stoties, virSuting suvirinimo siiil¢ ir ruosiamos uZpildyti pakuotés,
esancios vir§ suvirinimo stoties, apating suvirinimo siilg;

atskiriamai pritvirtina uzpildytg pakuote prie demonstracinés juostos, vienu
metu suformuojant uzpildytos pakuotés vir§uting suvirinimo sitle ir pritvirtinant ja

prie demonstracinés juostos.
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15. Budas pagal 14 punkts, besiskiriantis tuo, kad vienu metu
suvirinimo spaustukais suvirina ruo3inius suvirinimo stotyje ir atskiriamai pritvirtina

uZpildytos pakuotés galg prie demonstracinés juostos.

16. Budas pagal 15 punktg, besiskiriantis tuo, kad stumia demonstracing
juostg pro viename suvirinimo spaustuke esantj kanalg betarpiikai greta pakuotés

ruosinio ir atskiriamai pritvirtina ja suvirinimo spaustukais prie pakuotés.

17. Budas pagal 16 punktg, besiskiriantis tuo, kad juostos suvirinimo
blokais, esanciais kickviename suvirinimo sitilés formavimo priemonés spaustuke,
atskiriamai pritvirtina demonstracing juostg prie pakuotés ruosinio, ir kad vienu
metu suvirinimo spaustukais suformuoja skersing pakuotés suvirinimo siile ir
juostos suvirinimo blokais atskiriamai pritvirtina pakuot¢ prie demonstracinés

juostos.

18. Budas pagal 16 punkta, besiskiriantis tuo, kad Zingsninio variklio
pagalba suka skriemulj ir stumia demonstracing juostg pro angg viename suvirinimo

spaustuke link suvirinimo stoties.

19. Pakuotés vieno galo vienalaikio suvirinimo ir atskiriamo pritvirtinimo
prie demonstracines juostos biidas, besiskiriantis tuo, kad:

i8désto pakuote, kurios bent vienas galas yra greta suvirinimo spaustuky
poros, taip, kad vienas pakuotés galas atsidurty tarp spaustuky;

tiekia demonstracing juosta per kanalg, suformuots viename suvirinimo
spaustuke, iki vietos greta pakuotés galo; ir

vienu metu uZsandarina pakuotés galg ir atskiriamai pritvirtina

demonstracing juostg prie jo.
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20. Suvirinimo jtaisas, skirtas vienu metu uZsandarinti pakuotés ruosinio galg
ir atskiriamai pritvirtinti jj prie demonstracinés juostos, besiskiriantis tuo, kad
turi:

suvirinimo jrenginj, susidedantj i§ poros suvirinimo spaustuky, skirty
uzsandarinti patalpintg tarp jy pakuotés ruosinio gala, vienas spaustukas turi anga,
per kurig demonstraciné juosta gali biiti paduota link pakuotés ruosinio;

bent viena demonstracinés juostos suvirinimo elementa, skirta vienu metu
atskiriamai pritvirtinti pakuotés ruoinj prie demonstracinés juostos ir uzsandarinti

pakuotés ruosinio gala.
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