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i§radimo technikos sritis susijusi su pagrindo konfiglracijomis PET buteliy, turindiy tokj vidun nukreipta
iSgaubima, kad buty termostabillis kar$to plovimo metu ir leidZiantys pilng vizualinj tikrinima. Kad tai bty
pasiekta, iSradimu silloma naudoti nupjauta kiginio pagrindo jdékla (1; 1a, 1b, 1c), ant kurio pirmajame
formavimo putimu etape suformuojamas indo pagrindo konfiglracijos ruosinys tarpinio produkto pavidaly,
turin&iu skerspjivj su gofruotumu (10", 10, 10w). Si pagrindo konfigiracija taip pat yra idava tokio netikéto
pranadumo, kad gali bti sutaupyta medziagos iki 10% palyginus su storesnémis kar$tai plaunamomis
formomis. Automatiskai susiformavusi gofruota pagrindo konfigliracija gali buti uzbaigta antru formavimo
pagrindu (20) j savo bazine egzistuojancia forma, ir gali biti suformuotas Siek tiek aukstesnis iSgaubtumas
pagrinde (10k).
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Sis iéradinias susijgs su plastiko buteliy, kurie padaryti i$ ruoSinio (jpurskimo
bidu suformuoto paruoSiamojo ruoSinio) dviem liejimo putimu etapais
(panaudojant auksta vidinj slégj), dugno arba pagrindo ploto kirimu - Siame
techniniame kontekste, pateiktame kaip “dugno arba pagrindo kontigiiracija”.
Sie plastiko buteliai yra plaunami karstai, t.y. jy konfigiiracija gali pastebimai
nesikeisti, esant temperatiirai vir§ 60°C arba 75°C. Minéta temperatiira susijusi
su plovimo skyscio, kuriame buteliai turi likti termiskai atsparis, temperatira;
neZymios konfigiiracijos defomiacijos, kurios neturi efekto mechaniniam

stiprumui arba stabilumui, yra leidZziamos.

Daugeliu atvejy plastiko buteliai yra padaryti i§ PET, kuri suformuoja
vienasluoksng arba daugiasluoksne¢ butelio sienele. Pagrindo plote buteliai turi
turéti patikimg stovéjima ir gebéjima islaikyti vidinj slégj. Siame kontekste
“stabilumas” reiSkia stabiluma normalaus naudojimo metu. Kitas auksciau
paminétas stabilumo tipas - termostabilumas , kai butelis karStai plaunamas ir
tuo biidu paruoSiamas antriniam butelio panaudojimui. Dugno plotas turi
turéti papildomg savybe, t.y., kad ji biity galima “tikrinti”, terminas, kurj $ios
srities ekspertai naudoja charakterizuoti netrukdomg vaizdg per dugno plotg
butelio aSies kryptimi. Dugno tikrinimas neturi biiti veikiamas $eséliy ar kito
optinio atspindZio, kadangi tai padaryty nejmanomu tui¢io butelio vizualinj

tikrinimg kamera arba akimi.

Todel Sio iSradimo tikslas yra suteikti dugno konfigliracijg plastiko buteliams,
kurie yra termostabiliis (termiSkai stabilils) ir i§vengia atspindZio etekty, t.y.
leidZia pilng patikrinimg taip, kad likes plovimo skystis (po valymo) arba
paSaliné medZiaga (nedvarumai), esantys inde, gali btti tikrai tiksliai pastebéti
prie§ uzpildant butelj. Sio isradimo tikslas jgalinti pilng butelio patikrinima,
nedarant nuolaidy dugno diametro atZvilgiu, kaip yra Zinomo techninio lygio

atvejais, kai buteliui suteikiama, pavyzdiiui, i§ esmes pusiausferiné iSoriskai
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orientuota dugno konfigliracija, kuri yra apskritimiSkai sumaZinto diametro,
kadangi butelis spaudZiamas plastiko pagrindo Ziede, kad suteikty saugy

pagrindo pavirsiy.

Sis sprendimas sumaZina tikrinimo galimybe, kadangi plastiko pagrindas, kuris
yra butelio pagrindo diametro sumaZinimo prieZastis, yra nepermatomas.
Funkcionaliai jo konfigiiracija yra tokia, kad - net jei jis biity permatomas -

pilnas, be atspindZiy tudcio butelio tikrinimnas per dugng biity nejmanomas.

Sis iSradimas siiilo aukitiau paminétos problemos trijy daliy sprendima,
biitent, nupjauto kiigio dugno jdéklo panaudojima (1 apibrézties punktas) arba
gamybos biida, kurio pirmame formavimo putimu etape ruosiniui suteikiamas
nupjauto kiigio dugno butelio pavidalas, kurio dugnas formuoja banguots
skerpjivj, iS¢émus i3 formos (9 apibréZties punktas), arba aparatg minéto bado
Jgyvendinimui, kuriame pirmai putimo formai suteiktas nupjauto kiigio dugnas
ir antra putimo forma turi i§ esmes kupolo pavidalo dugng (11 apibréZties

punktas).

IS esmés kupolo pavidalo dugno formos kontiiras pagal 11 apibrézties punktg
yra pritaikomas butelio dugno konfigiiracijai, iSimtai i§ pirmos putimo formos
(16 apibrézties punktas) taip, kad dugno konfigiracija nees'mingai pakeic¢iama
antrame formavimo putimu etape, vienintelis pakeitimas yra tas, kad dugno
pagrindo forma tampa labiau ryski. Be to, tokia pati konfigiracija nereiskia
tokiy paciy matmeny (iSmatavimy), bet tik tokig pat formg (atitinkamas

formos daliy iSdéstymas ir pacios formos dalys).

ISémus i nupjauto kiigio dugno jdeklo, kuris turi i§ esmés plokStuminj arba
lygu (plokscia) Soninj pavirsiy, arba po susitraukimo, kuris sukelia atsiskyrimg
nuo minéto jdeéklo, dugnas formuoja savo pagrinding sandarg. Netikétai
nukreipiama taip, kad banginé struktiira, susiformavusi dugno sandaroje po

iS$émimo arba susitraukimo, jau yra termostabilaus dugno konfigtracija, kuri
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igalina pilng optinj patikrinima be atspindZio efekty. Si pagrindo arba dugno
konfigiiracija turi banguotg skerspjiivj, t.y. ja sudaro pirma iSlenkta dalis,
turinti spindulj r’ ir i§ esmés sferinio segmento forma, iSgaubtg butelio vidun, ir
antra i§lenkta dalis, turinti spindulj r" ir iSgaubta iSorén, minéta pirma islenkta

dalis r’ pereina j minétg antrg iSlenkta dalj r”’.

Pagrindo stovéjimo Ziedas, ant kurio butelis stovi patikimai, yra iSdéstytas

radialiai iSor¢€je minétos pirmos iSlenktos dalies.

Netikétas §io iSradimo efektas yra paaiSkinamas “atminties efektu” dugno
linijinéje dalyje, Sis efektas privercia dugng paciam suformuoti bangas tik
pagrindo ploksciojo kiigio dalyje, dugnas tokiu biidu tampa i§ esmés laisvas
nuo vidinio slégio. Dugno forma yra kitokia negu forma nupjauto kiigio,
formuojanéio ji; tokiu biidu, dugno forma ir dugng, formuojancios formos
forma Zymiai skiriasi, pirmoji yra bangy pavidalo, antroji turi i§ esmés lygy

plokscia horizontaly pavirSiy (“Mastelflache”).

Antrajame formavimo putimu etape jau banguota dugno konfigiiracija gali bati
pabréZta, jei dugnas yra vél formuojamas putimu antrajame formavimo putimu
jdékle. Sis formavimo jdéklas turi i§ esmés tg padia forma kaip ir dugnas, gaves
po pirmojo formavimo putimu etapo ir iSémus i§ nupjauto kiigio jdéklo, taip
kad forma patiria tik lengvas moditikacijas (16 apibréZties punktas). Viena
tokia moditikacija gali pateikti skliautuotg virSune, kuri atitinka nupjauto
kiigio arba kiiginés dalies aukStesne platmenos dalj (8 apibréZties punktas) -

atkurtg butelio dugne (17, 7 apibrézties punktai).

Tarp dviejy dugno idlenkty daliy, susidariusiy pirmoje formavimo putimu
etape, yra jlenkimo taSkas, kuris yra pastebimai nulenktas vidun, kaip
nurodymas, kad dugno konfigiiracijos pirma (iSorin¢) iSlenkta dalis yra labiau

pabréZta negu antra (vidine) iSlenkta dalis. Antras formavimo jdéklas turi
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atitinkamg formg, tuo tarpu, kai pirmas jdéklas pirmajam formavimo etapui

turi i§ esmes linijinj (arba plok3¢ia, lygy) Soninj pavirsiy.

Kampas, kuriuo kiigio dalies Soninis (iSorinis) pavir$ius yra palenkiamas, gali

bti tarp 40° ir 70°, geriausia, kai jis yra 60° (4, 5 apibréZties punktai).

Pirmo formavimo putimu nupjauto kiigio dugnas gali biiti arba jdétiné ploksteé,
arba “jdeklas” (1 apibréZties punktas), arba gali biiti pritaikytas biti vientisu su

putimo forma, kieno dugna jis suformuoja (1, 11 apibréZties punktai).

Dviejy etapy formavimo putimu biidas, kuris yra aiSkiai paminétas, susijes su
ruodiniu, kuris suformuojamas slégiu pirmame formavimo putimu etape |
tarpinj indg. Tarpinis indas gali biiti Zymiai didesnis negu galutinis indas.
Tarpinis indas susitraukia  inda, kuris yra maZesnis negu galutinis indas.
Antroje formoje susitraukes tarpinis indas jgauna savo galutine formg. Tadiau
banguota dugno konstrukcija lieka matematiskai panasi, tai reiskia, kad, net jei
matmenys pasikeicia susitraukiant, konfigiracija (formos tapatumas) licka ta

pati.

Abu formavimo etapai gali biiti organizuoti tokiu biidu, kad buteliai arba
tarpiniai indai iSdéstomi judamai ant neSanéiy raty kiekvienam formavimo
putimu etapui atitinkamai (13, 14 apibréZties punktai), taip kad jie gali biti

lengvai formuojami ir nepertraukiamai $aldomi.

Papildomai netikétam efektui yra tai, kad dugno konfigiiracija, esanti isdava
panaudojimo pirmos nupjauto kiigio formos, gali biiti pilnai patikrinta, taip pat
yra plastiko medZiagos taupymo galimybé. Pirmieji paskaiciavimai parodé, kad
gali buti sutaupyta iki 10% medZiagy, jei indas pritaikomas turéti linijine
dugno dalj, atitinkan¢ia formavimo putimu dugno kiiging dalj ir jei -i¥émus i¥

formos - butelio dugnas deformuojasi atskirai ir be iSorinio poveikio jsisavinti
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ivairia dugno konfigiracijg, kuri turi i§ esmés tg paig forma kaip numatyta,

kad turi turéti galutinis butelis po formavimo antrame dugno jdékle.

Jokiy svarbesniy modifikacijy dugno konfigiracijoje termostabilumo,
stovéjimo stabilumo ir pilno patikrinimo be atspindZio efekty garantijai
nereikalaujama, taip pat nereikia papildomy iSlenkimy ir bangy. Dirbtiné

slégio kompensacija ¢ia nereikalinga.

Medziagy taupymas yra ypatingai didelis, jei pagal iSradima ankstesniy
plastiko indy stori dugnai yra paploninami dugno pjivyje be poveikio

termostabilumui.
Igyvendinimai yra duoti paaiskinti ir iliustruoti i§radima.

Figiiroje 1  yra pavyzdys nupjauto kiigio dugno 1 su linijiniu pavirSiumi la,
Ziediniu grioveliu 1b, nenutriikstamai horizontaliai besitesianiu

Zemutiniame gale, ir virSutine lygia platmena 1c.

Figiiroje 1a yra Fig. 1 kopija. Tai fragmentiné dalis PET butelio,
besitgsiancio | virSy aSimi 100, biitent butelio dalis 10, kuri
iSgaubta vidun ir turi Ziedinj stovéjimo paviriiy arba linija 10r
Zemutiniame gale. ISoriné butelio sienelé, kuri neparodyta,

tgsiasi | virSy nuo $io stovéjimo pavirsiaus.

Figiira 2 parodo antrg dugno jdékla arba antra butelio formg 20, kurios
pavirSiaus kontiiras yra kupolas arba varpo forma ir yra labaj

pritaikyta dugno struktiirai 10, parodytai Fig. 1a.

Figira2a  parodo butelio dugno po formavimo putimu ant dugno formos
20, parodytos Fig. 2, konfigiiracija, kurioje banguotumo
kontfiguiracijos 10", 10”, 10w jau matomos Fig. 1a bangos 10", 10"
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tapo labiau pabréZtos, bet jlenkimo taskas 10w lieka

nepakeistas.

Figura 3 rodo Zinomg technikos lygj, pagal kurj dugno formos jdéklas 30
yra i3 esmés iSgaubtas, kad suteikty buteliui ryskia kupolo forma

jau pirmame formavimo putimu etape.

Figiira3a  vaizduoja dugno konfigliracijg, kuri gaunama, kai indas i$imtas
i§ dugno jdéklo, pavaizduoto Fig. 3, susitraukia ir yra
pateikiamas kitam (antram) formavimo putimu etapui, dalis E

detaliau parodyta Fig. 3b ir 3c.

Figtra 3b,

Figira3c  pateikia vaizdg L aSies 100, nurodytos Fig. 3a, kryptimi, ir
skersinio pjiivio detalé pagal Fig.3a pavadinta E. Cia yra matomi
SeScliai, kurie pasitaiko dugno konfigiracijoje, kai pirmame
formavimo putimu etape bidingai paveikiama dugno jdéklu,

parodytu Fig. 3.

Figiroje 1 Soninis pavirSius 1la, besitesiantis i§ esmés tiesiai arba lygiai yra
nubreZiamas kampu alfa (o) vertikalios krypties (butelio asies 100) atzvilgiu.
Tiesaus Soninio pavirSiaus pabaigoje dugno formos jdéklas 1 pateikia lygia
platmeng lc, besitgsiancia horizontalia kryptimi. Tiesaus Soninio pavirsiaus la
Zemai apaCioje yra parodoma Ziedinio griovelio dalis 1b, kuri tarnauja
stovéjimo apskritimo arba Ziedinio pagrindo pavirSiaus 10r formavimui.
Pirmajame formavimo putimu etape ruosinio dugno dalis yra suspaudZiama
nupjauto kiigio dugnu 1 pagal Fig. 1. Gaunama i§ esmés tiesi dugno dalis,
palenkta kampu a, ta dugno dalis betarpikai ir be iSorinio poveikio pasisavina
dugno konfigiiracijg, kaip parodyta Fig. 1a po to, kai butelis susitrauké arba
buvo nuimtas nuo dugno, parodyto Fig. 1. Si dugno kontigiracija formuojasi

netikétai del vidinio slégio sumaZinimo po pirmo formavimo putimu etapo,
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taip vadinamas ruoSinio “atminties efektas” po iStempimo putimu, kurio
vidinis slégis sukuriamas palei linijinj palinkusj pavirsiy tiksliai tokiu biidu, kad

susidaro bangos forma.

Konlfigiiracija turi bangos skerspjivj, rodantj pirmg lanko pavidalo arba iorén
iSlenktg dalj 10", turinéig spindulj r’, kuris tesiasi nuo nesan&iosios (stovéjimo)
briaunelés 10r arba stovéjimo apskritimo 10r vidaus link. Jlenkimo taske 10w
jis sulenktas j dalj 10", iSlenktg prieSinga kryptimi ir turindia maZesnj spindulj
r”, kuris veda | skritulj, panaSy j platmeng 10k. Platmena gali biiti plokitia
arba neZymiai skliautuota. Glotnus peréjimas i§ virSutinés iSlenktos dalies r2 1

platmeng yra pasiektas dél trecios iSlenktos dalies r3.

Su 3ia konfigiracija j vidy iSgaubtas dugnas yra i§ esmés pasiektas, nors buvo
tikétasi, kad dugno deklas 1 pagamins dugno konfigiiracija visiskai kitokig
negu kontfiglracija, kurig dugnas suformuoja po to, kai vidinis slégis yra

sumazinamas esminiu dydzZiu.

Figiira 2 rodo antrg dugno jdékla 20, kurio konstrukcija yra artimai suderinta
su forma, kokios butelio dugnas, parodytas Fig. la, suformuojamas. Kaip ir
Fig. la yra pateikti du prieSpriesiais i§gaubti spinduliai r1 ir r2, kurie nustato
pirmg iSlenkta dalj 20b ir antrg dalj 20a, ilenkts j priedingg puse, pastarasis
iSdestomas radialiai labiau vidun negu pirma paminétas. Vidun i3lenkta dalis
20a veda | lengvai i§gaubta kupolo dalj 20c, kuri pritaikyta platmenai 10k pagal
Fig. 1a jos radialiniame i3vystyme. ISorén iSlenkta dalis 20b turi sterinés zonos
arba segmento formg ir jtraukia j forma segmentg, apibréZiant] stovejimo

briaunelés 10r viding dalj.

Antro iStempimo putimu etapo (formavimo putimu etapo) rezultatas yra
parodytas Figiiroje 2a, kurioje dugno pagrindo konfigiracija jau matoma Fig.

la yra labiau pabréZta, bet i§ esmés nepakeista.
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Figliry 1a, 2a konfigiiracijos yra i§ esmés “panasios” (matematine prasme).

Paskutin¢ paminéta dugno konfigiiracija turi neapribotg tikrinimo gebejima,
kuris nurodytas vertikaliomis rodyklémis L, nubréZtomis lygiagrediai centrinei
asiai  100. Kupolinio dugno dalis, besitgsianti (skersiniame pjivyje)
radialinémis bangomis nerodo $e¥¢liy S. Seséliy nebuvimas leidzia patikimai
nustatyti - po karSto plovimo - likusj plovimo skystj arba u’tersima butelio

viduje.

Sesélio susidarymas S Zinomo technikos lygio butelyje yra parodytas Figiirose
3b, 3¢, ir plotas sukeliantis 3ig Se3¢lio zona S - parodytg kaip Ziedinis
patamsintas plotas Fig. 3b - yra parodomas Figiiroje 3a. Kamera 40 su lesiais,
sukonstruotais projektuoti atvaizdg visos dugno dalies su stovéjimo Ziedu 10r
apims Ziedg pagal Fig. 3b. Si zona yra atsakinga uZ fakta, kad yra galima tik
apribota optin¢ ekspertizé - apriboto optinio patikrinimo gebéjimas - taip kad
su 3ia dugno dalimi galima pasiekti rezultaty, kurie gaunami su dugno dalimi i

Fig. 2b tik naudojant nupjauto kiigio dugna 1, pateikta Fig. 1.

Iliustravimo tikslais Fig. 1 kopija yra parodyta Figiiroje 3, kur kopija yra
naudojama Zinomu technikos lygiu suformuoti dugno dalj pirmajame
formavimo putimu etape, pasibaigiandiame dugno konfigiracija i Fig. 3a
antrajame formavimo putimu etape. Parodytas kupolinis sferinis segmentas
30a, kuris tgsiasi beveik per visg dugno dalj ir suteikia dugnui struktiirg, kuri
yra islenkta tik vidun su stovéjimo Ziedu 30c arba 10r. Antras dugno jdéklas -
neparodytas - reikalauja keisti $ig kupoling struktiirg, kad gauty konfigiracij,
kuri silllo termostabilumg ir mechaninj stiprumg, bet neleidZia neriboto

optinio patikrinimo.

Kampas a, parodytas Fig. 1, kuris nustato kiigio dalies Soninio paviriiaus 1a
palenkimg vertikalios linijos atzvilgiu, yra apie 60° netikéta savaime

susitormuojanti banguota struktiira, kai dugnas i§imamas i§ kiiginés dalies, tik
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pasirodo, jei kampas yra Siek tiek didesnis arba maZesnis. UZ minéty daliy

pasitaiko nesusiformave formos pakeitimai - salygoti “atminties etekto”.

Sio isradimo techniné sritis susijusi su PET buteliy dugno kontigliracijomis,
kurios yra iSlenktos vidun, kad padaryty juos termostabiliais karsto plovimo
metu ir jgalinty pilng vizualinj patikrinimg. Siekiant iy tiksly, iSradimas siilo
naudoti nupjauto kiigio dugno jdéklg (1; 1a, 1b, 1c), kuriuo pirmajame ruoginio
formavimo putimu etape yra suformuojima indo dugno konfigiiracija, kaip
tarpinio produkto forma, turinti i§ esmés banguota skerspjuvj (10, 10”, 10w).
Netikétas Salutinis dugno konfigiiracijos efektas yra medZiagos sutaupimas iki

10% palyginti su storesniais kar$to plovimo dugno pavyzdZiais.

Savaime susiformavusi banguota dugno konfigiiracija gali biiti pabréZta antro
dugno (20) forma, ir platmenai (10k) gali biiti suteikta Siek tiek aukstesnis

kupolas.



10

15

20

25

10

LT 4271 B

ISRADIMO APIBREZTIS

1. Kagio dalies arba nupjauto kiigio (1; 1a, 1b), turincio i§ esmés lygy arba
plokscia Soniniy pavirsiy (1a), panaudojimas plastiko indo, ypa¢ PET butelio,
turinCio kupolo pavidalo dugng arba pagrindg (10; 10’, 10", IOk, 10w, 10r),
pirmajam formavimui putimu, minétas dugnas arba pagrindas (10)
iSgaubiamas vidun ir, atskirus nuo minétos kiigio dalies (1), jsisavina minétg

kupolo formg, kuri Zymiai skiriasi nuo minétos kigio pavidalo dalies.

2. Panaudojimas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad i§gaubtam
dugnui (10) suteikiamas sterinis segmentas (10'), turintis pirma spindulj (rl), ir
virSutiné iSlenkta dalis (10"), turinti antrg spindulj (r2), tuo biidu pabréZiamas
arba po to suformuojamas antrajame formavimo putimu etape, naudojant

antrg dugno formga (20), i8lenkimai (r1, r2) nukreipiami j priesingas puses.

3. Panaudojimas pagal vieng i§ ankstesniy punkty, besiskiriantis tuo,

kad pirmas spindulys (r1) Zymiai didesnis negu antras spindulys.

4. Panaudojimas pagal bet kurj ankstesnj punkta, besiskiriantis tuo,
kad kiigio dalies arba nupjauto kiigio (1) Soninis pavirSius (1a) yra lygus ir

palenktas kampu (o, alfa) lygiu nuo 40° iki 70° butelio aSies (100) atzvilgiu.

5. Panaudojimas pagal 4 punktg, besiskiriantis tuo, kad Soninis

pavirSius palenktas kampu lygiu 60°.

6. Panaudojimas pagal bet kurj ankstesnj punktg, besiskiriantis tuo,
kad dugno forma (20) arba kiigio dalis (1) padaryta i§ metalo.
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7. Panaudojimas pagal bet kurj i§ 2 - 6 punkty, besiskiriantis tuo, kad
butelio dugno (10) centriné dalis (10k), kuri atitinka kiigio dalies platmenos

dalj (1c), yra Siek tiek iSgaubiama, naudojant minétg dugno forma (20).

8. Panaudojimas pagal bet kurj ankstesnj punktg, besiskiriantis tuo,
kad turi bent vieng i§

(a) kiigio dalis (1) turi i§ esmés plok3Cig arba Siek tiek i§gaubts platmenos dalj
(1c); ir

(b) apskritiminis griovelis (1b) pateikiamas Soninio (dengianio) pavirSiaus

(1a) Zemutiniame gale, minétas griovelis nukreipiamas vidun.

9. Plastiko buteliy, ypa¢ padaryty i§ PET, kuriuos galima karitai plauti ir
kuriuos galima tikrinti pro dugng ir kuriems suteikta stovéjimo Ziedo dalis
(10r), gamybos buidas, besiskiriantis tuo, kad - .

(a) pirmajame formavimo putimu etape butelio dugno dalj (10) formuoja ant
kiigio dalies (1), nusmailinant j butelio vidy;

(b) nuémus nuo formos arba po susitraukimo suformuotas ‘butelio nupjauto
kigio dugnas - matomas skerspjiivyje - formuoja banguota struktiirg (107, 107,
10w), turincig jlenkimo taSkg (10w), kuris iSdéstytas auk3ciau pagal asj negu

butelio (10) stovéjimo Ziedo dalis (10r).

10. Biidas pagal 9 punkta, besiskiriantis tuo, kad banguota struktiira
(10w, 10’, 10”) savaime susiformuoja, tiktai nuimant nuo kiigio dalies (1), tuo

biidu dugnas (10) tampa i§ esmés nepriklausomu nuo vidinio slégio.

11. Aparatas bidui pagal 9 arba 10 punktg jgyvendinti, turintis pirmg ir antrg
putimo formas, besiskiriantis tuo, kad

(a) minéta pirma putimo forma turi nupjauto kiigio dugng (1; 1c, 1a, 1b), ir
plastiko ruoSiniai formuojami putimu pirmoje putimo formoje, esant

aukStesnei temperatirai ir aukStesniam slegiui, kad bty gautas tarpinis indas;
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(b) numatytas kontrolés jrenginys, kuris atidaro pirmg putimo forma, kad
leisty susitraukti tarpiniam indui, suformuotam pirmoje putimo formoje;

(c) antra putimo forma turi i§ esmés kupelo pavidalo dugna (20; 20a, 20b, 20c,
20d).

12. Aparatas pagal 11 punkta, besiskiriantis tuo, kad bent vienas i3
putimo formos (-y) dugny (20; 1) yra padarytas i§ metalo.

13. Aparatas pagal 11 arba 12 punkty, besiskiriantis tuo, kad numatyti
amortizatoriaus arba laikiklio elementai, ant kuriy daug tarpiniy indy ir daug

galutiniy indy yra iSdéstyti tarpais vienas kito atzvilgiu.

14. Aparatas pagal 13 punktg, besiskiriantis tuo, kad indai yra

iSdestyti judamai ant jy atitinkamy amortizatoriaus arba laikiklio elementy.

15. Aparatas pagal 11 - 14 punktus, besiskiriantis tuo, kad indai yra

buteliai.

16. Aparatas pagal bet kurj i§ 11 - 15 punkty, besiskiriantis tuo, kad
antros putimo formos iSgaubtas dugnas (20) yra pritaikytas indy, iSimty i

pirmos putimo formos arba gauty susitraukus, dugno konfigiiracijai (10).

17. Aparatas pagal 16 punkta, besiskiriantis tuo, kad antras dugnas
(20) turi bent vieng Siek tiek islenktg kupola (20c) ir pirmg iSorén iSgaubtg
i8lenktajg dalj (r1) Zemutiniame gale ir antra vidun iSgaubtg iSlenktajg dalj (r2)

Siek tiek nutolusig nuo kupolo centro (20c).
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