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(57) Referatas:

I8radimas priklauso dziovinimo technikai ir gali biti naudojamas jvairaus tipo d¥iovyklose.

Dziovinimo objektas veikiamas vienpolio vainikinio i8lydzio elektriniu lauku. Apie dregmés pasiskirstymg
dZiovinamame objekte sprendziama pagal vieno i§ technologinj procesa charakterizuojanéiy parametry dydij,
ty. dZiovinimo procesa kontroliucja matuojant vainikinio i$lydzio srove, kurios kitimas parodo drégmés
migracijos désningumus viduje dZiovinimo objekto.
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ISradimas priklauso dZiovinimo technikos sridiai, dZiovinimo proceso
kontroles pagal dzZiovinimo objekto drégnumg technikai ir gali bati
naudojamas jvairaus tipo dziovyklose.

Artimiausias siUlomam yra dzZiovinimo proceso kontrolés bldas,
kuriame apie dregmes pasiskirstymg dZiovinamame objekte sprendzia
pagal vieno i§ technologinj procesg charakterizuojanéiy parametry
dydj, t.y. matuoja i§ dZziovinimo kameros iseinancio dZiovinimo agento
temperaturos kitmo greitj ir, siekiant padidinti kontrolés tiksluma,
temperaturg matuoja laisvos drégmeés iSgarinimo periode ir suristos
drégmés iSgarinimo periode. Temperatlros kitimo greidiai palyginami ir
pagal rezultatus fiksuojama suriStos dréegmés iSgarinimo petiodo
pradZia [TSRS autl. Nr.1204902, ki F 26 B 25/22, paskelb.
1986.01.05. Nr.2].

Sio dziovinimo proceso kontrolés bado triikumes yra tai, kad jis tikslus
tik dZiovinant poringus kiinus. DZiovinant koloidinius poringus kiinus
{grudai), periodo, prie kuric gridy temperatira pastovi, praktiskai neéra;
ty. iSeinancio dZiovinimo agento temperatlra nuolatos kinta. Dél to,
pagal atidirbusio dZiovinimo agento temperatiirg sunku tiksliai hustatyti
laisvos drégmeés isgarinimo periodo trukme.

ISradimo tikslas- padidinti biriy produkty dZiovinimo proceso kontroles
tikslumag.

Tikslas pasiekiamas dZiovinimo proceso kontrolés blde, kuriame apie
dregmes pasiskirstymg dZiovinamame objekte sprendzia pagal vieno i§
technologinj procesg charakterizuojanéiy parametry dydj, Kai
papildomai dZiovinimo objektq veikia vienpolio vainikinio islydZio
elektrinis laukas, o dZiovinimo procesg kontroliuoja, matuojant islydzio
srovg, kurios kitmas parodo dregmeés migracijos désningumus viduj
seklos.

Fig.1 pateikta prietaiso, skirto vainikinio iSlydZio srovei per séklas
matuoti, schema. Fig. 2 pateikta per rapsus tekandios sroveés kitimas,
laikant 10 min padZiovintas séklas. Fig. 3 pateikta per rapsus tekandios
sroves kitimas, laikant 20 min padZiovintas séklas. Fig. 4 pateikta per
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tekancios sroves kitimas, laikant 30 min padZiovintas séklas. Fig. 5
pateikta per rapsus tekandios sroves kitimas, laikkant 40 min
padZiovintas seklas. Fig. 6 pateikta rapsy sékly dré.numas ir dréegmeés
issilyginimo sékloje trukmeé dZiovinimo proceso eigoje.

DZiovinimo proceso kontrolés biidas, kuriame dZiovinimo objektg veikia
vienpolio vainikinio iSlydZio elektrinis laukas, o apie drégmes
pasiskirstymg dZiovihamame objekte sprendiia pagal vieno i$
technologinj procesg charakterizuojandiy parametry dydj, ty.
dZiovinimo procesg kontroliuoja matuojant islydZio srove, kurios kitimas
parodo dregmes migracijos déshingumus viduj séklos.

Siulomas dziovinimo proceso kontrolés bidas gali bt realizuotes,
dZiovinamus produktus 1 (Fig.1) veikiant vienpoliu vainikinio i§lydZio
elektriniu lauku [BepewaruH U.NM. OcHOBbI  3MeKTPo-ra3oguHaMuKu
AvcrepcHbIX cucTeM.- M..OHeprus, 1974, cT. 478 BepewarnH W.IM.
KOopoHHbLIM paspsig B annaparax 3neKTPOHHO - MOHOW TeXHONorvu. - M.:
OHeproatoMusgar, 1985, c¢1.155]. |vairiais dZiovinimo proceso
laikotarpiais paimama produkty is dZiovyklos ir supilama | specialig
dezute 2, kur jie veikiami elektriniu lauku. DéZutés Sonai pagaminti is
izoliacinés medZiagos. Elektrinj lauka sukuria h atstumu virs sekly
pakabintas koronuojantis elektrodas 3. Jis kartu su metaline plokstele 4,
esancia po sekly sluoksniu, prijungtas prie aukstos jtampos $altinio 5
pagal (Fig.1) pateiktg schemg. Koronuojantis elektrodas pagamintas i
lygiagrediai (15 mm atstumu) iStempty 0,4 mm skersmens nichromo
viely. Laikant padzZiovintus produktus (pvz., gridus) siame jrenginyje,
matuojama vainikinio i$lydZio per gridy sluoksnj srové. Sroveés kitimas
atitinka grido varZos kitimg. O varos kitimas atitinka dregmes
migracijos désningumus viduj gritddo. Nes, padZiovinus gridus tam
tikrg laiko tarpg, grudy pavirSiaus drégnumas tampa maZeshis nei
vidiniy jo slucksniy, ty. gride atsiranda drégmeés gradientas. Dregme
pradeda migruoti is vidiniy grido sluoksniy | pavirsiy: vyksta dregmes
iSsilyginimas gride. Kintant grado atskiry daliy dregnumui, kartu kis ir
grudo varza. Kai issilygins drégmeé gride tarp pavirsiaus ir vidiniy
sluoksniy, grido pavirSiaus drégme nekis, kartu nekis ir jo varZa
Todel, matuojant per gridus, paimtus i§ dZiovyklos tam tikrais
dZiovinimo periodais, tekancios islydZio sroves kitimg, kartu nustatome
laisvos drégmeés garinimo periodo pabaigg bei dregmés migracijos
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greitj viduj grudo. Pagal tai optimizuojami dZiovinimo proceso reZimai.
Konkretus siulomo dZiovinimo proceso kontrolés pavyzdys yra rapsy
sekly dZiovinimo proceso kontrolé kunkuliuojancio sluoksnio dzZiovykloj
pagal dregmes migracijg viduj seklos. DZiovinimo reZimai: dZiovinimo
agento temperatura 50°C, greitis 1,2 m/s, rapsy sekly sluoksnio aukstis
200 mm. |vairiais dziovinimo periodais iS dZiovyklos paimama sékly ir
20 mm auksdio sluoksniu supilama | déZute (Fig.1). Cia matuojamas
per seklas tekancios vainikinio iSlydZio sroves kitimes, pagal Kutj
nustatome laisvos drégmeés garinimo periodo pabaigg bei drégmés
issilyginimo sekloje trukme skirtingais dZiovinimo laikotarpiais. Per
seklas, padzZiovintas 10, 20, 30, 40 min, tekancios srovés kitimas
pateikta (Fig.2-5). PadZiovinus seklas 10 min, srové nekinta, ty.
dregmes gradiento sekloje praktiskai nera. PadzZiovinus séklas 20 min,
dregme sékloje issilygina per 7 min, o padZiovinus 40 min - per 26
min. Per dregmes issilyginimo sékloje taskus iSvedus sklandZig kreive,
(Fig.6) gauname, kad dZiovinamose séklose atsiranda dregmes
gradientas padZiovinus jas daugiau kaip 10 min, esant sékly dregnumui
23%.

Sio dziovinimo proceso kontrolés bldo privalumai pries kitus: 1) tiksliau

'yra nustatomes laisvos drégmes isgarinimo i$ koloidiniy kiiny periodas.

Todeél geriau panaudojamas dZiovinimo agento dziovinimo potencialas
ir sumazinamos energijos sghaudos dziovinimui; 2) tiksliau nustatoma
dregmes issilyginimo grude trukmé, todél padidéja cikliSkos dziovyklos
nasumaes.
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I$radimo apibréztis

Dziovinimo proceso Kkontroles budas, Kkuriame apie drégmes
pasiskirstymg dzZiovinamame objekte sprendZia agel vieng i$
technologinj  procesg charakterizuojanciy parametry dydj,
besiskiriantis tuo, kad dziovinimo objektg veikia vienpolio
vainikinio islydzio elektrinis laukas, o dZiovinimo procesg kontroliuoja,
matuojant islydzio srove, kutios kitmas parodo dregmes migracijos
deshingumus viduj seklos.
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