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I§radimas susijes su bldu ir jrenginiu mineralinés vatos plokstéms, kuriy bent vienas krastas yra
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Mineralinés vatos plokstés paprastai naudojamos kaip izoliacinés
plokstés pastato karkase. Kad darbo vietoje bdty iSvengta mineralinés
vatos jtrikimy ir blogo sumontavimo, bandoma pritaikyti mineralines vatos
plok$&iy matmenis jau jy gamybos metu. Tai daznai jmanoma, nes $iy
dieny statybos pramonéje matmeny tikslumas yra didelis.

Sio matmeny pritaikymo Klilitis yra ta, kad mineralinés vatos
plok$tés gaminamos keliy standartiniy dydziy, numatyty naudoti tiems
patiems tikslams. Tai ypaC susije su ploksCiy pritaikymu jvairiy ilgiy
pastato karkaso ertméms. Todél pageidaujama, kad mineralinés vatos
ploksétés blty gaminamos pritaikytos montuoti keliuose skirtingy plocio
arba ilgio pastato karkaso dalyse arba karkaso dalyse, kuriy plotis ir ilgis
yra tam tikrame intervale. Dydzio, kuris gautas supjaustant plokstes,
pritaikymas apima daug darby ir veda prie medziagos atlieky ir kartais
dulkiy susidarymo.

Kad bity patenkinti mineti norai, pateikiama keletas skirtingy
problemos sprendimy. Papildomas bandymas spresti problema
pateikiamas patente DE 32 03 624, kuriame apraSytos plokstés, kurios
padalintos j dvi dalis jstriza arba beveik jstriza kirtimo linija. ISdéstant
minétas abi dalis viena kitos atzvilgiu, plokstémis gali bati uzpildyti skirtingi
karkasy plodiai, esant minimalioms medziagos atliekoms.

Kitas bandymas spresti problemg yra paremtas mineralinés vatos
loksgiy suminkstinimo idéja, apdorojant vieng arba daugiau plokstés
kradty. Mineralinés vatos plokSte sudaro daugybé pavieniy pluosty,
turin¢iy skirtinga ilgj ir diametra. Mineralinés vatos -ploksté, kuri turi
pastovig struktirg, turint omenyje, kad nedarbinio stovio ploksté turi i$
anksto nustatyta forma ir kad ploksté iSlaiko minétg forma, turi riSiklj
mineralinés vatos medziagai. Minétas riSiklis  paprastai yra
termokietéjancios gumos lasy formos, jis sulipina pluoStus vieng su kitu

taskuose, kuriuose pluostai kontaktuoja vienas su kitu. Suminkstinimas,



10

15

20

25

30

LT 4494 B

kuris gali bti atliktas, plokstes veikia taip, kad keletas minéty suriSimo
tasky yra sunaikinami.

Siy bidy pavyzdziai parodyti parai$kose DE G 81 27 196.4 ir DE G
81 38 598.6, kuriose aprasyti jvairis jrenginiai nepertraukiamam krasto
kampy vélimui arba kociojimui.

Patente DE 32 03 622 aprasyta, kaip vienas arba daugiau krasty yra
veikiami arba apkoCiojami spaudimo velenéliais arba begalinemis
juostomis. Spaudimo plokstés pakrascio ploto arba ploty deformavimui
gali blti naudojamos daZzniau negu minéti velenéliai arba juostos.

Patento aprasyme yra klaidinga nuoroda | histerezés pobudj, kuris
blddingas mineralinei vatai su riSikliu. Teigiama, kad apdirbimas gali bdti
toks stiprus, kad “medziagoje pluosto rySys iSorinéje puseje turi jprastg
histerezés kilpg". Neapibréziant ZzodZio “jprasta”, tikslumas, kuris
sutinkamas 5 apibrézties punkte, yra bereikSmis. Taliau histerezés
pobldis yra apibréziamas reiSkiniu, kai mineraliné vata, kuri
suspaudziama tarp dviejy ploksciy, po tam tikros nedidelés deformacijos,
maziau spaudzia | plokstes, negu buvo reikalinga taip labai suspaudziant
mineraling vata. Zinoma, tai nei$sprendzia problemos, kuri aptariama
minétuose patentuose. Aisku, neketinama sumazinti elastingg atstatomajg
jéga, iSskyrus slégj, kuris reikalingas suspaudimui. I§ tikryjy pasireiskia
prieSingas reiSkinys, butent, kad didZiausios galimos elastingos
atstatomosios jégos yra reikalaujama kiekvienam deformavimo slégiui,
tokiu bddu mineralinés vatos ploksté, kuri montuojama j pastato karkasa,
laikosi saugiai net tada, kai karkasas yra luby struktlros dalis.

Kita patentc publikaciia $icje srityje yra EP 436 681. Siame patente
yra nuoroda | DE 32 03 622 ir jame teigiama, kad budas pagal minétg DE
patentg nepateikia pakankamai pajégy ﬁluoété sujungimu atkébinima. EP
436 681 papildomai talpina iSradimo pagal DE 32 03 622 kritika.

EP 436 681 taip pat sitlo, kad mineralinés vatos ploksté veélimo
metu buty sustiprinama ir suspaudziama. Kaip tik tas vélimo procesas
apima daugybe deformacijy, ypaC dviejuose etapuose, to déka

deformacijy skaiCius pirmame etape yra didesnis negu antrame etape,
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kadangi vélimo gylis turi blti didesnis antrame etape negu pirmame
etape.

WO 94/19555 sillo kocCiojima kaip blda pateikti istisines
mink3tesnes dalis mineralinés vatos plokstéje. TacCiau nepateikta jokiy
tiksliy pozymiy, kaip tos dalys yra gaunamos, bet pabréZiama, kad
sumink$tinti plotai turi b0t iStisiniai. Taip pat yra paminimi gyliai
suminkstintuose plotuose.

Mineralinés vatos plokstés turi labai besikeiciantj savo pradiniy
matmeny atgavimo pajéguma po deformavimo. Tarp kitu dalyky S$ito
priezastimi yra tai, kad keli pluostai ne tik buvo sulenkti, bet taip pat buvo
pakeistos jy pozicijos strukturoje. Priimtinos deformacijos atveju manoma,
kad tokie iSdéstymai labiau lieCia pluoStus arba pluosty dalis, kurios
neuzfiksuotos riSikliu. Nezidrint to, priimtino riSiklio kiekio panaudojimo
atvejis, manoma, lieCia daugel] pluosty. Stipresnés deformacijos atveju
suardoma keletas pluosto sujungimo tasky. Tokiu bddu pluostai, kurie i$
pradziy uzfiksuoti struktaroje risikliu, taip pat gali keisti savo padétis.

Apdirbimas tikslu sulauzyti lenkimus bldais, apraSytais aukséiau,
veda prie struktiros sutankéjimo. Taip pat tai veda prie produkto turio
praradimo ir vietinio tankio padidéjimo. Niekas i§ minéty dviejy antriniy
efekty neturi jokio pritaikymo ir jie abu nereikalingi. Visi suminkstinimo
bidai, kurie buvo ka tik aprasyti, sukelia minétus nuostolius.

Tokiu bldu, naudojant auks$céiau aprasytus suminkstinimo budus,
nuostoliai yra tie, kad prarandama plocCio/ilgio dalis, jei mineralinés vatos
medziaga néra visidkai elastinga. Gaunama liekamoji deformacija, kuri
auga tuo labiau, kuo labiau krastas suminkstinamas.

Sis isradimas pateikia mineralinés vatos plokstés krasto
mink&tinimo galimybe taip, kad ploksté galéty bati lengvai suspausta tiék,
kad bty jmontuota | pastato karkaso ertme, kuri yra siauresné arba
trumpesné, negu pradiniai plokS§tés matmenys, ir dar, kad minétas
suminkstinimas neduoty jokiy reikSmingy liekamyju deformaciju.
ISradimas pagrjstas kruopscia problemos, auk$¢iau aprasyty sprendimy

trikumy ir daugybés bandymy ir matavimy analize. Nagringjimai
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struktdriniy rySiy mineralinés vatos plokstése, kuriose pluostai iS esmés
iigiu yra orientuojami plokstés plokStumoje, buvo svarbls iSradimo
pradziai.

Pagal iSradimg vienas arba daugiau mineralinés vatos plokstés
kraSto ploty yra minkStinami mechaniSkai apdirbant, apdirbimas
atliekamas keliose atskirose vietbse iSilgai krasto, paliekant vidurines dalis
neapdirbtas.

Siuo bidu gali biti gautas priimtinas suminkstinimas, bent kiek
pastebimai nepakeiciant plok§Ciy matmeny. To priezastimi yra tai, kad
pradiniai matmenys yra garantuojami neapdirbtomis dalimis, kadangi
vidurines apdirbtos dalys, priklausomai nuo jy dalinio apdirbimo, duoda
tokj aukstg suminkstinimo lygj, kad bendras slégimas, kuris reikalingas kai
kurioms plokstés deformacijoms, kaip rezultatas, yra dar priimtinas.

Dél mineralinés vatos ploks¢iy struktiros sudétingumo negalima
paaiskinti, detalizuoti, kodél nutrikstamas apdirbimas, paliekant
neapdirbtas plokStés dalis, yra geresnis negu iStisinis plokstés
apdirbimas.

Tam, kad bty pasiektas optimalus efektas, plokstés turéty biti
suspaustos prie§ apdirbima. Suspaudimas turéty bdti bent 20%, geriau,
kai 30%, ir yra racionalu atlikti apdirbimg po to, kai plokstés sukauptos, ir
taip pat geriau, kai jos jau jpakuotos j pakavimo medziagg, pavyzdziui,
plastiko plévele.

Geriau, kai apdirbimas vykdomas taip: iStesti deformavimo
jrenginiai prispaudziami prie mineralinés vatos plok$giy krasto arba krastu.
Del to minéti deformavimo jrenginiai turi bdti orientuoti daugiausia
statmenai | ploksCiy pluosto plokStuma, kuri paprastai sutampa su ty
ploks¢iy plokstuma.

Geriau, kai deformavimo jrenginiai turi suapvalintg skerspjuvio
forma, ir jie turety judéti daugiausia statmenai j vidy ir | iSore ploksciy
krasty pavirSiy atzvilgiu.

Jei turi blti apdirbami du prieSpriesiniai krastai, tai geriau, kai tai

gali bti padaryta tuo paciu metu.



10

15

20

25

30

> LT 4494 B

Pasirinktas jspaudimo gylis ir taip pat, kai kuriuo mastu, tarpai tarp
ispaudimy priklauso nuo to, kokj suminkstinimo lygj numatoma gauti.
Tam, kad bity gautas numatytas apdirbimas, turéty blti tam tikras rySys
tarp deformacijos gylio ir deformavimo jrenginiy plocio, tas santykis turéty
bati lygus bent 1, geriau, kai lygus bent 2.

Parodyta, kad geri rezultatai gauti su 8 - 16 jspaudimy metre ir
naudojant deformavimo jrenginius, kuriy plotis maZesnis negu 80%
atstumo tarp jspaudimy centry. Parodyta, kad apskritiminis deformavimo
jrenginys, turintis 35 mm skersmenj, duoda gerus rezultatus.

Nezilrint to, priimtinas rezultatas yra paprastai gaunamas vienu
vienetiniu apdirbimu, kai kuriais atvejais gali bdti reikalinga jj jvykdyti
dviem deformavimo etapais. Dél to svarbu, kad centriné neapdirbto krasto
ploto dalis yra nesuspaudziama tokio antrojo deformavimo metu ir kad
daugiausia tik tos dalys yra suspaudziamos, kurios jau buvo suspaustos
pirmajame suspaudimo etape.

ISradimas taip pat apima jrenginj auk$&iau paminéto bido
jvykdymui. Ypac¢ tinkamas jrenginys yra gaunamas, sujungiant du arba
daugiau deformavimo jrenginiy ant bendros asies, kuri yra statmena j
mineraliné vatos ploks¢iy plok§tumag ir j plok§tuma, kuria minétos plokstés
yra perduodamos tam tikro tipo konvejeriais. Dél to minéta asis turéty biti
iSdéstyta tokiu atstumu nuo plok$éiy, kad deformavimo priemonés
isispausty | plok3¢iy krastus tinkamu gyliu. Sios asies iSdestymas
konvejerio atzvilgiu turéty biti lengvai reguliuojamas.

Tuo atveju, kai du priespriesiniai krastai turi biti apdirbami, geriau
apdirbti veikianciomis iSvien dviem deformavimo priemonémis, po viena
deformavimo priemone i$ kiekvieno transportinio konvejerio pusés.

ISradimas iésarr;iau paaiskinamas bréziniy Fig. 1 - 4 déka, Fig..1
parodo jrenginj iSradimo budui atlikti. Fig. 2 parodo deformavimo
priemoniy alternatyvy jgyvendinima. Fig. 3 ir Fig. 4 yra diagramos, kurios

rodo iSradimo efekta,
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Fig. 1 parodo jrenginio i$radimo bidui atlikti Soninj vaizda ir vaizdag
i$ virSaus. éioje figlroje standartiniai elementai, tokie kaip pavaros, kurie
néra svarbus iSradimui, praleisti.

Brézinyje parodyta, kaip keletas pakety 1, sudaryty i keliy
mineralinés vatos ploksciy 2, jdety j plastiko plévele 3, juda rodykliy
kryptimi neSami konvejerio juostos 4, kuri remiasi | velenélius 5 ir eina virs
pavaros velenélio 6 ir posikio velenélio 7. Soniniame vaizde taip pat
matyti virSutinio konvejerio juosta 8, turinti atramos velenélius 9, pavaros
velenél] 10 ir poslkio velenél] 11. VirSutinio konvejerio juosta 8 yra
reguliuojama priemonémis, neparodytomis brézinyje, taip, kad jos
atstumas iki apatinio konvejerio juostos 4 gali buti keiCiamas. Paprastai
minéta virSutinio konvejerio juosta 8 yra padeétyje, kurioje paketai,
brézinyje pateikta kaip paketas 1, yra spaudziami jiems slenkant tarp
konvejeriy juosty 4 ir 8, kaip parodyta Soniniame vaizde. Konvejeriy
juostos 4 ir 8 juda tuo paciu greiciu.

Dvi deformavimo priemoniy poros 12A, 12B, 13A, 13B sumontuotos
statmenai | konvejerio juostos plokStuma. Kiekviena i§ Siy deformavimo
priemoniy turi adj 14, ant kurios sumontuotos dvi pailgos sujungimo
plokstelés, virSutiné sujungimo plokstelé 15 ir apatiné sujungimo plokstelé
16. Abu deformavimo jtaisai 17 ir 18 jtaisyti sukamai tarp minéty ploksteliy
15 ir 16 lygiagreciai su asimi 14 ir tuo paciu atstumu nuo jos. Deformavimo
jtaisai suformuoti kaip metaliniai vamzdeliai, turintys 35 mm skersmen;.

ASys 14 sukamos, kaip parodyta rodyklémis, jrenginiu, kuris
neparodytas figlroje, taip, kad deformavimo jtaisy apskritiminis greitis
atitinka konvejeriy juosty 4 ir 8 greiti. ASys taip pat sumontuotos
priklausomai nuo mineralin;‘as vatos plok&Ciy pakety 1, kurie juda tarp
konvejeriy juosty 4 ir 8 taip, kad mineti deformavimo jtaisai yfa
jspaudziami | ploksciy paketus, kai minéti paketai juda pro atitinkamas
deformavimo priemones.

Atstumas tarp deformavimo priemoniy 12A, 13A ir 12B, 13B,

atitinkamai yra sureguliuotas taip, kad deformavimo priemonés pora 13A,



10

15

20

25

30

’ LT 4494 B

13B kontaktuoja su paketais 1 i§ esmés tarp viety, kur deformavimo
priemoniy pora 12A, 12B kontaktavo su paketais.

Kad bty galima apdoroti pakety plokstes, turinias skirtinga aukst;,
galima arba pakeisti deformavimo priemones tokiomis priemonemis,
kurios turi didesnj arba maZesnj darbinj aukstj, arba padaryti minétas
deformavimo priemones reguliuojamas, suformuojant jas i$ keliy daliy,
kurios teleskopi$kai reguliuojamos viena kitos atzvilgiu.

Jei nusprendziama sumazinti atstumag tarp plokStés krasty
apdorojamy daliy, kad biity gautas efektyvesnis poveikis, nejspaudziant jy
giliau, galima suformuoti kiekvieng deformavimo priemone i§ keliy
deformavimo vamzdeliy, pavyzdziui, trijy vamzdeliy, kaip parodyta Fig. 2.
Fig. 2 asis 19 turi dvi poras trijy viety sujungimo ploksteliy 20, prie kuriy
prijungiami trys vamzdiniai deformavimo jtaisai 21.

Fig. 3 iliustruoja iSradimo efektg. Vertikalioje diagramos aSyje
atidétas krivis, kuriuo ploksté veikiama, kai jos kraStas yra veikiamas
krGvio jega. Horizontalioje aSyje atideti mineralinés vatos plokstés
matmenys krlvio veikimo | plokste kryptimi. | diagramg turi bdati
atsizvelgiama kaip | principine diagrama, kadangi rySys tarp krdvio ir
deformacijos kinta grieztai priklausomai nuo orientavimo laipsnio, riSiklio
tankio ir kiekio, pluoSto skersmens, pluosty pasiskirstymo ir keleto kity
parametruy.

IStisinés linijos kreivé A iliustruoja situacijg neapdirbtos mineralinés
vatos plokstes velesnés deformacijos metu. Kai krlvis didéja, pradzioje
deformacija taip pat smarkiai didéja, bet pamaZu tampa beveik pastovi
taip, kad kravio/deformacijos kreivé, esant nuosaikiems kriviams, atrodo
labiau tiesialinijiné. Kreiyé A tai iliustruoja iki tasko P, tokiu bidu taskas P
yra kreives dalyje, kur priklausomybé krUvié/deformacijos yra dar i$ esmés
tiesiné.

Taskas P taip pat parodo deformacijos laipsnj, kurio reikia plokstei
pagal iSradima, kad pagal tai atskleisty tam tikrg padidéjusj lankstuma,.

Jei dabar kravis sumazinamas iki nulio, jvairios situacijos rodo

priklausomybe nuo anksciau minéty parametry ir, tai svarbu Siuo atveju,
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priklausomybe nuo to, kokio tipo deformacijy buvo paveiktas plokstes
krastas. Tuo atveju, kai visas krastas yra veikiamas spaudimu ir buvo
deformuotas, neapkrautg etapa rodo kreive B. Tai reiSkia, kad kiekvienas
kreivés B tadkas apacioje tasko P pateikia zemesnj tamprumo prieSslegj
negu spaudimas, kuris pradzioje buvo bitinas gauti minéta deformavima.
Sis histerezés efektas yra svarbi visos mineralinés vatos plokstés, turin¢ios
normaly risiklio kiek|, savybe.

Tamprumo prieslégis sumazinamas iki nulio prieS tai, kai
mineralinés vatos ploksté atgavo savo pradinius matmenis. Tai parodyta
tasku 1. Tokiu bGdu, ploksté, kuri buvo atpalaiduota nuo slégio, turi
liekamajg deformacija.

Jei mineralinés vatos plokstes kraStas apdirbamas pavienémis
deformacijomis, atskirtomis nedeformuotomis dalimis, kad pateikty tg patj
tampruma, ir slégis po to sumazinamas, gaunama kreive G pagal
lyginamajj paveiksla. Dazniausiai kreivé C turi tg pacia forma kaip kreivé B,
bet veda j pradinj taska, tas taSkas yra O, arba j taSka, kuris yra labai arti
tasko O, pavadinta tasku 2.

Akivaizdu, kad krasto apdirbimas pagal iSradimg veda prie tam tikro
padidinto krasto tamprumo, duodancio Zymiai mazesne liekamajg
deformacija. Kaip parodyta Fig. 4, mineralinés vatos plokstes, kuri buvo
apdirbta pagal iSradima, kruvio/deformacijos kreive truputj skiriasi nuo
atitinkamos plokstes, kuri buvo apdirbta tradiciniu budu iki to paties
bendro tamprumo, nurodyto tasku R. Ploksté, kuri buvo apdirbta tradiciniu
bldu, atitinka kreive M, i§ esmés tokio paties tipo kaip ir neapdirbtg
plokste atitinkanti kreivé a. Plokste, kuri buvo apdirbta pagal iSradimg
atitinka kreive, kuri yra pradZioje statesng, ziureti kreive N. Tai reiskia, kad
plokété turi didesnes stabilumo ir standumo reikSmes, net jei ploksté gali
biti deformuota taip, kad blty pritaikyta erdvei, turin€iai maziau laisvy
matmeny.

Sie jnasai leidZia gerai atlikti darba ir sumazina iSorés jtrikimy ir

plySimy rizika.
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Skaitmeniniai Zyméjimai:

mineralinés vatos paketas,

mineralinés vatos plokste,

plastiko plévelé,

apatinio konvejerio juosta,

atraminiai velenéliai apatinio konvejerio juostai,

pavaros velenélis apatinio konvejerio juostai,

posukio veleneélis apatinio konvejerio juostai,

0 N O O AW =

virSutinio konvejerio juosta,

9 atraminiai veleneéliai vir§utinio konvejerio juostai,
10 pavaros velenélis virSutinio konvejerio juostai,
11 posukio velenélis virSutinio konvejerio juostai,
12 A-B  pirmoji deformavimo priemoniy pora,

13 A-B  antroji deformavimo priemoniy pora,

14 deformavimo priemoniy asys,

15,16  deformavimo priemoniy sujungimo plokstelés,
17,18 deformavimo jtaisai,

19 asis,

20 sujungimo plokstelés,

21 deformavimo jtaisai.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Mineralinés vatos ploksciy (2) gamybos budas, kuriuo plokstés
pagamintos i$ mineralinés vatos pluoSty, tam tikrame ilgyje surisSty vienas
su kitu riSikliu, ir suformuotos su bent vienu suminkstintu krastu, besisk
iriantis tuo, kad atskirg deformacijg atlieka kraSte, kuris turéty bati
suminkstintas, kai plokStés (2) sudétos | kriva (1), mineralinés vatos
plokstes krasto dalis tarp minéty atskiry deformacijy palieka
nedeformuotas.

2. Bldas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad minétg
atskirg deformacijg atlieka plokstes suspaudus bent 20%, geriau, kai 30%,
neapkrauto stovio plok3&iy storio.

3. Bldas pagal 1 ir 2 punktus, besiskiriantis tuo, kad
minétas atskiras deformacijas atlieka po to, kai plokstes sukrauna | kriva,
ir geriau po to, kai sukrautas plokstes visiSkai arba i$ dalies supakuoja |
pakavimo medziaga, pavyzdziui, plastiko plévele (3).

4, Budas pagal bet kurj ankstesnj punkta, besiskiriantis
tuo, kad minétas atskiras deformacijas atlieka vienu arba keliais isStestais
deformavimo jtaisais (17, 18, 21), geriau turinCiais iSgaubto skerspjivio
formg toje puseje, kuri nukreipta | mineralinés vatos plokstes, ir
orientuotais daugiausiai staCiu kampu | plokstés arba ploksc¢iy plokstuma,
ir jtaisus spaudziant j plok$¢&iy krastus. _

5. Blidas pagal 4 punkta, besis ki riantis tuo, kad
deformavimo jtaisus spaudzia | bent vieng plokstés krasta daugiausiai
staCiu kampu j jj ir po to atitraukia daugiausiai ta pacia veikimo trajektorija.

6. Budas pagal bet kurj ankstesnj punkta, besiskiriantis
tuo, kad plokste apdirba dviem prieSingomis kryptimis tuo paciu metu.

7. Budas pagal bet kurji§ 1 - 6 punkty, besiskiriantis tuo,
kad apdirba bent viena trumpa plokstés krasta.
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9. Budas pagal bet kurji§ 4 - 8 punkty, besiskiriantis
tuo, kad jspaudimus padaro nuo 8 iki 16 karty metre jspaudimy jtaisu,
kurio plotis yra mazesnis negu 80% atstumo tarp jspaudimy centry.

10. Budas pagal bet kurj ankstesnj punkta, besiskiriantis
tuo, kad apdirbima vykdo daugiau negu vieng karta, i§ esmés toje
pacioje vietoje.

11. |renginys mineralinés vatos plok$tés krastams deformuoti, b 7
esiskiriantis tuo, kad susideda i$

- vieno arba ctaugiau sukamy deformavimo jtaisy (12 A-B, 13 A-B),

i$ kuriy kiekviena sudaro

- deformavimo jtaisas (17, 18; 21), kuris sujungtas su asimi
(14, 19), apie kurig minéti jtaisai gali bdti apskritimiskai
sukami,

- arba keli lygiagretis deformavimo jtaisai (17, 18; 21), kurie
sujungti | bendrag bloka, kuris sukamas apie asj (14, 19),

- konvejerio (4, 8) mineralinés vatos plokstéms perstumti, kurios

praeina pro vieng arba keletg deformavimo priemoniy (12 A-B, 13

A-B),

ir jrenginyje asis arba adys (14; 19), apie kurias sukami deformavimo

jtaisai (17, 18; 21), yra statmenos j plok$tuma, kurioje juda mineralinés
vatos plokstes, ir indéstytos tokiu atstumu, kad deformavimo jtaisas
arba jtaisai jeina | plok$tés krastq arba krastus, toms plokstéms
slenkant pro deformavimo jtaisus.

12. Jrenginys mineralinés vatos plokstés krastams deformuoti
pagal 11 punktg, besiskiriantis tuo, kad jrenginys suformuotas
su bent viena delormavimo priemone (12A, 13A ir 12B, 13B
atitinkamai) i$ kiekvienos konvejerio pusés, geriau, kai jos jtvirtintos
tiesiai viena prie$ kita,

13. Irenginys mineralinés vatos plokstés krastams deformuoti
pagal 11 - 12 punktus, besiskiriantis tuo, kad jrenginys
suformuotas su bent dviem deformavimo priemonémis (12A, 13A ir
12B, 13B atitinkamai), iSdestytomis toje pacioje konvejerio puséje ir

tokiu atstumu viena nuo kitos, kad bet koks veélesnis deformavimo
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bent dviem deformavimo priemonémis (12A, 13A ir 12B, 13B atitinkamai),
iSdéstytomis toje pacioje konvejerio puséje ir tokiu atstumu viena nuo
kitos, kad bet koks vélesnis deformavimo jtaisas apdirba krasta toje
pacioje arba kitoje vietoje, negu vietos, kurios buvo apdirbtos ankstesniu
deformavimo jtaisu.

14. |renginys mineralinés vatos plokstés krastams deformuoti pagal
11 - 13 punktus, besiskiriantis tuo, kad deformavimo jtaisai (17,
18; 21) turi apskritiminio skerspjuvio formg ir taip pat geriau, kai yra

pasukami apie savo asis (14; 19).
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