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|$radimas priskirtinas taikomosios dekoratyvinés dailés $akai, batent gintariniy papuo$aly gamybos
budams.

Gaminiy i§ gintaro gamybos biide paruosiant, po to kaitinant ir presuojant gintaro Zaliava, nauja yra tai,
kad gintaro Zaliava poliruoja 120-180 minugiy, praplauna vandeniu, i§dZziovina, mirko 70-80 minudiy tirpale, kurj
sudaro 20 % spirito, ne maziau 93° stiprumo, 20 % butilacetato arba etilacetato, 60 % toluolo, po to dZiovina ir
nuvalo luoba, atsijoja smulkia frakcija, vél praplauna auk3tiau paminétu tirpalu 5-10 minudiy, dZiovina,
praplauna vandeniu, dar kartq dziovina, surusiuoja pagal dydj ir spa|vq, supila j forma ir kaitina krosneleje ne
daugiau 240°C 70-90 minugiy, po to presuoja 3-5 minutes ne mazesne jéga kaip 6,5 t/cm?, vél kaitina
krosneléje ne daugiau 240°C 20-30 minuciy ir ausina natdraliu biidu, paliekant krosneléje.

Siuo bldu pagaminti gintaro dirbiniai pasizymi geresne kokybe, t.y., nepraranda natiralios spalvos ir
strukturos.
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I3radimas priskirtinas taikomosios dekoratyvinés dailes
Sakai, batent gintariniu papuo3aly gamybos bidams.

Yra ?inomi gintaro dirbiniy gamybos budai presuojant
arba lydant gintaro Zaliava (#r. Lietuviskoji tarybiné
enciklopedija, leidykla “Mokslas”, Vilnius, 1978, 99 psl.).
Taip pat Zinomi gintariniuy gaminiy gamybos budai, kai
paruo3ta gintaro Zaliava malama, presuojama ir lydoma (Zr.
Baltijos gintaras, Vv1.Katinas, Vilnius, “Mokslas”, 1983, 14
psl.).

Zinomy budy trikumas - nepakankama gaminiy i§ gintaro
kokybé.

Isradimo tikslas - pagerinti gaminiu is gintaro
kokybe, i¥saugant natidralia gintaro spalva ir struktira.

Tikslas pasiekiamas gaminiu i%§ gintaro gamybos budu -
paruoSus Zaliava, kaitina ne daugiau 240° C, presuoja ne
maZesne kaip 6,5 t/cm® ir vél kaitina ne daugiau 240° C.
Nesant gintaro lydimosi, iSsaugoma jo pirminé struktira ir
nat@rali spalva.

Gintaro »aliava paruo$ia taip: poliruoja bigne sausai
120- 180 minudiuy,priklausomai nuo Zaliavos 3varumo,
praplauna vandeniu, iddziovina, mirko 70-80 minuciuy
tirpale, kuri sudaro 20% spirito, stiprumo ne maziau 93°,
20% butilacetato arba gtilacetato, 60% toluolo,dZiovina.
Po to nuvalo luoba bugne metaliniais’ epediais, atsijoja
nuo dulkiy ir atskiria nuo smulkios frakcijos. Vel
praplauna auksciau minétu tirpalu 5-10 minuciu, dZiovina,
dar karta praplauna vandeniu ir i&dziovina. Atsijoja
smulkia frakcija, perrenka ir radivoja pagal atspalvius ir
dydi. Tada Zaliava pasveria ir supila i forma, kuria istato

i krosnele ir kaitina ne daugiau 240°C, 70-90 minuCiu. PO
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to, i%émus i§ krosnelés gintaro Zaliava, ja presuoja 1-5
minutes, vél kaitina krosneléje ne daugiau 240°C 20-30

minu&iy. Audina nattraliu bGdu paliekant krosneléje kol

presforma ataus iki 50° C.

Bido taikymo pavyzdys. RuoS$iant gintaro zZaliava, ja
poliruoja blGgne sausai 150 minuc¢iy, praplauna vandeniu,
isdZiovina ir mirko tirpale 75 minutes, kuri sudaro 20%
spirito, stiprumo ne mazZiau 93°, 20% butilacetatoc arba

etilacetato ir 60% toluolo. Nuvalo luobg bidgne su
metaliniais 3Sepediais, atsijoja nuo dulkiy ir atskiria nuo
smulkios frakcijos. Vél praplauna auk3&iau minétu tirpalu
5 minutes, i3dZiovina, praplauna vandeniu, atsijoja smulkig
frakcija, perrenka ir i3rtd3iucja pagal atspalvius. Taip
paruodtg ir suriGSiuota gintaro Zaliavag sveria
svarstyklémis. Pasveria 16,2 g. gintaro vienai presformai.
Sig gintaro doze supila i presformos puansono kiauryme.
Puansong istato i pripilta gintaro presformos kiauryme.
Presformag perneSa i krosni ir sandariai uzZdaro. ]I presformg
istato termopora, o krosni suderina ir ijungia. Presformg
kaitina ne daugiau 240°C. Nuokrypos nuo Sios temperatiros
gali biti neigiamo rezultato priezZastis,nes perkaitintas
gintaras praranda savo biologines savybes, dél sumaZéjusio
klampumo jis iStrykSta per presférmos krastus, o
nedakaitintas gintaras i3lieka kristalinéje bisenoje ir
nesusiformuoja.Pasiekus glntaro Zaliavos temperatiirg 240° C
karsta presformg iéima_ié krosnies ir ja stato i hidraulini
presa. UZpresavus presforma, gintaro masé per lieliy
sistema uZpildo formavimo ertmes. Ijungus presa ir veikiant
6,5 t/cm® spaudimu, uZpresuota presforma iverZia specialiu
iverZikliu tam, kad palaikyti slégi presformoje. Po 3
minuciy presforma iSima is preso ir istato i krosni.

Sandariai uZdaro ir kaitina ne daugiau 240°C 25 minutes.



LT 4508 B

3
Krosni i3jungus palieka nat@raliai atvésti iki 50°C.
Gintaro rutuliukus, kuriy yra 6 vienetai ir turi 16 mm
skersmeni ( bendras svoris 14,4 g.), i3ima 1S presformos.
Gintaro gaminiai gali biti formuojami tiesioginiu
formavimu, kai ikaite gintaro gabaleliai tiesioginio
puansono paveikio i juos pagalba suspaudZiami i norimos
formos gamini arba formavimu per lielius, kai ikaites
gintaras, puansono poveikio déka, per lieCiu sistemg
patenka i formavimo zonas ir igauna reikiama forma.
Formavimo per lielius privalumas - galima gauti sudetingu
formy gaminius.
Lyginant su prototipu, $iuo blddu pagaminti gintaro
dirbiniai pasiZymi geresne kokybe, t.y. nepraranda

natGralios spalvos ir struktidroes.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Gaminiuy i3 gintaro gamybos bldas paruo$iant,po to kaitinant
ir presuojant gintaro zaliava,b e s i s kiriantis
tuo, kad gintaro Zaliava poliruoja 120-180 minuciy,
praplauna vandeniu, isdZiovina, mirko 70-80 minuciy
tirpale, kuri sudaro 20% spirito, ne maziau 93° stiprumo,
20% butilacetato arba etilacetato, 60% toluolo, po to
d¥iovina ir nuvalo luoba, atsijoja smulkia frakcija} véel
praplauna auk3&iau minétu tirpalu 5-10 minuciy,
d?iovina,praplauna vandeniu, dar kartg dZiovina, surtSiuoja
pagal dydi ir spalva, supila i forma ir kaitina krosneléje
ne daugiau 240°C 70-90 minuéiuy, po to presuoja 1-5 minutes
ne maZesne jéga kaip 6,5 t/cm?, vél kaitina krosneléje ne
daugiau 240°C 20-30 minudiy ir auSinanatdraliu bldu

paliekant krosneléje.
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