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Kojinés formavimas nuo pirsto, t.y. nuo pédos, o ne nuo templés arba
virSutinio kra$to yra vienas i§ bady, naudojamy mezginiui uZdaryti ties
pirstais, tiesiogiai apvalaus mezgimo masiny, kuriomis gaminamos kojinés
arba puskojinés, viduje. Suformavus akiy eiles gaminiui pradeti, mezginio
dalies, kuri sudarys gaminio pirStus, gamybai naudojamas adaty lankas,
atitinkantis tik puse cilindro apskritimo ilgio. Po to laisvas minéto gaminio
dalies krastas perduodamas vir$ prieSais esancio adaty lanko, atitinkanCio
likusj cilindro pusratj, adaty. Sis perdavimas gali biti atliekamas dviem
stadijomis: Zinomais budais perdavima pirmiausiai atlieka mechaniniai
elementai, kurie pagriebia perduodama mezginj ir ji nustato tokiu budu, kad
antroje stadijoje ant jo susitinka kiti mechaniniai elementai, uzbaigiantys
perdavima prieSingo lanko adatoms. Pastarasis pradeda gaminio cilindrinés
dalies mezgima, kurio gamyba toliau tesiama nuo $io momento. Taciau Siam
badui neivengiamai reikia anksciau apraSytoms operacijoms atlikti batiny
gana sudétingy mechanizmy ir juos sudaranciy mechaniniy elementy (Zidr.
WO-A-9534 702).

Sis i$radimas, priesingai, labai sumazina mechaniniy elementy, kurie
yra bitini mezginio dalies, sudarysianCios gaminio pirStus, perdavimui,
sudétinguma. Tuo padiu gaunami ir kiti rezultatai bei privalumai, kurie
iSaiskes atidziai perskaicius $j teksta.

Pagal §j isradima, mezginio dalies, sudarysiancios gaminio pirStus,
pirma perdavimo stadija atliekama panaudojant pneumatine jsiurbimo
sistema, (paprastai apvalaus mezgimo masinose, kad gaminimo gamybos
metu atlikty jo surinkima ir jtempima), siekiant sukurti koncentruoto oro
jsiurbimo sritj, t.y. sukurti koncentruotg jsiurbimo srove aplink adaty pusrat],
kur formuojama minéta mezginio dalis ir, tuo paciu, aplink Sios dalies laisva
krasta. Kadangi masinos cilindra, priklausomai nuo atvejo, suka nuolatinis
sukimo judesys arba $is sukimo judesys kiekvieng kartg keiCia krypt]
pasukus 180° lanku, ir, kadangi, i$ kitos pusés, anga, per kurig jeina minéta
jsiurbimo srové, yra fiksuotoje padetyje, perduodamos mezginio dalies
laisvasis kradtas priartéja prie $ios pneumatings jsiurbimo srovés, jsiurbimo
srové jj pagauna ir palaipsniui traukia link adaty apskritimo lanko, prieSingo
lankui, kuriame $is mezginys buvo suformuotas.

Pirmos perdavimo .stadijos, kuri buvo atlikta panaudojant oro
" jsiurbima, pabaigoje pradeda veikti mechaniniai elementai, kuriuos sudaro
radialiai judandios svirtelés su jtaisytais spygliais, kuriais jie uzkabina laisva
mezginio maiselio, skirto sudaryti kojinés arba puskojinés pirStus, krasta ir jj
radialiai perkelia uz adaty apskritimo, adatos pakyla per ji, kad "jsimegzty" |
mezginio akiy, kuriomis gaminys buvo pradeétas, eiles ir, tuo pacdiu, |
cilindrine gaminio dalj, kuri formuojama veliau.

Prakti§kai, siekiant sukurti koncentruoto oro jsiurbimo sritj arba
koncentruota jsiurbimo srove, yra padaryta anga, kuri vamzdziu yra sujungta
su anksGiau minéta pneumatine jsiurbimo sistema, ty. su vamzdziu,
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sudarandiu Sios sistemos dalj, taip pat su voztuvu, kuris skirtas vamzdziui
uzdaryti tokiu bidu, kad visas jsiurbimo srautas eity per tik kg mineta anga.

Kaip alternatyvg tam, kas auk$ciau paminéta, minetg koncentruoto
jsiurbimo sritj galima sukurti plok8Ciu, elastiskai lankscCiu elementu, kurj
galima pastumti ir uzdengti pneumatinés jtempimo sistemos jéjimo anga,
iskyrus minéto elemento kontaru apribota ply$j. Sis plySys sudaro
koncentruoto oro jsiurbimo sritj.

Siekiant uzbaigti antra stadija, pradinio mezginio, sudarysiancio
gaminio pirdtus, laisvg kraStg palaipsniui perkeliant iSorén uz adaty
apskritimo, svirtelés, ant kiekvienos i§ kuriy gali bati jtaisytas | virSy
nukreiptas spyglys, gali bati iSdéstytos adaty lanke, kuriam turi bati
pernestas laisvas mezginio dalies krastas. Kadangi Sios svirtelés gali bt
judinamos ne tik radialiai, bet ir pakeliamos nuo jy takeliy, Sis iSradimas
salygoja, kad, svirtelems judant iScentriniu badu, jy spygliai iSsikiSty ir
perverty perduodamo mezginio laisva krasta, ir kad jy iScentrinis (radialinis)
judéjimas traukty mezginj, kol jis vos uZeis uz adaty apskritimo. Siam tikslui,
ant kiekvienos svirtelés galo, cilindro viduje yra Zemyn nukreiptas iSkySulys,
kuris paveikiamas tam tikros formos savojo svirtelés takelio dugno, kad buty
pakeliamas i$centrinio judéjimo metu. Alternatyviai, pradédama arba prie$
pat pradédama papildoma iScentrinj judéjima, kiekviena minéta stumdoma
svirtelé gali biti pakreipiama savo takelyje ir nuleidziama jo toliausiai nuo
centro nutolusiame gale.

Iradimas bus lengviau suprantamas i§ apraSymo ir pridedamy
bréZiniy, kuriuose pateikiamas praktinis, iSradimo neapribojantis,
jgyvendinimo pavyzdys.

Fig. 1 — scheminis vaizdas i$ priekio su jsiurbimo jrenginiu aplink
vidine adaty rato puse.

Fig. 2 ir 3 — du daliniai pjaviai per linijg lli-lll 1 figtroje, iliustruojantys
dvi aktyvias svirteliy padétis jprasto darbo metu.

Fig. 4 ir 5, panasiai kaip ir fig. 2 ir 3, parodo elementy padetj antros
stadijos pradzioje ir jos metu, kai pradinis pirSty mezginio laisvas krastas
mechani$kai perduodamas uzkabinimui uz adaty, kurios turi pradéti apvaly
mezgima.

Fig. 6-9 - perspekfyviniai vaizdai, parodantys paskesnes pirSty
maigelio mezginio perdavimo stadijas uzkabinimui uz adaty, kurios turi
pradéti apvaly mezgima.

Fig. 10-13 parodo keleto perdavimo operacijos stadijy asinj vaizda, t.y.
vaizda i$§ priekio.

Fig. 14 ir 15 parodo perdavimo operacijoms skirtg jsiurbimo jjungimo
buda.

Fig. 16 ir 17, panaSiai kaip ir fig. 14 ir 15, parodo su maziau detaliy ir
nepilng alternatyvy fig. 14 ir 15 varianta,

Fig. 18 — atskiras dviejy alternatyviy svirtelés varianty vaizdas.
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Fig. 19 parodo kitokj svirteliy jsikis§imo antroje pirsty maiselio pradinio
kra$to perdavimo stadijoje varianta.

Fig. 20 rodo fig. 1-5 jtaiso modifikacija.

Kaip parodyta pridedamy bréziniy figirose 1-13, skaicius 1 rodo adaty
cilindra su i$ilginiais takeliais, kuriuose juda adatos 2. Nejudanciame Ziede
3, kuris supa virSutinj adaty cilindro gala, yra radialiniai takeliai 4, kuriuose
juda svirtelés 5, kai jos saveikauja su adatomis, formuodamos mezginj.
SkaiGius 6, jprastiniy apvalaus mezgimo masiny, gaminanciy cilindrines
formos gaminius, pavyzdziui kojines, puskojines ir pan., variantuose, rodo
diska, kuriame yra kabliai, padaryti saveikai su adatomis ir svirtelemis.
Skai¢ius 7 rodo paprasta vamzdj, kuriuo mezginio formavimo metu
atlickamas jsiurbimas, siekiant iStempti mezginj, kad vykty tolygus akiy
formavimas. Jsiurbimo vamzdis 7 turi virSutinio galo dalj 7A, kuri sudaro su
adaty darbo sritimi viename lygyje esancia piltuvélio formos anga. Siekiant
jgyvendinti i§radimag praktiskai, vamzdis 7 su anga 7A nejuda su
besisukandia adaty cilindro 1 sistema. Kai kuriose figiirose yra nubraizyti
adaty 2 paleidimui j darbg skirti pirStai 8 ir radialiniam svirteliy 5 paleidimui |
darba skirti pirStai 9. Jie visi badingi mezgimo masinoms.

Junginyje su minétu fiksuotu jsiurbimo vamzdZiu 7, 7A jprastiniam
gaminio jtempimui jo formavimo metu, pagal iSradima, i$ vidinés adaty 2 rato
pusés yra jrengta pailga, lanko pavidalo anga 10, kaip yra aiSkiai
pavaizduota fig. 1. Ji apibréZia koncentruoto oro jsiurbimo sritj, kuri yra
apribota galiniy daliy 10A ir 10B, jungianéiy ja prie vamzdzio 7 ir jo angos
7A. Pailga jsiurbimo anga 10 yra pratgsta papildomu vamzdziu 11, kuriame,
kaip nurodyta Zemiau, per minéta pailga lanko pavidalo anga 10 gali bati
sukuriamas jsiurbimo srauto koncentravimas.

Norint vamzdyje 7 sukurti jprastiniam formuojamo mezginio
pneumatiniam jtempimui skirtg jsiurbima, ir per anga 10 atlikti koncentruota
jsiurbima, uzdarant jsiurbima per vamzdj 7, 7A, galima taikyti fig. 14 ir 15
pavaizduotus pertvarkymus, parodanCius prie 12 SarnyriSkai pritvirtintg
diskinj voztuva 13, kurj valdo $vaistiklis 14, atidarantis, kaip parodyta fig. 14, .
vamzdj 7 ir jj uzdarantis, kaip parodyta fig. 15. Fig. 14 parodytoje padétyje
taip pat gali vykti jsiurbimas (taciau labai silpnas) per papildoma vamzdj 11 ir
anga 10. Tadiau voztuvui’ 13 uzdarius pagrindinj jsiurbimo vamzdj 7,
jsiurbimas koncentruojamas papildomame vamzdyje 11. Rezultatas -
Yemiau nurodytam tikslui per anga 10 gaunamas galingas jsiurbimas.
Alternatyvus variantas parodytas fig. 16 ir 17, kuriame 13-am ekvivalentiSkas
voztuvas 15 $arnyriSkai pritvirtintas prie 16, Salia papildomo vamzdzio 11, ir
yra valdomas $vaistikliu 17. Siam variantui tam tikros formos apsauginis
atitvaras 18 tam tikru kampu yra standziai pritvirtintas prie voztuvo 15.
Pertvarkymas yra toks, kad atviroje voztuvo 15 padétyje (fig.16), vamzdj 11
uzdaro apsauginis atitvaras 18. Taigi, tai greiCiau jsiurbimo perjungimas, o
ne jo stiprumo keitimas vamzdyje 11.
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Fig. 1-18 pavaizduotame variante, cilindre 1 yra sienelés 19, pagal
padétj atitinkandios svirteliy 5 takelius 4, siekiant apsaugoti svirteles 5, Sios
sienelés iSsikisa j vidy (variantas, pavaizduotas fig. 20). Svirtelese 5 yra
jprastinés jdubos 5A ir jprastiniai pavirSiai 5B, kuriais mezginio formavimo
metu jie sgveikauja su adatomis. Bent to pusracio, kurio adatos pradeda
darba po pirsty maiselio pagaminimo, svirtelés turi priekiniame gale iSkySul]
20, kuris nuozulniai leidZiasi link cilindro centro, kad bity veikiamas takelio
4 dugno galo, kuriame juda ta tam tikra svirtelé. Jos iScentrinis judéjimas,
t.y. fc rodyklés kryptimi, kaip pazyméta fig. 4 ir 5 — uz tam tikros ribos, iki
kurios ji juda jprastinés operacijos metu — sukelia prlekmlo svirtelées galo
pakélima. Tai matyti, lyginant fig. 2 ir 3 su fig. 4 ir 5. Sis papildomas svirteliy
judesys fc rodyklés kryptimi gali bati verCiamas atlikti specialiu pirstu, kuris
padarytas toks, kad sukelty i$centrinj jtraukima fc rodyklés kryptimi ir taip pat
kylangios svirtelés pakreipima. Kiekvieno minéto pusracio svirtele 5, kuri
pradeda veikti uZzbaigus pir§ty gamyba, taip pat turi j virSy nukreiptg spyglj
21 (Ziar. ypac fig. 18), kuris idéstytas tuoj pat uz pavirSiaus 5B, prieSingame
negu jduba 5A gale. Normalaus svirtelés darbo metu, fig. 2 ir 3
pavaizduotose padétyse Sis spyglys 21 nejleidZiamas | kelig tarp sieneliy
19,tadiau spyglys iSsiki$a, kai svirtelé pakeliama, iSkySuliui 20 ir ypaC jo
briaunai 20A veikiant j svirtelés takelio 4 giliausia krasta 4A.

Gali biti jprasto tipo svirtelés su santykinai Zzemu smaigaliu 5k, kuris
apriboja jduba 5A, naudojamos jprasty sialiy padarymui, arba su aukstesniu
smaigaliu, kuris fig. 18 pavaizduotas punktyrine linija 5F, naudojamos taip
vadinamo pikuoto audinio (rankS$luostinés medZiagos) gamybai.

Jprastinés mezginio pirSty maidelio gamybos operacijos metu, siekiant
pradéti gaminio gamyba, ant visy adaty zinomu bidu suformuojamos viena
arba dvi pradinio mezginio eilés su bent viena nelyginio skaiCiaus akiy eile 1
: 1, o po to, viena lyginio skai¢iaus akiy eile 1 : 1. Po to, ant adaty lanko A,
kuris, kaip parodyta fig. 10 ir 11, apytiksliai sudaro adaty pusapskritimi,
masina pradées formuoti pradinj krasta T1 ir pirSty maiSelio mezginj T. Pirsty
maielio mezginio T suformavima pasiekia arba slenkamuoju-grjztamuoju
adaty cilindro judéjimu, arba adaty cilindrui judant pastoviai ratu fA rodykles
kryptimi, bet veikiant tik lanko A adatoms ir nukerpant sillg palaipsniui
formuojamy daliniy eiliy galuose. Bet kuriuo atveju, Sis pirSty mezglnys T
formuojamas, padarant laisva pradinj krasta T1, o po to — mezginj T, kuris
turi i§ eiliy su maZesniu ir didesniu akiy skaiCiumi T- C sudarytas
"grandinéles”, skirtas pir$ty maiSeliui gauti. MaiSelio mezginio T gaminimo
metu, pradinis laisvas jo kraStas T1 tesiasi tarp dirbanciy adaty,
formuojandiy minéta pirsty maidelio mezginj T, lanko A krastiniy adaty 2X ir
2Y (fig. 6-13). Mezginio T formavimo metu, lanko B, prieSingo lankui A,
adatos lieka nuleistos ir uzkabina pradiniy “grandinélés” eiliy akis. UZbaigus
gaminio formavimui pakankama pirSty maiselio mezginj T, laisvas pradinis
krastas T1 turi b{ti kazkaip perstumtas virS lanko B adaty, kad minetos
adatos jj uzkabinty.
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Ta operacija atlieka apraSytas mechanizmas, kurio veikimas bus paaiskintas.
Jprasto darbo metu, vadinasi ir pirdty maiselio gamybos metu, svirtelés 5
juda tarp dviejy, fig. 2 ir 3 nurodyty padédiy ir atlieka pirSty gamyba, kaip
parodyta fig. 6 ir 10. Pagaminus pirSty formavimui pakankama mezginio T
kiekj (taip pat pakankama, kad baty jmanomas pradinio krasto T1
pernesimas uz lanko B adaty, kurios neveiké maiSelio mezginio T formavimo
metu), kratas T1 pervedamas | padétj, kurioje ji gali uzkabinti auk$ciau
minéto lanko B adatos tokiu badu, kad minéto lanko adatos pirStus
uzdaryty. Pirma uzdarymo stadija pavaizduota fig. 7 ir 11. Po to seka
pastovus sukimasis rodyklés fA kryptimi. VoZtuvas 13, yra pastumiamas ir
uzdaro pagrindinj jsiurbimo vamzdj 7, 7A, taciau palieka atvirg anga 10, taip,
kad laisvas oro patekimas vyksta tik j koncentruoto oro jsiurbimo sritj per
minéta pailga lanko pavidalo angg 10, j vamzdj 11. Pradinio laisvo krasto T1
galas, kuris yra 3alia adatos 2X, sukimosi metu iStraukiamas ir veréiamas
judéti vir$ veikianGios ir atliekancios labai stipry jsiurbima, angos 10. Tuomet
(fig. 7 ir 11) pirmoji minéto laisvo krasto T1 dalis iSilgai jos ilgio yra
jsiurbiama kiek jmanoma giliau j anga 10. Kadangi cilindras tebesisuka fA
kryptimi, laisvas pradinis pir§ty maielio T krastas T1 palaipsniui praeina virs
visos angos 10 ir palaipsniui patenka j ja (fig. 8 ir 12). Kadangi tesiasi cilindro
sukimasis, adata 2X, nuo kurios prasideda laisvas krastas T1, pasiekia ir
praeina vir§ angos 10 galo 10B (fig. 1 ir 8), ir mezginys T jgauna fig. 12
pavaizduota profilj T2 sudarancia forma. Adatai 2X praéjus fig. 12 parodyta
padét] ir pasiekus padétj, pavaizduota fig. 13, svirtelés pastumiamos radialiai
i iSore, kaip pavaizduota fig. 4., ir to rezultatas yra toks, kad del iSkysuliy 20,
lanko B pradzioje uz adatos 2X esanéios svirtelés pradeda kilti ir krypti, kaip
parodyta fig. 4 ir 5, o lanko B adatos 1 vis dar lieka nuleistos. Svirtelems
kylant, kyla ir jy spygliai 21 ir jlenda j mezginj T, perdurdami jj prie pat krasto
T1 vidinés pusés bei aplink profilj T2 (fig. 12 ir 13), kuris yra suformuotas
tarp jsiurbimo vamzdzio 11 angos 10 galo 10B ir mezginio pritvirtinimo prie
adatos 2X tadko. Kadangi svirtelés 5 tesia radialinj judéjima | iSore, kurj
nurodo fC, mezginio T pradinj kraStg T1, uzkabinta spygliais 21, kaip
parodyta fig. 5, jos ne$a uz adaty rato, taip, kad krastas T1 yra perduriamas
ir uzkabinamas lanko B adaty, kurios palaipsniui ir paeiliui pakyla ir prie pat
krasto T1 vidings pusés perveria mezginj T. Tai tesiama, kol visa krasta T1
ukabina lanko B adatos, mezginj formuojandios i$ joms tiekiamo sitlo.

Po auké&iau apradytos operacijos eina pirSty mezginio viso pradinio
kradto T1 perdavimas ir uzkabinimas uz lanko B adaty, kurios yra prieSais
lanko A adatas, suformavusias §j mezginj T. Mezginys nusitesia per visa
cilindro pavir§iy dengiantj diska. Kadangi pastovus cirkuliarinis cilindro 1
judéjimas ratu vyksta sukimosi kryptimi fA, dabar veikia visos abiejuy lanky A
ir B adatos ir formuoja cilindrinio mezginio eiles, kurios formuoja likusig
kojinés arba puskojinés dali.

Fig. 19 pavaizduotame alternatyviame variante naudojama svirtelé 22,
kurioje, kaip ir svirteléje 5, saveikai su adatomis yra jduba 22A, pavirSius 22B
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ir j svirtelés 5 spyglj 21 panasus spyglys 23. Svirteléje 22 néra iskySulio 20,
kaip kad svirteléje 5, taCiau joje, iSilginio apatinio pavirSiaus viduryje yra
kontakto taSkas 24, kad Si svirteleé galéty sukiotis kaip balansyras. Kai,
veikiama Ziedo pirStu, privercianciy veikti svirteles, kurios, kaip parodyta fig.
19, veikia dviejy rodykliy fK ir fH kryptimis, svirtelé yra stumiama j iSore, o
labiausiai nuo centro nutoles jos galas nusileidZia, priversdamas pakilti
spyglj 23, kad atlikty tokig pat, kaip jau apra$yta, spyglio 21 operacija.

Tinkami komponentai, pavyzdziui, pirStai ar panasas, bus jtaisyti, kad
vél nuleisty svirteles 5 arba 22, kai jos yra pastumiamos atgal, adaty cilindro
aSies link.

Galima jtaisyti tinkama prispaudimo komponentg 25 (fig. 5), kuris gali
bati paleistas | darba, kad neleisty per mezginj praeinanciai adatai, tokiai,
kaip fig. 5 parodyta adata 2S, jo pakelti. Taip uztikrinamas lygus
uzkabinimas lanko B adatomis, kurios, prie$ pradedant apvaly mezgima, turi
perverti ir uzkabinti pirSty mezginio T krastg T1.

Fig. 20 rodo alternatyvy fig. 1, 3, 4, 5 pavaizduotiems variantams
svirteliy 5 naudojimo variantg (taip pat Zr. fig.18) be adaty cilindro
modifikacijos, ty., nepanaudojant j vidu i$sikiSangiy sieneliy 19. Siame
variante yra prailginta jsiurbimo vamzdzio 7 piltuvélio formos virSutiné anga
7A, iSsiplecCianti j lipa 7F, kuri uzdengia arCiausiai prie centro esancias
svirteliy 5 dalis, o taip pat ir spyglius 21. Kai svirtelé 5 stumiama j iSore ir
keliama (dél iSkySulio 20 poveikio), spyglys 21 pakyla tuoj pat uz iSorinés
IGpos 7F krasto ir prie laisvo pradinio krasto T1 uzkabina mezginj T.

Reikia suprasti, kad bréziniuose parodyti tik iliustruojantys variantai,
kurie pateikti iSimtinai tik praktiniam iSradimo pademonstravimui. Taigi, gali
kisti Sio iSradimo formos ir jgyvendinimas, tuo paciu, nekeiCiant jame
gladinCios esmés. '
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ISradimo apibréztis

1. Kojinés arba puskojinés pirSty uzdarymo apvalaus mezgimo masina
badas, susidedantis i§ pasirinktinio akiy eiliy formavimo pradedant gaminj,
pir§ty maiSelio mezginio formavimo beveik pusapvalio pirmojo lanko (A)
adatomis ir minéto pir$ty maiselio pradinio laisvo krasto perdavimo priesais
esandio lanko (B) adatoms, kad uZzkabinty minéta pradinj kraSta (T1) uz
minéty prieSingo lanko adaty, siekiant pradéti cilindrinj mezginj, be sis k i-
riantis tuo, kad aplink vidine adaty apskritmo dalies pusg sukuria
koncentruoto oro jsiurbimo sritj, siekiant pagauti laisvg maiSelio krasta (T1)
judéjimo metu, ir jjungia kitas priemones, kuriomis minéta laisva kraSta (T1)
perkelia palaipsniui uz adaty apskritimo.

2. Budas pagal 1 apibréZties punkta, besiskiriantistuo, kad minétas
kitas priemones jjungia mazdaug minéto koncentruoto jsiurbimo srities gale.
3. Budas pagal 1 ir 2 apibrézties punkta, besiskiriantis tuo, kad
jjungia radialiai judanGias svirteles, kuriomis uzkabina minéta pradinj krastg ir
perkelia jj radialiai j iSore, uz adaty apskritimo.

4. Budas pagal bent jau 1-mg apibrézties pinkta, besiskiriantis tuo,
kad pir$ty maielio mezginj jtempia pneumatine sistema jo formavimo metu,
o pneumatinéje sistemoje jsiurbima minétam jtempimui perjungia j minéta
koncentruoto oro jsiurbimo sritj aplink adaty apskritimo dalies viding puse.

5. Kojinés arba puskojinés pirSty uzdarymo apvalaus mezgimo masina
mechanizmas, apimantis priemones, valdancias beveik pusapvalio pirmojo
adaty lanko (A) adatas, formuojancias pirSty maiselio mezginj, ir priemones,
perduodandias minéto pir§ty maielio mezginio laisva pradinj krasta antrojo
adaty lanko (B) adatoms, esanCioms prieSais pirmajj adaty lankg (A), kad
uzkabinty minéta pradinj kra$ta uz minéto antrojo lanko minety adaty per dvi
stadijas, pirmos stadijos metu priartéjant prie mineto antrojo adaty lanko (B),
ir antros stadijos metu minéta laisva pradinj krasta (T1) palaipsniui perkeliant
u? adaty apskritimo, besiskiriantis tuo, kad mechanizmas apima
priemones, skirtas formuoti koncentruoto oro jsiurbimo sritj fiksuotoje vietoje
aplink vidine adaty apskritimo dalies puseg, minétai pirmai stadijai atlikti.

6. Mechanizmas pagal 5 apibréZties punkta, besiskiriantistuo, kad
jame, siekiant suformuoti “koncentruoto oro jsiurbimo sritj, ant jsiurbimo
angos vamzdzio (11) galo padaryta iStesto lanko pavidalo jsiurbimo anga
(10), kurig kontroliuoja voztuvo (13; 15) arba ekvivalentisky priemoniy
jjungimas.

7. Mechanizmas pagal 6 apibrézties punkta, besiskiriant i s tuo, kad
jis apima pneumatinio jsiurbimo tipo sistema, skirta gaminiui jtempti jo
formavimo metu, su piltuvélio formos jéjimo anga (7A), esancia adaty
cilindro viduje, ant fiksuoto jsiurbimo vamzdzio (7) galo, besitesiancia iki
minéto adaty cilindro vidaus, S$iame mechanizme minéta iStesta jsiurbimo
anga (10) yra apjungta su minéta piltuvélio tipo jejimo anga (7A), ir su
minétu fiksuotu jsiurbimo vamzdZiu (7), ir yra voztuvas (13), kuriuo galima
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uzdaryti minéta fiksuota vamzdj, siekiant koncentruoti siurbimo srauta i
minéty iStesta siurbimo anga.

8. Mechanizmas pagal bent jau 5-a apibréZties punkta, be sisk iriantis
tuo, kad jis apima pneumatine jsiurbimo tipo jtempimo sistema su piltuvélio
formos jéjimo anga adaty cilindro viduje, taip pat apima plokscia
komponenta, kuris gali bati elastiSkai lankstus ir kurj galima pastumti taip,
kad jis uzdengty minéta jéjimo anga, i8skyrus minéta plok$cCio komponento
briaunos kontiiro apribota ply$j, minétas plySys sudaro minéta koncentruoto
oro jsiurbimo sritj.

9. Mechanizmas pagal bent viena i§ 5-8 apibrézties punkty, b e sii s k i-
riantis tuo, kad jis apima pakeliamas svirteles, iSdéstytas minétame
antrame adaty lanke, papildomame pirmam adaty lankui, ir skirtas minétai
antrai stadijai, kai palaipsniui uz adaty rato perkeliamas maiSelio mezginys,
atlikti, kiekviena svirtelé turi j mezginj nukreipta spygli, ir ji yra ne tik radialiai
judinama, bet ir pakeliama i§ savo kreipianciojo takelio, taip, kad minétas
spyglys i8sikisa papildomo iScentrinio judejmo metu ir perveria pirSty
maielio mezginj pradiniame laisvame kraste ir taip perkelia mezginj, kol jis
Siek tiek uzeina uz adaty apskritimo.

10. Mechanizmas pagal 9 apibrézties punkta, besiskiriantis tuo, kad
jame kiekviena minéta pakeliama svirtelé ant esancio aréiausiai centro galo
turi j apadia nukreipta i$ky3ulj, kuris yra veikiamas svirtelés takelio tam tikros
formos dugno, kad svirtelé baty pakeliama jos papildomo iScentrinio
judéjimo metu.

11. Mechanizmas pagal 9 apibréZties punkta, besiskiriantis tuo, kad
jame kiekviena minéta stumdoma svirteleé gali pakrypti savo takelyje, ir,
prasidedant arba prie$ pat jos papildoma iScentrinj judéjima, yra nuleidziama
ties jo labiausiai nutolusiu nuo centro galu.

12. Mechanizmas pagal bent viena 9-11 apibrézties punkta, be sis ki -
riantistuo, kad jame ant jsiurbimo-vamzdzio (7) piltuvélio formos angos
(7A) galo yra lipa (7B), kuri i8sikia vir$ svirteliy(5; 22) ir ju spygliy (21; 23)
iki linijos, iki kurios minéti spygliai yra atitraukiami ir ties kuria jie pakyla.
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