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Elektrodializatoriaus rémeliy-tarpikliy gamybos budas liejant i§

termoplastinés medziagos ir liejimo forma tam badui jgyvendinti
(57)  Referatas:

ISradimas priklauso gamybos liejant i§ termoplastinés medziagos sriiai ir yra skirtas elektrodializatoriaus
rémeliy-tarpikliy gamybai.

ISradimo esme sudaro tai, kad liejant rémelj-tarpiklj (3), tuo paciu metu toje pacioje formoje lieja
elementus (9) su kiauryme (4) ir grioveliais (10), skirtus po to liejamam rémeliui-tarpikliui (3). Elementus (9)
sudeda prieSais vienas kita po du, kiauryme (4) uzdeda ant formos (1) iSkysy (5) ir lieja rémelj-tarpiklj (3), o tuo
pat metu toje pacioje formoje - elementus-ruo$inius kitam rémeliui-tarpikiiui (3).

Liejimo forma biidui jgyvendinti turi jduba (2), atitinkangig rémelj-tarpiklj (3), vidurio igkilima (11), kuriame
yra jdubos (8), atitinkancios rémelio tarpiklio (3) elementus, ir tose jdubose (8) yra padarytos iSkySos (12),
tokios pat formos, kaip iSkySos (5), skirtos sudaryti rémelio-tarpiklio (3) kiaurymems (4), o taip pat pailgos
iSkySos (13) sudaryti rémelio-tarpiklio (3) elementy (9) grioveliams (10), kurie, sudéjus elementus (9) po du
vieng priesais kitg, sudaryty maitinimo kanalus. |duby (8), atitinkanéiy elementus (9), gylis sudaro puse jdubos
(2), atitinkancios rémelj-tarpiklj (3), gylio (H), o iSkySy (13) aukstis jduboje (8), atitinkancioje rémelio-tarpiklio
elementa (9), nesiekia jdubos (8) virutiniy krastuy.
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Iradimas priklauso gamybos liejant i§ termoplastinés medziagos sriciai ir yra
skirtas elektrodializatoriaus rémeliy - tarpikliy gamybai.

Yra zinomas elektrodializatoriaus rémeliy - tarpikliy gamybos budas liejant i$
termoplastinés medziagos, kuriuo pirmoje liejimo formoje ilieja rémelio-
tarpiklio elementus, kurie yra ruoSiniai rémeliui - tarpikliui. Kiekvienas Sis
elementas apima kiauryme, skirta, surinkus elektrodializatoriy, sudaryti
kolektorius paduoti tirpalui | elektrodializatoriy bei padalinti i$ jo , o taip pat
griovelius, kurie, sudéjus elementus po du viena prieSais kitg, sudaro
maitinimo kanalus, jungiancius minéta kiauryme su gatavo rémelio - tarpiklio
vidurio ertme. Antroje liejimo formoje gamina patj rémelj - tarpiklj. Prie$§ tai
sudeda po du elementus, pagamintus pirmojoje formoje, uzdeda tas elementy
poras kiauryme ant atitinkamy iSky$y antrojoje formoje ir islieja rémelj-tarpiklj
(ziGr. techninj apraSyma "3GnexkTpoauanuaHblid annapaT—KOHUEHTPaTop
SOAK (onbiTHbIM 0Opasel) TexHuyeckoe onucanue™ ot 20 mapta 1983)

Rémelj - tarpiklj gaminant pagal § buda, atliekami du liejimo ciklai ir yra
reikalingos dvi ligjimo formos. Pirmoji liejimo forma turi jdubas, atitinkancias
remeliy-tarpikliy elementus, iSkySas, atitinkancias kiauryme kiekviename
elemente, skirta, surinkus elektrodializatoriy, sudaryti kolektoriy, o taip pat
pailgas iSkySas, atitinkandias griovelius, kurie, sudéjus elementus po du vienas
prieSais kitg, sudaro maitinimo kanalus, jungianCius minétas kiaurymes su
remelio - tarpiklio vidurio ertme. Antroji liejimo forma turi jduba, atitinkancig pat
remelj - tarpiklj, ir iSkySas, atitinkancias rémelio tarpiklio vidurine ertme, o taip
pat iSky3as, atitinkancias kiaurymes, sudarancias kolektorius (Zir. ten pat).

Zinomas liejimo bidas reikalauja gana daug darbo laiko dél to, kad, norint
pagaminti vieng rémelj-tarpiklj, reikia atlikti du liejimo ciklus j dvi liejimo formas.

Sio idradimo tikslas yra darbo laiko, skirto rémeliy - tarpikliy gamybai,
sutrumpinimas ir gamybos budo atpiginimas.

Tikslas pasiekiamas tuo, kad sitilomu bidu gaminant liejimu i§ termoplastines



LT 4575 B

)

medziagos rémelius - tarpiklius, tokius, kurie turety kiaurymes
elektrodializatoriaus kolektoriams sudaryti, o taip pat maitinimo kanalus,
jungiancius tas kiaurymes su rémelio-tarpiklio vidurio ertme, o kiekviena
remelio-tarpiklio dalis, apimanti minétg kiauryme su atitinkamais maitinimo
kanalais, buty sudaryta i§ dviejy elementy, lieja elementus su kiauryme ir
grioveliais, sudeda tuos elementus po du vieng priedais kita, uzdeda Siy
elementy poras kiauryme ant atitinkamy iSkySy rémelio - tarpiklio liejimo
formoje ir iSlieja rémelj - tarpiklj. Nauja yra tai, kad tuo paciu metu, kai lieja
remelj-tarpiklj, toje pacioje formoje islieja minétus elementus su kiauryme ir
grioveliais, skirtus kiekvienam po to liejamam rémeliui-tarpikliui.

Badui jgyvendinti yra siGloma liejimo forma gaminti elektrodializatoriaus
remeliui-tarpikliui liejimu i§ termoplastinés medziagos, turinti jdubag, atitinkancig
rémelj-tarpiklj, ir vidurio iSkilima, atitinkantj rémelio-tarpiklio vidurio ertme, o
taip pat iSkySas, atitinkancias kiaurymes, skirtas sudaryti kolektoriams. Liejimo
forma skiriasi tuo, kad vidurio iSkilime ji turi jdubas, atitinkancias rémelio-
tarpiklio elementus ir tose jdubose yra padarytos iSkySos sudaryti minétoms
rémelio-tarpiklio kiauryméms, kurios, surinkus elektrodializatoriy, sudaro
kolektorius, o0 taip pat pailgos iSkySos sudaryti rémelio - tarpiklio minéty
elementy grioveliams, kurie, sudéjus elementus po du vieng priedais kita,
sudaryty maitinimo kanalus. Be to, jdubos, atitinkanCios minétg rémelio-
tarpikiio elementa, gylis sudaro puse jdubos, atitinkancios rémelj-tarpiklj, gylio,
o minéty pailgy iSkySy aukstis jduboje, atitinkancioje minetg rémelio-tarpiklio
elementa, nesiekia pastarosios jdubos virSutiniy krasty.

Gaminant remelj-tarpiklj sitlomu b0du siGlomoje liejimo formoje, atsiranda
galimybé du technologinius liejimo ciklus atlikti tuo paciu metu vienoje liejimo
formoje ir tuo sumazinti vieno rémelio pagaminimo laika, taigi, ir atpiginti
remeliy-tarpikliy gamybos liejimu procesa.

Liejimui naudoja zinoma termoplastautomata.

ISradimg paaiskina bréziniai, kuriuose:

1 fig. parodytas pusés siilomos liejimo formos aksonometrinis vaizdas;
2 fig. parodytas pjavio A-A 1-je figlroje vaizdas;

3 fig. pagaminto rémelio-tarpiklio vaizdas i$ virsaus;

4 fig. pjuvio B-B 3-je figlroje vaizdas;

5 fig. rémelio-tarpiklio elemento vaizdas i$ vidinés pusés;
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6 fig. pjavio C-C 5-je figlroje vaizdas;
7 fig. pora elementy, parodyty 6 fig., sudéty prieais vienas kita;
8 fig. pjuvio D-D 7-je figuroje vaizdas.

Elektrodializatoriaus rémeliy-tarpikliy gamybos budas liejimu jgyvendinamas
taip.

Zinomu termoplastautomatu i§ termoplastinés medziagos formoje 1 (1 fig.)
pradiniu ciklu jduboje 2 i8lieja remel] - tarpikl] 3 su kiaurymemis 4,
atitinkanGiomis i$kySas 5 formoje 1. Sis pradiniame cikle pagamintas pirmasis
rémelis-tarpiklis néra skirtas elektrodializatoriaus darbui, kadangi jis dar neturi
kanaly 6, parodyty punktyrinémis linijomis 3 figlroje, jungianciy kiauryme 4 su
vidurio ertme 7. Sis rémelis naudojamas elektrodializatoriaus elektrody
kamerai praplauti i§ atskiro trakto. Tuo paciu metu Sioje formoje, jdubose 8
lieja keleta pory elementy 9, kuriy skaicius priklauso nuo jduby 8 skaiciaus, ir
kurie yra ruoSiniai po to, tolimesniu ciklu liejamam rémeliui-tarpikliui 3.

Tolimesniu, antruoju ciklu elementus 9, iSlietus pradiniu ciklu, sudeda po du
vienas prieSais kita taip, kad grioveliai 10 (5,6 fig.) sudaryty kanalus 6 (7,8 fig.)j
ir Sias elementy poras kiauryme 4 uzdeda ant atitinkamy formos 1 iSkySy 5 ir
po to iSlieja gatava rémelj-tarpiklj 3 jau su kanalais 6, kadangi elementy 9
poros, jpurSkus skysta polimera j liejmo formg 1, sudaro vientisg detale su
remeliu. Elementy 9 poras galima uzdéti ant bet kuriy formos 1 iSkySy 5,
priklausomai nuo to, kokj rémeliy - tarpikliy 3 variantg reikia pagaminti, t.y.
galima padaryti taip, kad maitinimo kanalai 6 jungty bet kurig kiauryme 4 su
vidurio ertme 7. '

Sio tolimesnio antrojo liejimo ciklo metu taip pat, kaip ir pradinio liejimo ciklo
metu liejami elementai 9, kurie yra skirti (t.y., yra ruodiniai) po to liejamam
rémeliui - tarpikliui 3. Ir Siuos elementus 9 taip pat sudeda po du vienas
priesais kita, uzdeda ant tos pacios formos iSkySu 5 ir lieja kitg rémelj-tarpiklj 3,
o jdubose 8 - elementus 9, jau skirtus po to einancio liejimo ciklo metu
liejamam rémeliui-tarpikliui 3. Taigi, pradedant nuo antrojo ligjimo ciklo,
kiekvieno ciklo metu iSlieja po remelj-tarpiklj, ir procesas kartojasi tiek karty,
kiek reikia islieti rémeliy-tarpikliu 3.

Liejimo forma 1 (1 fig. parodyta tik jos pusé) siulomam budui jgyvendinti turi
jdubg 2, atitinkancia rémelj-tarpiklj 3, ir iSkySas 5, atitinkancias kiaurymes 4,
kurios, kai elektrodializatorius surinktas, sudaro jo kolektorius, o taip pat
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vidurio i8kilima 11, atitinkantj rémelio-tarpiklio 3 vidurio ertme 7. Vidurio iSkilime
11 yra tam tikras reikalingas porinis skaiCius jduby 8, atitinkanciy remelio-
tarpiklio 3 elementus 9. Siose jdubose 8 yra padarytos i8ky$os 12, tokios pat,
kaip iSkySos 5, skirtos sudaryti kiaurymems 4, kurios sudaro
elektrodializatoriaus kolektorius. Jdubose 8 taip pat yra pailgos iSky$os 13
sudaryti remelio-tarpiklio 3 minéty elementy 9 grioveliams 10, kurie, sudéjus
elementus 9 po du vienas prie$ais kita, sudaryty maitinimo kanalus 6. |[duby 8,
atitinkangiy elementus 9, gylis sudaro puse jdubos 2, atitinkancios rémelj-
tarpiklj 3, gylio H, o minéty pailgy iSky$y 13 grioveliams 10 sudaryti aukstis
jduboje 8, atitinkancioje minétg rémelio-tarpiklio elementg 9, nesiekia Sios
jdubos 8, skirtos elementui 9, virSutiniy krasty (2 fig.).

Kaip matyti i§ to, kas auk$ciau apraSyta, kiekvieno ligjimo ciklo metu,
pradedant nuo antrojo, yra pagaminama po remelj-tarpiklj 3 kartu su
elementais 9, skirtais kiekvienam po to iSliejamam remeliui - tarpikliui.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Elektrodializatoriaus  rémeliy-tarpikliy gamybos bldas liejant i$
termoplastinés ~ medziagos,  tokiy, kurie turéty  kiaurymes  (4)
elektrodializatoriaus kolektoriams sudaryti, o taip pat maitinimo kanalus (6),
jungiancius tas kiaurymes (4) su rémelio-tarpiklio (3) vidurio ertme (7), ir
kuriuose kiekviena rémelio-tarpiklio (3) dalis, apimanti minéta kiauryme (4) su
atitinkamais maitinimo kanalais (6), bty sudaryta i$ dviejy elementy (9) su
kiauryme (4) ir grioveliais (10), pagal kurj lieja elementus (9) su kiauryme (4) ir
grioveliais (10), sudeda tuos elementus (9) po du vieng priesais kita, uzdeda
$iu elementy (9) poras kiauryme (4) ant atitinkamy iSky3y (5) rémelio-tarpiklio
(3) liejimo formoje (1) ir po to lieja rémelj-tarpiklj (3), besiskiriantis tuo,
kad tuo padiu metu, kai lieja rémelj-tarpiklj (3), toje pacioje formoje (1) lieja
minétus elementus (9) su kiauryme (4) ir grioveliais (10), skirtus kiekvienam po
to liejamam rémeliui - tarpikliui (3).

2. Liejimo forma (1), skirta elektrodializatoriaus rémeliy-tarpikliy (3) gamybai i8
termoplastinés medziagos, turinti jdubg (2), atitinkancig remelj-tarpiklj(3), ir
vidurio ikilima (11), atitinkantj rémelio-tarpiklio (3) vidurio ertme (7), taip pat
iSkySas (5), atitinkandias kiaurymes (4), skirtas elektrodializatoriaus
kolektoriams sudaryti, besiskirianti tuo, kad vidurio iSkilime (11) ji turi
jdubas (8), atitinkancias rémelio-tarpiklio (3) elementus (9), ir tose jdubose (8)
yra padarytos iSkySos (12) tokios pat formos kaip iSkySos (5), skirtos sudaryti
minétoms rémelio-tarpiklio (3) kiauryméms (4), skirtoms elektrodializatoriaus
kolektoriams sudaryti, o taip pat pailgos iSkySos (13) sudaryti rémelio-tarpiklio
(38) minéty elementy (9) grioveliams (10), kurie, sudéjus elementus (9) po du
viena prieSais kita, sudaryty maitinimo kanalus (6), be to, minéty jdubuy (8),
atitinkandiy rémeliy-tarpikliy elementus (9), gylis sudaro puse jdubos (2),
atitinkanc¢ios rémelj-tarpiklj (3), gylio (H), o minéty pailgy iSky3y (13) aukstis
jduboje (8), atitinkancioje mihétq rémelio-tarpiklio elementa (9), nesiekia
pastarosios jdubos (8) virSutiniy krasty.
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