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Keramikos gaminiy degimo budas, uzredukuo;ant juos prie Zemy
temperatury
(57) Referatas:

I8radimas susijgs su keramikos pramone, bitent, keramikos gaminiy deginimo bidais. [$radimo tikslas -
keramikos gaminiy degimo funkciniy gallmyblq iSplétimas, gaminiy kokybés gerinimas ir redukavimo
patikimumo padidinimas.

ISradimo esmé ta, kad gaminius formuoja i§ masés, kurios sudétyje yra 90 - 99,5 % molio maseés ir 0,5 -
10 % medienos atlieky, padengia juos molio glaziira, gauta i$§ molio $likerio, atskiesto natrio metasilikatu, su
aktyviais redukcinéje aplinkoje priedais, redukuoja 180 - 450 ° C temperatiroje, vykstant savaiminei redukcijai,
ir dega elektrinése keramikos degimo krosnyse.
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ISradimas priklauso keramikos pramonei, bltent keramikos gaminiy degimo

bldams.

Zinomas keramikos gaminiy degimo bidas, kuriame i$ paruo$tos molio masés
suformuoja gaminj ir ji jdeda j stikling, pritvirtinta prie degimo krosnies veleno.
Keramikos gaminius dega 1200 °C temperatdroje (zr. SU aut. liud. Nr. 1784610,
TPK C04B 35/64, publ. 1995).

Zinomas keramikos gaminiy degimo bldas, kuriame keramikos miltelius
sumaiSo su organiniu risikliu, tirpikliu, dispergatoriumi, plastifikatoriumi ir
putok$liu. I8 gautos masés suformuoja ruoSinius, juos iSdziovina ir iSdega
pradzioje 400 - 1000 °C temperatiroje, po to aukstesnéje negu 1000 °C (Zr. JP
patenta Nr. 4-799984, TPK C04B 35/64, publ. 1995).

Zinomu keramikos gaminiu degimo bldy funkcinés galimybés ribotos,

neiSgaunami redukciniai efektai.

ISradimo tikslas — keramikos gaminiy degimo funkciniy galimybiu iSplétimas,

gaminiy kokybés pagerinimas ir uzredukavimo patikimumo padidinimas.

ISradimo esmé yra ta kad keramikos géminiq degimo blde, uzredukuojant juos
prie Zemu temperatdry, keramikos degimo krosnyse, suformuoja gaminius i$
rnases, kurios sudétyje yra':QO - 99,5 % molio maseés ir 0,5 - 1,0 % meadienos
atlieky priedy - pjuveny ir 'dulkiu_, padengia juos molio glazlra (terra sigilata),
uzredukuoja prie 180 - 450 °C temperatdiros, vykstant savaiminei redukcijai, ir

dega elektrinése ar malkomis kiirenamose keramikos degimo krosnyse.

I8radimo esmé taip pat yra ta, kad gaminius padengia molio glazlra, gauta i$

molio Slikerio, atskiesto natrio metasilikatu (Na,SiOg).
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ISradimo esmé taip pat yra ta, kad gaminius padengia molio glazlra, gauta is$
Siy komponenty, g:
molio Slikeris, atskiestas natrio metasilikatu (Na,SiOg) 1000,

redukcinéje aplinkoje aktyvus priedas - vario oksidas (CuO) 20 - 30.

ISradimo esmé yra ta, kad molio glazdrai, kai molio Slikeris atskiestas natrio
metasilikatu ir prideta vario oksido arba jo nera, naudoja redukcingje aplinkoje
aktyvaus priedo - sidabro karbonato (Ag.COj) - 0,001 - 5,0 g/1000 g molio
Slikerio ir/arba aktyvaus priedo - bismuto oksido (BiO,) - 0,001 - 50 g/1000 g
molio Slikerio, ir/arba aktyvaus priedo - kobalto oksido (CoQ) - 0,001 - 50 g /

1000 g molio slikerio.

[Sradimo esmé yra taip pat ta, kad suformuotus gaminius i§ molio masés,
padengia juos molio glazlra, jdeda | uzdaras kapsules, kuriu 1/3 — 1/5 laisvo
thrio uzpildyta medienos atliekomis — pjuvenomis ir drozlémis, ir uzredukuoja

bei dega elektrinese keramikos degimo krosnyse.

ISradimo esmé yra taip pat ta, kad suformuoja gaminius i§ molio mases,
padengia juos molio glazlra, j ju vidy prideda medienos atlieky - pjuveny ir
drozliy, uzdengia gaminius dangc&iais arba suvoZia gaminj su gaminiu ir,
nenaudojant kapsuliu, uzredukuoja bei dega elekirinese keramikos degimo

krosnyse.

-
-

ISradimo esmé yra taip pat ta, kad suformuoja gaminius i§ molio mases ar
molio masés su medienos atlieky priedais ir, nenaudojant kapsuliy,

uzredukuoja bei dega malkomis klrenamose krosnyse.

ISradimo esme yra taip pat ta, kad suformuoja gaminius iS molio masés ar

molio maseés su medienos atlieky priedais, apipila juos medienos atliekomis -
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pjuvenomis ir droZlémis, ir, nenaudojant kapsuliy, uZredukuoja bei dega

malkomis klrenamose krosnyse.
[Sradimas iliustruojamas pavyzdziais.

1 pavyzdys. 1§ 900 g molio masés ir 100 g medienos atlieky priedy - pjuvenu,
dulkiy paruodia mase ir i§ jos formuoja gaminius. Suformuotus gaminius
padengia molio glazra, gauta i$ molio $likerio, atskiesto natrio metasilikatu.
Padengtus molio glazira gaminius jdeda j uzdaras kapsules, skirtas redukcinei
aplinkai  sudaryti. Elektrinése keramikos degimo krosnyse gaminius
uzredukuoja (uzjuodina) prie 180 — 450 °C temperatlros vykstant savaiminei
redukcijai ir dega iki molio masés sukepimo temperatiros 980 - 1200 °C. Esant

180 — 450 °C temperatirai, vyksta medienos atlieky smilkimas ir sudegimas.

2 pavyzdys. 15 molio masés suformuoja gaminius ir padengia juos Sios sudeties
molio glazira: molio $likeris, atskiestas natrio metasilikatu - 1000 g, vario
oksidas - 20 g, sidabro karbonatas - 5 g. Gaminius uzredukuoja ir dega kaip

1 pavyzdyje.

3 pavyzdys. I8 molio masés suformuoja gaminius ir padengia juos molio
glaziira, gauta i§ molio Slikerio, atskiesto natrio metasilikatu bei jdeda | uzdaras
kapsules, kuriy 1/3 - 1/5 laisvo tlrio uZpildyta medienos atliekomis -

pjuvenomis ir drozlemis. Gaminius uzredukuoja ir dega kaip 1 pavyzdyije.

4 pavyzdys. IS molio mésés suforrhuo,ia gaminius ir padengia juos molio
glazira, gauta i§ 1000 g molio $likerio, kuris atskiestas natrio metasilikatu ir |
kurj pridéta 35 g redukcingje aplinkoje aktyvaus priedo - vario oksido.
Gaminius jdeda | u?daras kapsules, kuriy 1/3 - 1/5 laisvo tdrio uzpildyta
medienos atliekomis — pjuvenomis ir drozlémis. Gaminius uzredukuoja ir dega

kaip 1 pavyzdyje.
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5 pavyzdys. IS molio masés suformuoja gaminius ir padengia juos molio
glazlra, gauta molio Slikerj atskiedus natrio metasilikatu. Redukcinei aplinkai
sudaryti j gaminiy vidy prideda medienos atlieky — pjuvenuy ir drozliy ir uzdengia

gaminius dangciais.

6 pavyzdys. 1§ 995 g molio masés ir 5 g medienos atlieku paruosia mase ir
suformuoja gaminius. Suformuotus gaminius padengia molio glazlra, gauta
molio Slikerj atskiedus natrio metasilikatu. Nenaudojant kapsuliu, gaminius
uzredukuoja prie 180 — 450 °C temperaturos ir dega iki molio masés sukepimo

temperatlros 980 — 1020 °C malkomis klrenamose krosnyse.

7 pavyzdys. AnalogiSkai 6 pavyzdziui uzredukuoja ir dega gaminius,

suformuotus iS molio mases.

8 pavyzdys. Analogiskai 6 pavyzdziui uZredukuoja ir dega gaminius.
Suformuotus gaminius ir padengtus molio glazlra apipila medienos atliekomis

~ pjuvenomis ir drozlemis.

9 pavyzdys. IS molio masés suformuoja gaminius ir juos padengia Sios sudéties
molio glazdra: molio Slikeris, atskiestas natrio metasilikatu - 1000 g, vario
oksidas - 20 g. Gaminius apipila medienos atliekomis — pjuvenomis ir drozlemis
ir, nenaudojant kapsuliu, uzredukuoja ir dega malkomis kiirenamose krosnyse.
Priklausomai nuo sudarytog‘redukcinés aplinkos elektrinése keramikos degimo
krosnyse ar malkomis kDreh.amose krdsnyse, nuo to, kur jdeti medienos atlieku
priedai: ty. ar | molio mase, ar | uzdaras kapsules, ar | gaminio vidy, ar
medienos atliekomis apipila gaminius, gaminiai jgauna geltong ir raudong su
rusvu atspalviu spalva, rudg, tamsiai ruda spalvg iki juodos spalvos. Tik
padengus molio glazira gaminius galima uzredukuoti (uZjuodinti) prie zemu
temperatlry 180 - 450 °C vykstant savaiminei redukcijai. Be to, galima

uzredukuoti tam tikras gaminio vietas arba piesinj. Padengus gaminius molio
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glazura, kurios sudétyje yra redukcinéje aplinkoje aktyvls priedai — metalu
oksidai, vario, bismuto, kobalto, sidabro karbonatas, iSgaunami papildomi
spalviniai efektai. Pakartotinai degami uzredukuoti gaminiai molio mases
sukepimo temperatlroje 980 —-1020 °C neatsiredukuoja. PareiSkiamu btdu
gauti keramikos gaminiai kokybiski, neatsiredukuojantys ir su spalviniais

efektais. Keramikos gaminiy kokybe nustatyta vizualiai.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Keramikos gaminiy degimo buddas, uZredukuojant juos prie Zemu
temperatiry, keramikos degimo krosnyse, besiskiriantis tuo, kad
formuoja gaminius is masés, kurios sudétyje yra 90 - 99,5 % molio masés ir 0,5
- 1,0 % medienos atlieky priedy - pjuveny ir dulkiu, padengia juos molio glazlra
(terra sigilata), uzredukuoja prie 180 - 450 °C temperaturos, vykstant savaiminei
redukcijai, ir dega elektrinese ar malkomis klrenamose keramikos degimo

krosnyse.

2. Keramikos gaminiy degimo budas pagal 1 punktg, besiskiriantis
tuo, kad gaminius padengia molio glazlra, gauta iS molio Slikerio, atskiesto

natrio metasilikatu (Na;SiOj).

3. Keramikos gaminiy degimo budas pagal 1 punktg, besiskiriantis
tuo, kad gaminius padengia molio glaz(ra, gauta i$ Siy komponentu, g:
molio §likeris, atskiestas natrio metasilikatu (NaySiOg3) 1000,

redukcinéje aplinkoje aktyvus priedas - vario oksidas (CuQ) 20 - 30.

4. Keramikos gaminiuy degimo bldas pagal 2 arba 3 punkta, besiskirian-
tis tuo, kad molio glazirai naudoja redukcineje aplinkoje aktyvaus priedo -
sidabro karbonato (Ag,COs).- 0,901 - 5,0 g/1000 g molio slikerio.

5. Keramikos gaminiy degirﬁo blidas pagal viengi$ 2, 3, 4 punkty, besiski-
riantis tuo, kad molio glazirai naudoja redukcingje aplinkoje aktyvaus

priedo - bismuto oksido (BiO;) - 0,001 - 50 g/1000 g molio Slikerio.

6. Keramikos gaminiu degimo bldas pagal vieng is 2, 3 -5 punkty, besiski-
riantis tuo, kad molio glazlrai naudoja redukcineje aplinkoje aktyvaus
priedo - kobalto oksido (CoO) - 0,001 - 50 g/1000 g molio Slikerio.
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7. Keramikos gaminiy degimo bldas pagal 1 punkta, besiskiriantis
tuo, kad suformuotus ir padengtus molio glaziira gaminius deda | uzdaras

kapsules.

8. Keramikos gaminiu degimo bldas pagal 7 punkta, besiskiriant is
tuo, kad uzdary kapsuliy 1/3 - 1/5 laisvo tdrio uzpildo medienos atliekomis -

pjuvenomis ir drozlemis.

9. Keramikos gaminiy degimo bldas pagal 1 punkta, besiskiriant is
tuo, kad suformuotus ir padengtus molio glazlra gaminius uzredukuoja ir dega
i ju vidy pridéjus medienos atlieky - pjuveny ir drozliy, juos uzdengus dangciais

arba suvozZus gaminj su gaminiu.

10. Keramikos gaminiy degimo bldas pagal 1 punkta, besiskiriant is
tuo, kad suformuotus ir padengtus molio glazlra gaminius uzredukuoja ir dega

apipilus medienos atliekomis - pjuvenomis.
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