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ISradimas priklauso statybiniy medziagy gamybos technologijai ir skirtas jvairiy statybiniy gaminiy
gamybai - plyty (istisy, tuSCiaviduriy, paprasty, apdailos), &erpiy, apdailos plyteliy, statybinio akmens ir kity
statybinés paskirties gaminiy.

Technologija sukurta karbonatinéms uolienoms, visy pirma jvairioms kriauklainio modifikacijoms, o taip
pat dolomitui, kurio tam tikrais parametrais susmulkinta medziaga yra gaminiy uzpildas. Risiklis yra koloidiniai
mineraliniai klijai - skystas stiklas, uZzduoty parametry pagal modulj ir tank]. Optimaliy fizikiniy mechaniniy
parametry stabilizacija ir gavimas pasiekiamas stipraus kietiklio i§ vieno komponento jkrovos jvedimo | standy
skiedinj deka. I8radimo tikslas - kompozicijos i§ klinties, kriauklainio, dolomito ir kai kuriy kity karbonatiniy
uolieny sukdrimas, naudojant gana paprasta technologija, kity sudétiniy kompozicijos daliy minimaly kiekij, tuo
padiu gaminat daugiatone produkcija, kurig naudojant galima pagaminti dirbting statybine medziagg be
terminio apdirbimo su priimtinomis fizikinémis-mechaninemis, estetinémis savybémis ir plagiu pritaikymu. Sis
uzdavinys pasiekiamas tuo, kad sudaroma kompozicija, esant §iam komponenty santykiui, masés %:
aktyvuotas uzZpildas 84,2 - 84,8,
skystas stiklas 13,56- 13,9,
natrio silicio fluoridas 1,7 - 1,9.

Pagal dregnuma pradiné jkrova yra pusiau sausa. MedZiagos formavimas pasiekiamas dviejy pusiy presavimu
dviejose stadijose. Spalviné gaminiy gama pasiekiama, j kieta misinj jvedant &viesaiir atmosferai patvariy
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pigmenty jkrovas. Viso proceso galutinis rezultatas - iglaikyty dydziy, tiksliy briauny, didelio pavirSiaus
$varumo gaminiai. Gamybos procesas atliekamas serijiniais nacionalinés gamybos jrengimais.
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[3radimas priklauso statybiniy medziagy gamybos technologijai ir skirtas
Ivairly statybiniy gaminiy gamybai - plyty (iStisy, tus€iaviduriy, paprasty,
apdailos), Cerpiy, apdailos plyteliy, statybinio akmens ir kity statybinés
paskirties gaminiy).

Zinomi jvairis miiniai, turintys mineraliniy klijy (skysta stikla), ivairios
sudeties kietiklj, uzpilda. kurius formuoja;gaminj presavimu, veikiant 49-77
kef/cm? slégiu.

Po dziovinimo ir isdegimo gaminiai turi 2000-2100 kg/m” tiirio mase (JAV
patentas Nr. 3573940, kl. 106-84, publikuotas 1971 04 06).

Siy midiniy gamybos trikumas yra auk$tos energijos sanaudos, kadangi
statybinéms medziagoms yra biitinas i$degimas 1300 °C temperatiiroje,
atmosferos uzterSimas kuro degimo produktais.

[Sradimui artimiausias misinys (SSSR autorinis liudijimas Nr.722872, kl.
C04B 19/04, publikuotas 1980 03 18) turi §j komponenty santyki, mases %:

- kriauklainis 18-20

- gesinty kalkiy milteliai 4-5

- pelenai-i8§lakos 4-5

- skystas stiklas likes kiekis

MedzZiagos, pagamintos 1§ $ios kompozicijos pasiZzymi mazesniu stiprumul,
mazesniu atsparumu vandeniui ir Saléiui. Be to, gaminj reikia i8degti 1300
°C temperatiroje, tai sukelia aukstas energijos sanaudas.

Minéti trikumai atsiranda dél Zemo cheminio aktyvumo naujai
susidariusiuose junginiuose ir stipraus kietiklio nebuvimo.

Gaminio estetinés savybés yra zemo lygio.

[Sradimo tikslas - kompozicijos 18 klinties, kriauklainio, dolomito ir kai kuriy
kitu karbonatiniy uolienu perdirbimo atlieky suktrimas, naudojant gana
paprasta technologija, kitu sudétiniy kompozicijos daliy minimaly kieki, tuo
paciu gaminant daugiatong produkcija, kuria naudojant galima pagaminti
dirbting statybing medZziaga be tenminio apdirbimo su priimtinomis
fizikinémis-mechaninémis, estetinémis savybémis ir pladiu pritaikymu.
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I3keltas uzdavinys pasiekiamas, sudarant kompozicija $ia seka ir turiniu:
- mechaninis uzpildo apdirbimas, i$skiriant optimalias pagal stambuma
frakcijas;
- koloidiniu mineraliniy klijy kaip risiklio panaudojimas;
- stipraus kietiklio, sudaryto 1§ vieno komponento, panaudojimas:;
- presavimas:
[. vienoje stadijoje.
2. dviejose stadijose.

[$skirtiniai pareik$to iSradimo poZymiai yra tai, kad auk3tos fizikines-

mechaninés ir estetinés savybés pasiekiamos déka:

- optimalaus stambumo jvairiu karbonatiniy uolieny kaip uzpildo
panaudojimo;

- mechaninés uzpildo aktyvacijos, bendrai homogeniskai sumaiSant
sausus komponentus ir gaunant standy skiedini;

- funkciniy priedy, kaip standiklio, nepanaudojimo.

Kompozicija statybiniu medziagy gamybai, susidedanti 1§ skysto stiklo,
stipraus kietiklio 1§ vieno komponento ir uzpildo, i$siskiria tuo, kad ji turi
natrio silicio fluoridg kaip stipry kietikli, o kaip uZpilda - aktyvuotas klinties,
kriauklainio, dolomito gavybos ir perdirbimo atliekas, esant $iam
komponenty santykiui, mases %:

- aktyvuotas uzpildas 84,2-84.8
- skystas stiklas 13,5-13.9
- natrio silicio fluoridas 1,7-1,9

Uzpildas — klin¢iu, dolomity mechaninio apdirbimo produktas.

Atskiru  klinties  frakciju supiltinis  tankis charakterizuojamas $iais
duomenimis:

frakcja 1,25-2,5mm 780 kg/m’
frakcija 0,63 - 1,25 mm 860 kg/m’
frakcija 0,315 - 0,63 mm 980 kg/m’
frakcya 0,14-0315 mm 1020 kg/m3
frakcija 0,074 - 0,14 mm 1130 kg/m’

Medziagos piltinio tankio didéjimas, mazéjant daleliy dydziw, liudija apie
santykinat stambiy pory suardyma, jas smulkinant, o medziagos poringumo
sumazéjimas vyksta dél smulkesniy frakcijy kiekio padidéjimo, vadinasi, ir
ju fizikinés-mechaninés charakteristikos yra aukstesnés.
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Piltinis misinio, susidedanc¢io 18 kruops¢iai sumaiSyty frakeiyy: 0,315 mm -
0.63 mm; 0,14 - 0,315 mm; 0,074 - 0,14 mm - kartu paémus, esant Siems
santykiams:

frakcija 0,315 - 0,63 mm 55%
frakcya 0,14 -0,315 mm 30%
frakeija 0,074 - 0,14 mm 13%

tankis sudaro 1320 kg/m’, tai Zymiai vir$ija sunkiausios frakcijos 0,074 -
0,14 mm piltin tanki.

Tai patvirtina pasirinktos sudéties, kurioje tarpgrudinés tustumos uzsipildo
smulkiausiomis dalelémis, optimalia granuliometrija. Sumazeja sistemos
poringumas, padidéja kontakty skaicius tlirio vienete, nes tai yra svarbi
salyga, sukuriant medziaga, pasizymin¢ia padidintomis  stiprumo
charakteristikomis.

Be auk$¢iau minétos frakcinés sudéties, gaminant eilinés paskirties
gaminius, naudojamas 0,63 - 0,00 mm stambumo uzpildas be frakciy
atskyrimo. Gauta medziaga pagal fizikines-mechanines savybes atitinka
standartus (plvtu), bet atsilieka nuo suskirstytos frakcijomis medziagos pagal
estetinius duomentis.

Koloidiniai mineraliniai klijai — skystas natrio stiklas, sodos.
Vieno komponento kietiklis — natrio silicio fluoridas.

Siekiant tolygaus kietiklio pasiskirstymo standaus skiedinio tiiryje 1|
smulkinimo-maidymo kamerg supilama 25% uzpildo masés, 1 kuria prideda
100% kietiklio mases, ir standy skiedin] kruops¢ial maiSo, po to | kamera
supila likusia uzpildo dalj ir gaminamas galutinis standus skiedinys.

[ paruosta standuy skiedini. pilamas dulkiy pavidalu risiklis dél tolygaus
pasiskirstymo kietame skiedinyje ir didesnio suvilgymo pavirsiaus kontakty
kiekio.

Standaus skiedinio gamybos metu ivyksta jo aktyvacija. Smulkinimo-
trynimo procesy déka standaus skiedinio fazéje susidaro papildomi
suvilgymo pavirsiat, dél i$ naujo susidariusiy frakeijy, mazesniy negu - 0,6
mm, jvyksta efektyvus risiklio kontaktas su 13 naujo papildomai susidariusiu
kietos fazés pavirSiumi, tai, galiausiai, jtakoja gaunamos medziagos
fizikiniy-mechaniniy savybiy pagerinima.
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Tolesnio presavimo ir natiiralaus medZziagos dZiovinimo proceso metu
vyksta fizikinis-mechaninis masés sukietéjimas, susidarant netirpiems
vandenyje junginiams.

FIZIKINES-MECHANINES CHARAKTERISTIKOS
1. Presavimas vienoje stadijoje, slégis - 80 kg/cmz.
Pareiksto isradimo pavyzdys pagamintas pagal $ia receptiira: kriauklainis -

84.2%. kietiklis - natrio silicio fluoridas - 1,9%, skystas natrio stiklas -

13,9%.

Uzpildas yra nefrakcionuotas, stambumas - 0,63-0,00 mm

Tario masé | Gniuzdymo Vandens | Atsparumas
Sudetis stiprumas sugérimas | Sal¢iu
(sausas pavyzdys)

ke/m’ kgt/em” o Cikly skaicius
Pareikstas 1994 130 10,3 15,0
Zinomas 1350-1450 | 250-500 13-18 60 |
15degintas |

| ,

2. Presavimas dviejose stadijose.
2.1. Pirmoji stadija - slegis 50 kg/cm’
2.2. Antroji stadija - slegis 150 - 350 kg/cm?, gradacija kas 50 kg/cm?

Pareiksti pavyzdZiai pagaminti pagal Sia receptilira: kriauklainis - 84,8%,
kietiklis - natrio silicio fluoridas - 1,7%, skystas natrio stiklas - 13,5%.

Uzpildas - kriauklainis, frakcionuotas.
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Tario masé | Gniuzdymo Vandens | Atsparumas
Sudétis stiprurmas sugérimas | §alciui
(sausas pavyzdys)
ke/m’ kef/em? % Cikly skaicius
Pareikstas 2012 290 4,7 50
2138 302 4.6 50
2187 313 4.5 55
2187 314 45 55
2187 316,5 4,5 55
Zinomas 1350-1450 |+ 250-500 13-18 60
18degintas

Pareiksti pavyzdziai pagaminti pagal Sig receptiira: dolomito miltelial -
84.8%, kietiklis - natrio silicio fluoridas - 1,7%, skystas natrio stiklas -

13,5%.
Ttirio masé | Gniuzdymo Vandens | Atsparumas
Sudétis stiprumas sugérimas | $al¢iui
(sausas pavyzdys)
kg/mf‘ kgf/sz % Ciklu skaicius
Pareikstas 20065 329 4.6 50
2080 389 43 50
2090 415 4.0 55
2140 326 4,6 52
2140 346 4.4 52
Zinomas 1350-1450. | 250-500 13-18 60

13degintas

Atlikty darbu rezultatai patvirtina pareikStos technologijos panaudojimo
tikslinguma statybiniu medziagy gamyboje. Gaminial yra estetiSki, patvaris
drégmés, biologiniu faktoriy poveikiams, ekologiSkai $variis. Gamybos
technologijai nereikia dideliy energijos iSlaidy, gamyba yra be atlieku.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Kompozicija statvbiniy medziagy gamybai, susidedanti 1§ skysto stiklo,
stipraus kietiklio i$ vieno komponento ir uzpildo,besiskirianti tuo,
kad turi natrio silicio fluorida kaip stipry kietikli, o kaip uzpilda — aktyvuotas
Klinties, kriauklainio, dolomito ir kiras karbonatiniy uolienu gavybos Ir
perdirbimo atliekas, esant Siam komponenty santykiui, masés %:

aktyvuotas uzpildas 84,2-84.8
skystas stiklas 13,5-13,9
natrio silicio fluoridas 1,7-1,9 .
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