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Siame i$radime pateikiamas elektrai laidziy dangy ant dielektriko pavir§iaus gavimo bidas, kuris gali bati
panaudotas jvairiose pramonés srityse paruosti dielektriky pavirSius elektrocheminei metalizacijai, ypad
nikeliavimui. Siuo buidu elektrai laidZzios dangos gaunamos, kai gaminius i$ dielektriko po ésdinimo nuosekliai
apdoroja metalo amoniakatiniame tirpale, vandenyje ir sulfidinimo tirpale, kai pagal i$radimg dielektriko
pavirSiy apdoroja metalo amoniakatiniame tirpale, kuriame yra 0,1-1,0 M kobalto sulfato ir amonio hidroksido
iki pH 9-12.
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I[sradimo objektas yra skirtas dielektriky pavirsiy savybéms modifikuoti,

t.y., §io i¥radimo déka dielektriky pavir$ius tampa laidus elektros srovel.

Isradimas gali biiti panaudotas {vairiose pramonés srityse paruosti

dielektriky pavirsius galvaninei metalizacijai, ypa¢ nikeliavimul.

Yra zinomas elektrai laidziu dangy ant dielektriku — plastmasiy gavimo
bidas (I. Stavnicer ir kt. Kaprono gaminiu galvaniné metalizacija —
“Gamybos technologija ir organizacija”, Kijevas, 1978, Nr. 1, 56-57 psl.),
kai dielektriko paviriy apdoroja vario druskos tirpalu, plauna karStu

vandeniu, po to apdoroja natrio sulfido tirpalu.

Siuo metodu kokybiskas elektrai laidZias dangas galima gauti kartojant
auk$¢iau nurodytas operacijas kelis kartus. Taiau netgi pakartojus
operacijas tris kartus, reikia pajungti daug elektrai laidziy kontaktu, kai
metalizuojami dideli pavir3iai. Kitas 3io biido triikumas yra tai, kad

plovimui naudojamas karstas vanduo.

Dar yra zinomas elektrai laidziy dangy gavimo budas (TSRS al. Nr.
1343616, kl. B 05 D 5/12,1/38, 1985), kai dielektriko pavirsiy apdoroja
tirpale, kuriame yra 0,4 M CuSO,, 0,8 M NH; ir 0,1 M hidrochinono, po to
apdoroja fosforo riigities druskos - 0,002 — 0,05 M mono, di arba tri natrio,
kalio arba amonio fosfato vandeniniam tirpale, plauna vandeniu ir dar

apdoroja 0,005 M natrio polisulfido vandeniniame tirpale.
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Sio techninio sprendimo triikumas yra per ilga proceso trukmé. Ant $iuo
bidu gautos vario sulfido dangos galvaning danga galima nusodinti tik tuo
atveju, kai minéto proceso operacijos kartojamos ne maziau kaip tris
kartus. Tai prailgina proceso trukme, padidina | neproduktyvy tirpaly
i3nedimg dengiamuoju pavir$iumi ir darbiniy tirpaly atskiedima vandeniu;
§io proceso negalima naudoti tipinése automatinio rezimo galvaninése

linijose.

Dar yra zinomas elektrai laidZiy vario sulfido dangy gavimo bidas (SU a.l.
No.1762425, kl. H 05 K 3/42,3/18,1991), kai gaminius i§ dielektriko
merkia i vienvalendio vario druskos tirpala, po to { — 0,0025-0,025 M kalio
persulfato arba jodo, arba kalio nitrito tirpala, plauna vandeniu, po to

merkia | Sarminio metalo polisulfidy tirpala.

Procesa atlicka kambario temperatlroje ir visas operacijas kartoja du

kartus.

Biido trikumas — per ilga kokybiskos sulfidinés dangos gavimo trukmé.

Be to, $io biido negalima naudoti tipinése automatinio rezimo galvaninése

linijose.

Artimiausias techninis spréndimas pagal esme yra elektrai laidziy dangu
gavimo biidas (TSRS a.l. Nr.980858, kl. B 05 D 5/12,1982), kai dielektrikq
apdoroja vario amoniakatiniame tirpale, merkia | vandeni, po to |

sulfidinimo tirpalg ir nuplauna vandeniu.
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Sio techninio sprendimo trilkumas: daugkartinis operacijy kartojimas - ne
maziau tris kartus, dél ko pailgéja proceso trukmé ir sumazéja proceso

panaudojimo galimybeés.

Iiradimo udavinys — pagerinti proceso technologiskuma ir gauti
kokybiskas elektrai laidZias metalo sulfidines dangas ant dielektriky
pavirSiaus per palyginti trumpa laika, t.y., tik vieng karta apdorojant
gaminius metalo amoniakato ir sulfidinimo tirpale, kas leistu
elektrochemiskai metalizuoti dielektrikus tipinése automatinio rezimo

galvaninése linijose.

Iiradimo esmé yra ta, kad gaminius i§ dielektriko nuosekliai apdoroja
metalo amoniakato tirpale, kuriame yra 0,1-1,0 M CoSO, ir amonio
hidroksido - NH,;OH iki pH 9-12, merkia | vandenj, po to apdoroja

sulfidinimo tirpale.

Siilomas badas, palyginus su Zinomais techniniais sprendimais yra
technologiskesnis, nes kokybiskos elektrai laidzios dangos susiformuoja
nekartojant operacijy kelis kartus, esant kambario temperatiral. Be to,
siiloma btida galima naudoti tipinéée automatinio rezimo galvaninése

linijose ir standartiniuose jrengimuose.

Siuo bidu gautas metalo sulfidines dangas toliau elektrochemigkai
metalizuojant i$tisiné galvaniné danga gaunama per palyginus trumpg laika

ir maZesnémis darbo sagnaudomis.

Tirpalus pagal sililoma bida ruosia distiliuvotame vandenyje istirpinant

isradimo esméje nurodytas medzZiagas.



LT 4713 B

Sulfidinimo tirpalu gali bati natrio, kalio arba amonio mono, di, tr1 arba

tetra sulfidy tirpalai.

Gaminius i$§ dielektriko — ABS plastmasés 1-5 min. ésdina firpale, kuriame
yra 3,5-4 M H,SO, ir 3,5-4 M CrO;, esant 60-70 °C temperatirai ir

nuplauna distiliuotu vandeniu.

Gaminius i§ dielektriko — smiigiams atsparaus polistireno (SAPS) ésdina
tirpale, kuriame yra 13-15 M H,SO, ir 0,075-0,1 M CrO;, esant 20-25 °C
temperatiirai, nuplauna distiliuotu vandeniu ir dar 20-30 s ésdina emulsijoje
i¥ ksilolo (0,15-0,2 g/l) ir sintanolo (0,15-0,2 g/l), esant 20-25 °C

temperatlirai.

Gaminius po ésdinimo 20-30 s apdoroja tirpale, kuriame yra 0,1-1,0 M
CoSQ, ir amonio hidroksido iki pH 9-12, esant 20-25 °C temperatiirai. Po
to gaminius 20-30 s merkia { distiliuota vandenj ir dar 20-30 s apdoroja
tirpale, kuriame yra 0,01-0,1 M natrio, kalio arba amonio mono, di, tr1 arba

tetra sulfidu, esant 20-25 °C temperatiirai.

Procesui pasibaigus, gaminius, plauna distiliuotu vandeniu ir 10-15 min.
elektrochemiskai nikeliuojg Uotso elektrolite, kuriame yra 1-1,2 M
NiSO, 7H,0; 0,15-0,2 M-NiClz 6H§O ir0,4-0,5 M H3;BO;; pradinis sroves
tankis 0,3 A/dm?, kuris sklindant nikelio dangai nuo kontakto didéja iki

3 A/dm’, esant 30-40 °C elektrolito temperatrai.
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Elektrai laidZios sulfidinés dangos lygumg vertina i$ karto po dangos

nusodinimo vizualiai plika akimi dienos $viesoje dviem parametrais: lygi,

nelygi.

Dangos laiduma elektrai vertina pagal elektrochemiskai nusodinamos
nikelio dangos sklidimo greiti nuo kontakto cm/min. Be to, dangos
laidumas vertinamas pagal tai, ar po elektrocheminio nikeliavimo

dielektriko pavirsius pasidengé nikeliu pilnai (+) ar nepilnai (-).

Sitilomo biido efektyvumui jvertinti buvo paruosti 6 pavyzdziai, i$ kuriy 1
ir 2 yra kontroliniai, o 3-6 paruoti pagal siiiloma blida su skirtinga tirpalo

komponenty koncentracija ir skirtingais technologiniais rezimais.

1,3 ir S pavyzdziuose apdorojimui naudojamos ploksteles iS5 ABS
plastmasés, kuriu pavirSiaus plotas 50 cm?’, 0 2,4 ir 6 pavyzdZiuose —
profiliuoti gaminiai i§ smigiams atsparaus polistireno (SAPS), kuriy

pavirSiaus plotas 70 cm’.

1 PAVYZDYS

Ploksteles i3 ABS plastmasés, kuriy pavirsiaus plotas 50 cm® 3 min. ésdina

tirpale, kuriame yra4 M H'ZSO4 ir 3,5 M CrO;, esant 70 °C temperatirai.

Po ésdinimo ploksteles nuplauna  vandeniu ir 30 s apdoroja tirpale,
kuriame yra 0,5 M CuSO; 5H,O ir NH,OH iki pH 9,5, esant 20 °C

temperatiirai. Po to, gaminius merkia 20 s j distiliuota vandenj ir dar 30 s
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apdoroja sulfidinimo tirpale, kuriame yra 0,01 M Na,S,, esant 20 °C

temperatiirai.

Po apdorojimo gaminius plauna $altu vandeniu ir 15 min. elektrochemiskai
nikeliuoja Uotso elektrolite, kuriame yra (M): NiSOy+ 7H,0 - 1,2;
NiCl, ¢ 6H,0 — 0,2 ir H;BO; — 0,5; pradinis srovés tankis 0,3 A/dm’,

temperatiira 40 °C.

2 PAVYZDYS

Profiliuotus gaminius i§ smiigiams atsparaus polistireno (SAPS), kuriy
pavirSiaus plotas 70 cm’, 30 s ésdina tirpale, kuriame yra 15 M H,SO, ir
0,1 M CrO;, esant 20 °C temperatiirai, nuplauna vandeniu ir dar 30 s ésdina
emulsijoje i§ ksilolo (0,2 g/l) ir sintanolo (0,2 g/l), esant 20 °C

temperatdrai.

Po ésdinimo gaminius nuplauna distiliuotu vandeniu ir 30 s apdoroja
metalo amoniakatiniame tirpale, kuriame yra 0,5 M CuSO,+ SH,O ir
NH,OH iki pH 9,8, esant 20 °C temperatiirai. Po to gaminius 20 s merkia {
distiliuota vandenj ir dar 30 s apdoroja sulfidinimo tirpale, kuriame yra 0,1

M Na,S, esant 20 °C temperatiirai.

Po apdorojimo gaminius plauna distiliuotu vandeniu ir elektrochemiskai

nikeliuoja Uotso elektrolite, kaip aprasyta 1 pavyzdyje.
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3 PAVYZDYS
Gaminiy i§ ABS plastmasés pavir$iy ésdina 1 pavyzdyje apraSytu budu.

Po ésdinimo gaminius nuplauna distiliuotu vandeniu ir 30 s apdoroja
metalo amoniakatiniame tirpale, kuriame yra 0,1 M CoSO, ir NH;OH iki
pH 10,0, esant 20 °C temperatiirai. Po to gaminius 30 s merkia i distiliuota

vandenj ir dar 30 s apdoroja sulfidinimo tirpale, kuriame yra 0,01 M Na,S..

Po apdorojimo gaminius plauna distilivotu vandeniu ir 15 min.

elektrochemiskai nikeliuoja Uotso elektrolite, kaip apraSyta 1 pavyzdyje.

4 PAVYZDYS

Gaminiy i3 smiigiams atsparaus polistireno (SAPS) pavirSiy ésdina 2

pavyzdyje apraSytu badu.

Po ésdinimo gaminius nuplauna distiliuotu vandeniu ir 30 s apdoroja
metalo amoniakatiniame tirpale, kuriame yra 1,0 M CoSO, ir NH,OH iki
pH 10,5, esant 20 °C temperatiirai. Po to gaminius 20 s merkia | distiliuota

vanden] ir dar 30 s apdoroja sulfidinimo tirpale, kuriame yra 0,05 M K5S, .

Po apdorojimo gaminius plauna distilivotu vandeniu ir 15 min.

elektrochemiskai nikeliuoja Uotso elektrolite, kaip apraSyta 1 pavyzdyje.
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5 PAVYZDYS

Gaminiq i3 ABS plastmasés pavirdiy ésdina 1 pavyzdyje apraSytu badu.

Po ésdinimo gaminius nuplauna distilivotu vandeniu ir 30 s apdoroja
metalo amoniakatiniame tirpale, kuriame yra 0,25 M CoSO, ir NH,OH iki
pH 9,0, esant 20 °C temperatiirai. Po to gaminius 30 s merkia | distiliuota

vandenj ir 30 s apdoroja sulfidinimo tirpale, kuriame yra 0,02 M K,S;.

Po apdorojimo gaminius plauna distilivotu vandeniu ir 15 min.

elektrochemiskai nikeliuoja Uotso elektrolite, kaip apraSyta 1 pavyzdyje.

6 PAVYZDYS

Gaminiy i§ smiigiams atsparaus polistireno (SAPS) pavirSiy ésdina 2

pavyzdyje aprasytu biidu.

Po ésdinimo gaminius nuplauna distiliuotu vandeniu ir 30 s apdoroja
metalo amoniakatiniame tirpale, kuriame yra 0,25 M CoSO, ir NH,OH iki

pH 12,0, esant 20 °C temperatiirai.

Po to gaminius 20 s merkia | distiliuota vandenj ir 30 s apdoroja

sulfidinimo tirpale, kuriame yra 0,1 M Na,S.

Po apdorojimo gaminius plauna distilivotu vandeniu ir 15 min.

elektrochemiskai nikeliuoja Uotso elektrolite, kaip apraSyta 1 pavyzdyje.

Duomenys apie gauty dangy savybes pateikti lenteléje.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Elektrai laidziy dangy ant dielektriko pavirSiaus gavimo budas,
kai gaminius i3 dielektriko po ésdinimo nuosekliai apdoroja
metalo amoniakatiniame tirpale, vandenyje ir sulfidinimo tirpale,
besiskiriantis tuo, kad gaminius i§ dielektriko apdoroja metalo
amoniakatiniame tirpale, kuriame yra 0,1 — 1,0 M CoSO, ir amonio

hidroksido iki pH 9 -12.
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