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(57)  Referatas:

Keramikos, medZio ar metalo gaminiy dazymo bidas atliekamas keliais etapais. Po kiekvieno etapo
gaminiai nusausinami. Pirmame etape gaminius panardina j akriliniy dazy vandens tirpalg. Antrame etape - |
kandiko (beico) organiniais skiedikliais atskiestq tirpala, o treCiame - mechaniskai apdorojami, pavyzdziui,
purskimu organiniais skiedikliais su kandiku. Gaminiy pavirdiy sutvirtina silicio organiniy polimery vandens
tirpalu.
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ISradimas skirtas keramikos, medzZio ar metalo gaminiy dazymo bidui

arba gaminiy pavirSiaus dekoravimui, suteikiant jiems jvairius dekorus.

Zinomi jvairiis literatlroje aprasyti keramikos gaminiy dazymo budai (®.H.
Bonkosa. O6was TexHonorus Kepamuyeckux wu3sgenun, - Mocksa,
Crponuapar, 1989, 63 - 65 pusl.). [8dZiovinti ir iSdegti keramikos gaminiai
rankiniu arba mechaniniu bddu panardinami j glazdry tirpalg arba
specialiose kamerose apipurdkiami glaziiros-oro misiniais. Sis bidas
naudojamas ir paprastos, ir sudétingos konfigracijos bei jvairiy dydziu
gaminiy glazdravimui. Be to, gaminiai dekoruojami rankiniu bGdu,
poligrafiniu bei ésdinimo ir kitais bldais. Atlikus visus S$iuos gaminiy
dekoravimo bldus, gaminiai papildomai degami krosnyse 600 - 900 °C

temperaturoje 8 - 10 min.

Visi Sie gaminiu dekoravimo bldai yra sudétingi, nes reikalauja
papildomos gaminiy degimo operacijos, kuri atliekama specialiose
krosnyse, esant aukStai temperatirai. Naudojama energija padidina
gaminiy savikaing, o pakartotinis gaminiy degimas duoda nemazai

technologinio broko (gaminiai suskyla, sutriikingja ir t.t.).

ISradimo tikslas - supaprastinti gaminiy dazymo technologinj procesa,
atpiginti gaminiy savikaing, o svarbiausia praplésti gaminiy spalving gamg

ir pajvairinti jy dekora.
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Norint pasiekti §j tiksla, dazoma keliais etapais, po kiekvieno dazymo
etapo gaminius nusausina, o gaminiy dazymui naudoja akriliniy dazy
vandenin; tirpalg, atskiestg santykiu 1:2, ir kandiko (beico) atskiesta
organiniais skiedikliais tirpala, o gaminius sutvirtina silicio organiniy

polimery vandeniniu tirpalu.

Pirmame dazymo etape keramikos, medzio ar metalo gaminj panardina i
akriliniy dazy vandeninj tirpalg, i$laiko 1 - 90 s, o iStraukus nuvarvina,

uZmauna ant specialaus jtaiso ir dziovina 18 - 50 °C temperatiroje.

Antrame dazymo etape keramikos, medzio ar metalo gaminj panardina j
kandiko (beico) tirpala, ilaiko 1 - 75 s, nuvarvina, uzmauna ant specialaus

jtaiso ir dZiovina 18 - 50 °C temperatGroje.

TreCiame dazymo etape keramikos, medzio ar metalo gaminiy pavirSiy
papildomai apdoroja mechaniniu blidu, pavyzdziui, purdkimu organiniais
skiedikliais, kuriuose istirpintas kandikas (beicas). Keramikos, medzio ar
metalo gaminiy pavirSiy dazo daZais, turindiais metalo (aukso, vario,
sidabro) atspalvio, o gaminius pastoviai mechanikai varto jvairiomis

kryptimis.

Ketvirtame etape keramikos, medZio ar metalo gaminiy pavirsiy sutvirtina
silicio organiniy polimery vandeniniu tirpalu, gaminj panardina 1 - 70 s,
iStraukia, i$Ziovina 18 - 50 °C temperatiiroje. Kandiko (beico) tirpalai yra

jvairiy spalvu bei sodrumo.
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Keramikos, medzio ar metalo gaminiy daZymo technologinis procesas
susideda i§ keliy etapy. Siam daZymo bidui naudojami keramikos
gaminiai po pirmo i8degimo, nepadengti jokiais skys&iais, daZais ar
glazira. Medzio gaminiai taip pat turi blti natdralGs, i§dZiovinti, nedazyti, o

metalo gaminiai gali bati ir surldije. Pradedant gaminiy daZyma jie

o w V.

Pirmame daZymo etape keramikos, medZio ar metalo gaminiai
panardinami | akriliniy dazy vandeninj tirpala. Gaminiai i§laikomi 1 - 90 s,
istraukiami, nusausinami ir uzmaunami ant specialaus jtaiso i$dziovinimui.

Dziovinama 18 - 50 °C temperatroje. Akriliniy dazy vandeninis tirpalas yra

jvairiy spalvy, sodrumo bei koncentracijos.

Antrame etape nusausinti gaminiai panardinami | kandiko (beico)
organiniy skiedikliy tirpala. Gaminiai i$laikomi 1 - 75 s, istraukiami,
nusausinami ir uZmaunami ant specialaus jtaiso dziovinimui. Gaminiai
dziovinami 18 - 50 °C temperatlroje. Kandiko (beico) organiniy skiedikliy

tirpalas yra jvairiy spalvy, sodrumo bei koncentracijos.

TreCiame dazymo etape gaminiai, uzmauti ant specialaus jtaiso,
papildomai apdorojami kandiko (beico) tirpalu mechaniniu bidu,
pavyzdZiui, nupurSkiami, nutaskomi. Be to, gaminiai daZomi dazais,
turinCiais metalo (aukso, sidabro, vario) atspalvio. Pavir$ius nudazomas
sodriau arba silpniau, suteikiant gaminiams jvairius rastus. Nudazyti

gaminiai iSdziovinami 18 - 50 °C temperatlroje.
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Ketvirtame etape keramikos, medzio ar metalo gaminiai sutvirtinami tam,
kad nepraleisty vandens arba kito skys¢io. Sutvirtinimui naudojamas
silicio organiniy polimery vandeninis tirpalas. Gaminiai panardinami j §j
tirpalg, iSlaikomi 1 - 70 s, iStraukiami ir i$dziovinami 18 - 50 °C

temperaturoje.

Pateikiamas naujas technologinis procesas keramikos, medZio ar metalo
gaminiy dazymui jgalina pagaminti jvairiy spalvy, rasty dekory gaminius.

Sis dazymas imituoja senoviniy gaminiy jvaizdj ir yra originalus.
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ISradimo apibréztis

1. Keramikos, medzio ar metalo gaminio daZymo bidas, apimantis
gaminio pavirsiaus apdorojimg ir dazyma, besiskiriantis tuo, kad
dazo keliais etapais, po kiekvieno daZymo etapo gaminj nusausina, o
gaminio dazymui naudoja akriliniy dazy vandenin tirpala, atskiesta
santykiu 1:2, ir kandiko (beico) atskiestg organiniais tirpikliais tirpala, o

gaminj sutvirtina silicio organiniy polimery vandeniniu tirpalu.

2. Budas pagal 1 punktg, besiskiriantis tuo, kad pirmame
dazymo etape keramikos, medzio ar metalo gaminj panardina j akriliniy
dazy vandeninj tirpala, i$laiko 1 - 90 s, o i$traukus nuvarvina, usmauna ant

specialaus jtaiso ir dziovinama 18 - 50 °C temperatiroje.

3. Budas pagal 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad antrame dazymo
etape keramikos, medzio ar metalo gaminj panardina | kandiko (beico)
tirpala, iSlako 1 - 75 s, nuvarvina, uzmauna ant specialaus jtaiso ir

dZiovina 18 - 50 °C temperatiroje.

4. Bldas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad tredame
dazymo etape keramikos, medzio ar metalo gaminio pavirsiy papildomai
apdoroja mechaniniu bidu, pavyzdziui, purdkimu organiniais skiedikliais,

kuriuose istirpintas kandikas (beicas).

5. Bldas pagal 3-4 punktus, besiskiriantis tuo, kad kandiko

(beico) tirpalai yra jvairiy spalvy bei sodrumo.
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6. Bldas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad keramikos,
medzio ar metalo gaminio pavir$iy dazo dazais, turinCiais metalo (aukso,
sidabro, vario) atspalvio, o gaminj pastoviai mechaniskai varto jvairiomis

kryptimis.

7. Budas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad ketvirtame etape
keramikos, medzio ar metalo gaminio pavirSiy sutvirtina silicio organiniy
polimery vandeniniu tirpalu, gaminj panardina 1 - 70 s, iStraukia,

iSdziovina 18 - 50 °C temperattroje.



	Bibliography
	Claims
	Description
	Abstract

