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I3radimo sukiirimo prielaidos

ISradimas susijgs su polimeru padengto popieriaus ir termoplastinés dervos kompozitais.

Polimeru padengtas popierius (popierius su polimerine danga) naudojamas jvairiose
srityse. PavyzdZiui, i§ polimeru padengto popieriaus gaminami jvairiausi jpakavimai maisto
produktams, tame tarpe vienkartinio naudojimo sul&iy pakeliai ir dézutés 3aldytiems maisto
produktams.

Dervos taip pat naudojamos jvairiose srityse, pavyzdziui, maisto produkty pakuotése. I3
polimeru padengto popieriaus ar dervy pagaminti maisto produkty jpakavimai paprastai
naudojami viena karta, o po to iSmetami. Dél to nuolatos didéja panaudoto polimeru padengto

popieriaus ir dervy atlieky kiekis.
ISradimo esmé

Bendrais bruozais, Sis iSradimas apibiidina tekstiirizuoto polimeru padengto popieriaus
ir dervos kompozitus.

Sis isradimas apibidina kompozita, kurio sudétyje yra ne maziau kaip 2%, o dar geriau
apie 5% mases tekstirizuoto polimeru padengto popieriaus ir dervos, tokios, kaip termoplastiné
derva. Tokio kompozito sudétyje taip pat gali biti celiuliozés arba lignoceliuliozés pluosto.

Sis isradimas taip pat apiblidina kompozita, savo sudétyje turintj polietileno ir ne
maZiau kaip 50 % kompozito masés tekstiirizuoto polimeru padengto popieriaus.

Toliau §is iSradimas apiblidina savo sudétyje turinius polimeru padengto popieriaus ir
dervos kompozitus, kuriy stiprio lenkiant riba yra yra ne maZesné kaip apie 3000 psi (536,22
kg/cm?) arba stiprio tempiant riba ne maZesné kaip apie 3000 psi (536,22 kg/cm?).

Be to, $is i§radimas apibadina kompozito gamybos biida. Si gamybos biida sudaro
polimeru padengto popieriaus supjaustymas tekstiirizuoto polimeru padengto popieriaus
suformavimui ir po to sekantis tekstlirizuoto polimeru padengto popieriaus sujungimas su
derva. Tinkamiausig biida sudaro polimeru padengto popieriaus supjaustymas besisukaniu
peiliu. Sis isradimas taip pat apibidina kompozito gamybos bida, kurj sudaro polimeru
padengto popieriaus supjaustymas ir polimeru padengto popieriaus sujungimas su derva.

Cia vartojamas terminas “tekstiirizuotas polimeru padengtas popierius” reiskia, kad

popierius supjaustomas tiek, kad Zymiai atsidengia vidiniai plauseliai. Ne maZiau kaip 50 %, o
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dar geriau - ne maziau kaip 70% minéty plauseliy, o taip pat iSoriniy ;!B-lll-mﬂr'zglgxéau
ilgio/skersmens (L/D) santykis yra ne mazesnis kaip 10, dar geriau — ne mazesnis kaip 25 arba
50. Tekstirizuoto polimeru padengto popieriaus pavyzdys parodytas bréz. 1.

Si idradima atitinkantys kompozitai yra stipris, lengvi ir nebranglis. Nesunku gauti
zaliavy Siy kompozity gamybai, pavyzdziui, ja gali biiti panaudoti i§ dervy arba i§ polimeru
padengto popieriaus pagaminti pakai.

Polimeru padengta popieriy gali biti sunku perdirbti, kadangi daugeliui panaudojimo
paskiriy popierius ir polimeras turi bati atskiriami vienas nuo kito. Pagal §j iSradima
panaudojamos tiek popiering, tiek ir polimeriné dalys, todél néra reikalo atskirti jas viena nuo
kitos. Deél to §is iSradimas padeda perdirbti nereikalingus panaudotus jpakavimus tuo pat metu
gaunant naudingas medziagas.

Kitos $io iSradimo savybés bei privalumai taps aisklis pagal tinkamiausiy jo

panaudojimo biidy apraSyma ir pagal apibréZties punktus.

Trumpas brézinio apraSymas

Bréz. 1 parodyta 50 karty padidinto vieno tekstiirizuoto polimeru padengto popieriaus

pavyzdzio fotografija.

Tinkamiausiy realizavimo varianty apra§ymas

Tinkamiausia kompozita sudaro tekstiirizuotas polimeru padengtas popierius ir derva.,

Teksturizuotas  polimeru padengtas popierius  suteikia kompozitui stiprumo.
Tekstirizuoto popieriaus kompozite gali biiti nuo mazdaug 30% iki mazdaug 90%, dar geriau —
nuo mazdaug 50% iki mazdaug 70% kompozito masés. Polimeru padengto popieriaus
pavyzdZiais yra polimero ir popieriaus sluoksnius turintios medZiagos bei popieriaus, polimero
ir aliuminio sluoksnius turinCios medziagos. Tinkamiausias polimeru padengtas popierius turi
polimero ir popieriaus sluoksnius.

Polimeru padengto popieriaus galima gauti paliy jvairiausiy pavidaly. Pavyzdiui,
iStisiniais Zaliavinio polimeru padengto popieriaus lapais prekiauja International Paper, New
York. Alternatyviai polimeru padengto popieriaus atraizy galima jsigyti i§ International Paper
arba i§ kity popieriaus gamintojy. Naudoto polimeru padengto popieriaus i§mesty maisto ir
gérimy jpakavimy pavidalu galima gauti i§ jvairiy viety, tame tarpe savartynuose. Naudoto
polimeru padengto popieriaus taip pat galima nusipirkti i§ $ios medZiagos brokeriy. Jeigu

kompozito sudétyje naudojamas naudotas polimeru padengtas popierius, pries tai jis turi biti
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kruop3iai iSplautas. Geriausiai tinka polimeru padengto popieriaus atraiZos, kadangi jos yra
pigesnés uz istisinius lapus.

Dervos apgaubia tekstiirizuota polimeru padengta popieriy ir padeda kontroliuoti
kompozito pavidala. Dervos taip pat perduoda polimeru padengtam popieriui iforines apkrovas
ir saugo polimeru padengta popieriy nuo aplinkos poveikiy bei nuo struktiiriniy pakenkimy.
Tinkamiausiose kompozity sudétyse dervy yra nuo mazdaug 20% iki mazdaug 60%, dar geriau
- nuo mazdaug 30% iki mazdaug 50% kompozito masés.

Dervy pavyzdziais yra polietilenas (tame tarpe, pavyzdZiui, mazo tankumo polietilenas
ir didelio tankumo polietilenas), polipropilenas, polistirolis, polikarbonatas, polibutilenas,
termoplastiniai polieteriai, poliesteriai, termoplastinis poliuretanas, polivinilchloridas, nailonas
bei kitos dervos. Pageidautina, kad dervy takumo rodiklis biity Yemas. Prie tinkamiausiy dervy
priskiriami polietilenas ir polipropilenas, kuriy takumo rodikliai yra mazesni uz 3g/10 min, o
dar geriau, kai jis yra maZesnis kaip 1g/10 min.

Siy dervy galima nusipirkti kaip Zaliavinés medZiagos arba gauti atraizy ar atlieky
pavidalu, kurios paprastai parduodamos granuliy pavidalu. Pageidautina &ias dervas gauti
atraizy ar atlieky pavidalu, kadangi jos yra pigesnés. Tinkamiausiu dervos $altiniu yra naudoti
polietileniniai pieno buteliai.

Kompozity sudétyje taip pat gali bati rifamyjy medziagy. Risamosios medZiagos padeda
sujungti hidrofilinius polimeru padengto popieriaus plauselius su hidrofobinémis dervomis.
RiSamyjy medziagy pavyzdZiais yra maleino ruggties anhidridu modifikuoti polietilenai, tokie,
kaip FUSABOND® (gamintojas — DuPont, Delaware) ir POLYBOND® (gamintojas — Uniroyal
Chemical, Connecticut) serijoms priklausangios medziagos. Tinkamiausia rifamaja medZiaga
yra maleino riigSties anhidridu modifikuotas didelio tankumo polietilenas, toks kaip
FUSABOND® MB 100D.

Kompozity sudétyje taip pat gali bati celiuliozés ir lignoceliuliozes pluosty. Sie pluostai
suteikia kompozitui papildomo tvirtumo. Kompozite panaudoto pluosto kiekis gali biiti
skirtingas, priklausomai nuo pageidaujamy gatavy produkty fiziniy ir cheminiy savybiy.
Tinkamiausiuose kompozituose celiuliozés ir lignoceliuliozes pluoto yra nuo mazdaug 5% iki
mazdaug 50%, dar geriau — nuo mazdaug 10% iki maZdaug 30% kompozito masés. Tokiy
pluosty pavyzdziais yra popierius ir popieriaus gaminiai, medienos kilmés medZiagos, o taip pat
ir medziagos, gaunamos i§ kenafo, Zoliy, ryziy luksty, iSspaudy, dZiuto bei i3 kitokiy celiulioze
ar lignoceliulioze turtingy medziagy. Tinkamiausiais pluotais yra dZiutas ir kenafas. Jy
plauseliy ilgio/skersmens santykis gali, pavyzdZiui, biiti ne maZesnis kaip 10 arba ne maZesnis

kaip 25 ar 50.



) LT 4779 B

Kompozity sudétyje taip pat gali bati tokiy specialistams Zinomy priedy kaip
plastifikatoriai, tepalai, antioksidantai, drumstumo suteikiantios medZiagos, atsparumo $ilumai
suteikianCios medziagos, daZai, smagio modifikatoriai, atsparumo 3§viesai suteikiandios

medzZiagos, antipirenai, biocidai ir antistatinés medZiagos.

Pradiniy medZiagy paruodimas

Naudojant polimeru padengto popieriaus atraiZas, jos turi biiti nuvalytos ir i¥dZiovintos.
Prie$ jungiant polimeru padengta popieriy su derva, jis turi biiti tekstiirizuojamas. Polimeru
padengtam popieriui tekstlirizuoti gali bati panaudota bet kuri i§ visos eilés mechaniniy
priemoniy arba jy derinys. Tekstlirizavimo proceso metu polimero sluoksniai atskiriami nuo
popieriaus sluoksniy, tuo paliu atidengiant popieriaus plauselius. Dirbant tinkamiausiu
tekstirizavimo bidu, pirmiausiai polimeru padengtas popierius standartinémis popieriaus
pjaustymo priemonémis supjaustomas | ¥s - %2 colio (0,63 — 1,27 cm) dydzio gabaléelius. Tada
Sie gabaléliai supjaustomi besisukanciu peiliu, tokiu, koks yra apradytas Perry’s Chem. Eng.
Handbook”, 6 leidimas, psl. 8 — 29 (1984) (gamintojas — Sprout, Waldron Companies). Tada
tekstirizuota medziaga praleidziama pro 2 mm akytumo sieta, Tekstlrizuotas polimeru
padengtas popierius gali biti laikomas uzdaruose maiSuose. Prie$ naudojima jis turi bati idkart 4
— 18 val. dZiovinamas 105° C temperatiiroje (kol drégmes licka maZiau kaip maZdaug 0,5%).
BréZinyje parodyta rastriniu elektroniniu mikroskopu padaryta tekstiirizuoto polimeru padengto
popieriaus fotografija.

Derva gali biti perkama piliuliy ar granuliy pavidalu ir naudojama be tolimesnio
valymo ar dZiovinimo. Vienok, jeigu ant dervos piliuliy arba granuliy yra drégmes, pries
naudojant jas reikia i§dZiovinti.

Naudojant celiuliozés arba lignoceliuliozés pluostus, juos galima tekstirizuoti auks&iau

apraSytu biidu.

Kompozity paruoSimas

Kompozitus galima ruosti sekanciai. Standartinis, turintis du guminius/plastmasinius
velenus valcinis maiSymo mallinas jkaitinamas iki 325 - 400°C temperatiiros. [ ikaitintg valcinj
maliing dedama derva (paprastai piliuliy ar granuliy pavidalu). Po maZzdaug 10 minugiy j valcinj
maling dedama riSamoji medziaga. Dar po penkiy minudiy | iStirpusi dervos/ri§amosios
medziagos miiSinj dedamas tekstdrizuotas polimeru padengtas popierius. Tekstiirizuotas

polimeru padengtas popierius pilamas apie 10 minuciy.
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Kompozitas i§imamas i§ valcinio maliino, supjaustomas | gabalus ir jam leidZiama
atausti kambario temperatiiroje. Po to standartinémis liejimo spaudimu priemonémis jis
presuojamas | formas.

Alternatyviai, mikseris, kaip pavyzdziui buitinis Banbury tipo miksreis, pripildomas
ingredienty. Ingredientai sumai§omi, palaikant Zemesng kaip mazdaug 190°C temperatiira. Po
to kompozitas gali biti apdorotas liejimo spaudimu biidu.

Pagal kit iSradimo jgyvendinimo variantg ingredientus galima maiSyti ekstruderio tipo
mikseryje, tokiame, kaip pavyzdziui MARIS (Turin) TM 85 ekstruderyje su irengtais jame
kartu besisukanéiais sraigtais. Derva ir riSamoji medZiaga jkraunami per ekstruderio pakrovimo
anga, daugiasluoksnis popierius (ir celiuliozés ar lignoceliuliozés pluostas, jeigu jis
naudojamas) jkraunama | islydyta derva, esantia mazdaug dviejuose apatiniuose ekstruderio
ilgio tretdaliuose. Ekstruderio vidaus temperatiira palaikoma mazesné kaip 190°C . I§leidziant
i§ ekstruderio, kompozitas granuliuojamas supjaustant 3alto frakcionavimo badu).

Alternatyviai, kompozita galima pirmiausiai paruodti mikseryje, o po to perkelti i
ekstruderj ekstruzijos ir granuliavimo-frakcionavimo operacijoms atlikti.

Pagal dar viena iSradimo jgyvendinimo variantg kompozitui galima suteikti mezgimui,
verpimui, audimui ir pynimui skirty gijy pavidala ir gaminti i3 jo netekstilinius gaminius. Dar

pagal kita iradimo jgyvendinimo biida kompozitas gali biti paruostas kaip plévelé.

Kompozito savybés

Gautuosius kompozitus sudaro dervos matricos apgaubtas plauseliy tinklas. Pavir§iuje
esantys plauseliai sudaro tinklelio tipo struktiira, suteikiangia kompozitui stiprumo. Kadangi
polimeru padengtas popierius yra tekstiirizuotas, lyginant su netekstdrizuoto polimeru padengto
popieriaus pagrindu paruoStais kompozitais, padidéja galinio sukibti su derva paviriaus
plotas. Derva prikimba prie jai prieinamy plauseliy pavirsiy, glaudZiai sujungdama plauseliy
tinkla su dervos matrica. Glaudus plaudeliy susijungimas su dervos matrica dar labiau sutvirtina
matricas. Papildomam kompozito sutvirtinimui galima déti celiuliozés ar lignoceliuliozés

pluosty.

Panaudojimas

Polimeru padengto popieriaus/dervos kompozitai gali biiti naudojami jvairiomis

paskirtimis. Sie kompozitai yra stipris ir lengvi; juos, pavyzdziui, galima naudoti kaip medzZio
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pakaitalus. Dervos dangos déka kompozitai tampa neperlampami ir dél to juos galima
panaudoti lauko salygomis. PavyzdZiui, tokius kompozitus galima naudoti ilgai lauko
salygomis laikomy padékly gamybai. Sj kompozita taip pat galima naudoti, pavyzdiui, faneros
gaminiy pagrindy ar karkasy gamybai. Dar daugiau, tokiy kompozity pavirSius galima apdoroti,
daryti jL.lOSE griovelius, frezuoti, suteikti reikiama forma, jspausti ra$menis, tekstiirizuoti,

apdoroti spaudimu, Stampuoti, spalvinti ir t.t. Pavir§iui galima suteikti grubuma ar lyguma,

Pavyzdziai

Pateikiami  pavyzdZiai  ruoSiami  sekandiai.  Standartinis, turintis  du
guminius/plastmasinius velenus valcinis mai§ymo malinas jkaitinamas iki 325 - 400°C
temperatiiros. [ jkaitinta valcinj maliing dedama derva (paprastai piliuliy ar granuliy pavidalu).
Po maZdaug 10 minu¢iy derva prikimba prie valcy ( t.y., ji i§silydo ir prilimpa prie valcy). Tada
i valcinj maiSymo maling dedama ri§amoji medziaga. Dar po penkiy minudiy i iSlydyta
dervos/rifamosios medziagos misinj dedamas daugiasluoksnis popierius. Daugiasluoksnis
popierius dedamas mazdaug 10 minug&iy.

Tada kompozitas iSimamas i§ valcinio maiSymo maliino, supjaustomas lakstais ir jam
duodama atausti iki kambario temperatiiros. Standartiniais liejimo spaudimu budais
pagaminami mazdaug po 80 gramy sveriantys 6x6x1/8 colio (15,24x15,24x0,32 cm) dydzio

lakstai.

Viena kompozita sudaro tokie ingredientai:

Kompozitas Nr. 1

Ingredientas Kiekis, g
Didelio tankumo polietilenas' 160
Polimeru padengtas popierius® 240
Risamoji medziaga® 8

' Marlex 6007, lydinio takumo koeficientas - 0,65g/10 min, komercinis gamintojas —
Phillips
? Tekstiirizuotas panaudojant besisukantj peilj su 2 mm akytumo sietu
> POLYBOND® 3009, komercinis gamintojas — Uniroyal Chemical
Lakstai supjaustomi | atitinkamo dydZio bandomuosius pavyzdzius ir isbandomi
bandymo bude nurodyta tvarka. Patikrinama kiekviena trijy atskiry pavyzdziy savybé ir

apskai¢iuojama viduting kiekvieno bandymo reik$me.



Kompozito Nr.1 savybés yra tokios:

Tamprumo modulis (10° psi)/(10° kg/cm®)

Stiprio tempiant riba (psi - svarais | kv. col})
Santykinis pailgéjimas iki nutriikimo (%)

Stipris lenkiant (psi - svarais j kv. colj)

Tamprumo modulis lenkiant (10° psi) )/(10° kg/cm?)

Kita kompozita sudaro tokie ingredientai:

Kompozitas Nr.2

Ingredientas
Didelio tankumo polietilenas'
Polimeru padengtas popierius

Risamoji medziaga’

LT 4779 B

6,83 /1,22 (ASTM D 638)
6820 (1219 kg/cm?) (ASTM D 638)
<5 (ASTM D 638)

12200 (2180,63 kg/cm?) (ASTM D 790)

6,61/1,18 (ASTM D 790)

Kiekis, g
160
240

! Pieno pakeliy atliekos, lydinio takumo koeficientas — mazdaug 0,8g/10 min.

? Tekstiirizuotas besisukangiu peiliu su 2 mm akytumo sietu

> POLYBOND® 3009
Kompozito Nr.2 savybeés yra tokios:

Tamprumo modulis (10° psi)/(10° kg/cm?)

Stiprio tempiant riba (psi - svarais i kv. colj)
Santykinis pailgéjimas iki nutriikimo (%)

Stipris lenkiant (psi - svarais | kv. colj)

Tamprumo modulis lenkiant (10° psi)/(10° kg/cm?)

Treciasis kompozitas yra tokios sudéties:

Kompozitas Nr.3

Ingredientas
Didelio tankumo polietilenas'
Polimeru padengtas popierius

Riamoji medziaga’®

7,38/ 1,32 (ASTM D 638)

6500 (1161,81 kg/cm®) (ASTM D 6338)
<5 (ASTM D 638)

11900 (2127 kg/em?) (ASTM D 790)
6,50 /1,16 (ASTM D 790)

Kiekis. g
160
240
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! Pieno pakeliy atliekos, lydinio takumo koeficientas — mazdaug 0,8g/10 min.
? Tekstiirizuotas besisukaniu peiliu su 2 mm akytumo sietu

> FUSABOND?® MB 100D, komercigkai gaminamas DuPont

Kompozito Nr.3 savybés yra tokios:

Tamprumo modulis (10° psi)/(10° kg/cm?) 7,08/1,27 (ASTM D 638)
Stiprio tempiant riba (psi - svarais j kv. colj) 6480 (1158,24 kg/cm®) (ASTM D 638)
Santykinis pailgéjimas iki nutrikimo (%) <5 (ASTM D 638)
Stipris lenkiant (psi - svarais | kv. colj) 10200 (1823,15 kg/cm?) (ASTM D 790)
Tamprumo modulis lenkiant (10° psi)/(10° kg/cm?) 5,73 /1,02 (ASTM D 790)

Ketvirtaji kompozita sudaro tokie ingredientai:

Kompozitas Nr.4

Ingredientas Kiekis, g
Didelio tankumo polietilenas’ 160
Polimeru padengtas popierius’ 240
Risamoji medziaga’ 8

! Marlex 6007, lydinio takumo koeficientas — 0,65g/10 min.
? Tekstiirizuotas besisukan&iu peiliu su 2 mm akytumo sietu
* FUSABOND® MB 100D

Kompozito Nr.4 savybés yra tokios:

Tamprumo modulis (10° psi)/(10° kg/cm?) 7,17/ 1,28 (ASTM D 638)
Stiprio tempiant riba (psi - svarais | kv. colj) 6860 (1226,16 kg/cm®) (ASTM D 638)
Santykinis pailgéjimas iki nutriikimo (%) <s (ASTM D 638)
Stipris lenkiant (psi - svarais | kv. colj) 12200 (2180,63 kg/cm?) (ASTM D 790)
Tamprumo modaulis lenkiant (10° psi)/(10° kg/cm®) 7,50/ 1,34 (ASTM D 790)

Kiti iSradimo jgyvendinimo variantai yra nurodyti apibréZties punktuose.
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ISradimo apibréztis

Kompozitas, susidedantis i§ dervos, besiskiriantis tuo, kad yra sustiprintas ne maziau kaip
mazdaug 2% polimeru padengto popieriaus, supjaustyto tiek, jog Zymiai atsidengia vidiniai
plauseliai.

Kompozitas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad ne maziau kaip 5% masés polimeru
padengto popieria-us yra teksturizuota.

Kompozitas pagal punkta 1, besiskiriantis tuo, kad polimeru padengta popieriy sudaro
polietilenas ir popierius.

Kompozitas pagal 3 punkta, besiskiriantis tuo, kad polimeru padengto popieriaus sudétyje
papildomai yra ir aliuminio.

Kompozitas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad derva yra termoplastiné derva.
Kompozitas pagal 5 punkta, besiskiriantis tuo, kad termoplastine derva yra polietilenas.
Kompozitas pagal 5 punkta, besiskiriantis tuo, kad termoplastine derva yra polipropilenas.
Kompozitas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad $io kompozito sudétyje yra nuo mazdaug
50% iki mazdaug 70% masés polimeru padengto popieriaus ir nuo mazdaug 30% iki
mazdaug 50% masés dervos.

Kompozitas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad kompozite papildomai yra ir
lignoceliuliozés pluosto.

Kompozitas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad kompozite papildomai yra ir celiuliozés
pluosto.

Kompozitas pagal 6 punkta, susidedantis i§ polietileno, sustiprintas ne maziau kaip
mazdaug 2% polimeru padengto popieriaus, besiskiriantis tuo, kad ne maziau kaip mazdaug
50% svorio polimeru padengto popieriaus yra supjaustyta tiek, jog zymiai atsidengia
vidiniai plauseliai.

Kompozitas pagal 1 punkta, susidedantis i§ dervos, sustiprintas ne maziau kaip 2% polimeru
padengto popieriaus, kur polimeru padengto popierius yra supjaustytas tiek, jog Zymiai
atsidengia vidiniai plauseliai, besiskiriantis tuo, kad kompozito stipris lenkiant yra ne

mazesnis kaip 3000 psi (536,22 kg/cm?).

. Kompozitas pagal 12 punkta, besiskiriantis tuo, kad jo stipris lenkiant yra ne maZesnis kaip

6000 psi (1072,44 kg/cm?).
Kompozitas pagal 12 punkta, besiskiriantis tuo, kad jo stipris lenkiant yra ne mazesnis kaip

10000 psi (1787,40 kg/cm?).
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Kompozitas pagal 1 punkta, susidedantis i dervos, sustiprintas ne maZiau kaip 2% polimeru
padengto popieriaus, kur polimeru padengtas popierius yra supjaustytas tiek, jog Zymiai
atsidengia vidiniai plauseliai, besiskiriantis tuo, kad kompozito stiprio tempiant riba yra ne
mazesné kaip 3000 psi (536,22 kg/cm?).

Kompozitas pagal 15 punkta, besiskiriantis tuo, kad jo stiprio tempiant riba yra ne mazesné
kaip 5000 psi (893,70 kg/cm?).

Kompozitas pagal 15 punkta, besiskiriantis tuo, kad jo stiprio tempiant riba yra ne maZesné
kaip 6000 psi (1072,44 kg/cm?).

Kompozito pagal 1 punkta gamybos biidas, besiskiriantis tuo, kad susideda i¥ polimeru
padengto popieriaus supjaustymo tiek, jog Zymiai atsidengty jo vidiniai plauseliai polimeru
padengto popieriaus formavimui, ir i§ tekstlrizuoto polimeru padengto popieriaus
sujungimo su derva.

Gamybos budas pagal 18 punkta, besiskiriantis tuo, kad derva yra termoplastiné derva.
Gamybos biidas pagal 18 punkta, besiskiriantis tuo, kad polimeru padengto popieriaus
supjaustymo operacijg sudaro supjaustymas besisukan&iu peiliu.

Teksturizuotos pluotinés medziagos paruosimo biidas, besiskiriantis tuo, kad susideda i3
turinCio vidiniy plauseliy polimeru padengto popieriaus supjaustymo tiek, jog Zymiai

atsidengty vidiniai plauseliai ir biity gauta tekstiirizuota pluostiné medziaga.

. Gamybos biidas pagal 18, 19, 20 ir 22 punktus, besiskiriantis tuo, kad minéta polimeru

padengta popieriy sudaro polietilenas ir popierius.

. Gamybos blidas pagal 22 punkta, besiskiriantis tuo, kad minetame polimeru padengtame

popieriuje papildomai yra vienas ar daugiau aliuminio sluoksniy.

Kompozito pagal 1 punkta gamybos biidas pagal punktus 18~20 ir 2123, besiskiriantis tuo,
kad ne maZiau kaip 50% plaueliy ilgio/skersmens santykis yra ne mazesnis kaip mazdaug
10.

Gamybos bidas pagal punktus 18-20 ir 21-23, besiskiriantis tuo, kad ne ma¥iau kaip 50%
plauseliy ilgio/skersmens santykis yra ne maZesnis kaip mazdaug 25.

Gamybos bdas pagal punktus 18-20 ir 21-23, besiskiriantis tuo, kad ne maiau kaip 50%
plauseliy ilgio/skersmens santykis yra ne mazesnis kaip mazdaug 50.

Tekstirizuota pluostine medziaga, susidedanti i§ polimeru padengto popieriaus, turingio
vidinius  plauSelius, besiskirianti tuo, kad minétas polimeru padengtas popierius
supjaustomas tiek, kad Zymiai atsidengia vidiniai plauseliai.

Kompozitas pagal punktus 1-5 ir 8~17, besiskiriantis tuo, kad:
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derva pasirenkama i§ grupés, kuriai priklauso polietilenas, polipropilenas, polistirolas,
polikarbonatas, polibutilenas, termoplastiniai poliesteriai, polieteriai, termoplastinis
poliuretanas, polivinilchloridas ir poliamidai.

Kompozitas pagal punktus 1~17 ir 28, besiskiriantis tuo, kad ne ma¥iau kaip 50% atidengty

vidiniy plauseliy ilgio/skersmens santykis yra ne maZesnis kaip 10.

. Kompozitas pagal punktus 1-17 ir 28, besiskiriantis tuo, kad ne maziau kaip 50% atidengty

vidiniy plauseliy ilgio/skersmens santykis yra ne maZesnis kaip 25.

. Kompozitas pagal punktus 1-17 ir 28, besiskiriantis tuo, kad ne ma¥iau kaip 50% atidengty

vidiniy plauseliy ilgio/skersmens santykis yra ne maZesnis kaip 50.

. Kompozitas pagal punktus 1-17 ir 28, besiskiriantis tuo, kad ne ma¥iau kaip 70% atidengty

vidiniy plauseliy ilgio/skersmens santykis yra ne maZesnis kaip 50.
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