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o Isradtmas‘;f(lnas turééi'aviduriq profiliy ekstruzijos i$ augaliniy, ypaé -
mediniy, daleliy horizontaliu stdmokliniu ekstruderiu, kurio padavimo Sachtos
apatinis galas jeina j uzpildymo ir suspaudimo kamera ir kuris yra uZdaromas
pirmyn ir atgal slankiojangia, praleidimo angg turindia uzdarymo skiende,
budui, kai ekstruderio stimoklis stumiamas uZpildymo ir suspaudimo
kameroje iSilgai maZiausiai vieno kaitinimo vamzdzio, einan&io ekstruzijos
kryptimi, o taip pat Sio bldo jgyvendinimo ekstruderiui.

Ekstruderis su auk$ciau paminétais poZymiais yra Zinomas i§ DE-A-28
10 070.

Zinomo tokio pobUdzio ekstruderio problema yra ta, kad uzpildymo ir
suspaudimo kamera netolygiai uZpildoma augalinémis dalelémis, dél to,
pakeélus ekstruderj, susidaro skirtingo tankio zonos jau pagamintame
profilyje. §;j netolygumag salygoja kaitinimo vamzdis, jrengtas taip, kad i$
padavimo Sachtos paduota augaliné medziaga uZpildyti pakankamai sritj,
esancig, po kaitinimu vamzdziu. |

Taigi, Sio iSradimo tikslas - pagerinti uzpildymo ir' suspaudimo
kameros uZpildymg augalinémis dalelémis, stengiantis, kiek jmanoma,
iSvengti profilyje skirtingo tankio zony, |r apskritai pagerinti ekstruderio darbo
nasuma.

Sio isradimo ekstruderio veikimo bldas, lyginant su analogu, skiriasi
tuo, kad uzpildymo ir suspaudimo kamera, pries pakeliant ekstruderj, yra
prapleCiama skersai ekstruderio aies ritmingai ir vienalaikikai viena nuo
kitos judinamomis formavimo sienelémis ir uzpildymo medziaga gali lengviau
tekeéti po kaitinimo vamzdziu.

Tinkamas $io bldo jgyvendinimo jrenginys skiriasi tuo, kad uzpildymo
ir suspaudimo kamera turi skersai ekstruderio asies ritmingai ir vienalaikiskai
viena nuo kitos judinamas formavimo sieneles, kurios uzpildymo medziaga

metu perkeliamos atgal prieSais prieking ir galing $achtos sienele.
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Per pakartotinai pirmyn ir atgal judinama uzdarymo sklende uzpildymo
medziaga paduodama j grazintos j pirmine padetj formavimo sienelés déka
iStustéjusig kamera.

GrjZtamojo formavimo sieneliy j savo pradine padétj judéjimo déka
uZpildymo medziaga uZpildymo ir suspaudimo kameroje sustumiama skersai
ekstruderio aSies, o tai leidZia susidaryti tolygiam tankiui po kaitinimo
vamzdziu. Sis formavimo sieneliy judéjimas be to dar salygoja ir tai, kad
pirminio ekstruderio pakélimo linijos pastiima, paliekant kietinimo kanals,
lyginant su ekstruderio stimoklio pakélimu, bina Zymiai didesné, nei
jprastiniuose ekstruderiuose, dél to Zymiai padidéja ekstruderio nasumas.

Jau i§ US-A-2 717 420 Zinoma, kad tiek ekstruderio uzpildymo ir
suspaudimo kameros Soninés formavimo sienelés, tiek jos pagrindo plokste
yra suformuotos pakeliamai, tokiu bldu suspaudimo metu sutankinant
daleliy misinj. Taciau $is Zinomas ekstruderis neturi uZpildymo ir suspaudimo
kameroje ekstruzijos kryptimi jrengto kaitinimo vamzdzio, o tai, visy pirma,
yra trukumas, nes yra kaitinamas ir dZiovinamas profilio iorinis pavirSius, bet
nepakankamai jo vidus. Jei, visgi, patalpintuméme "tokj kaitinimo vamzdj j
uZpildymo ir suspaudimo kamers, tada Zinomas ekstrudéris negaléty
funkcionuoti. Tai susije su tuo, kad uZpildymo ir suspaudimo kameros
pagrindo ploksté suformuota pakeliarﬁai. po to, kai buvo viena prie$ kitg
perkeltos Soninés formavimo sienelés. Todél uzpildymo ir suspaudimo
kameroje esantis kaitinimo vamzdis, vienoje puseje i§ apacios spaudZiamas
dugno plokstés, neiSvengiamai perstumiamas i savo centrinés padéties, dél
to ekstruderio stimokiis veikia netiksliai ir po trumpo laiko blokuoja
ekstruders,

Dél Sios priezasties Siame iSradime uZpildymo ir suspaudimo kameros
pagrindo ploksté suformuota nepaslankiai ir tik $oninés formavimo sienelés
yra sinchroniskai perstumiamos viena priedais kita. Sukurtas $oninémis
formavimo sienelémis spaudimas kaitinimo vamzdzio srityje stabilizuoja
kaitinimo vamzdZio padétj.

US-A-2 717 420 nei$sprendzia Siuo idradimu keliamo uzdavinio.
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Siuo idradimu pasiekti tokie privalumai. Pavyzdziui, yra nustatyta, kad
perstumiamos formavimo sienelés poslinkis sudarys 30%, daugiausia 50%,
presuojamo profilio plogio. | uZpildymo ir suspaudimo kamerg paduoto
misinio Soninio suspaudimo dydis yra atitinkamai Zymiai didesnis, nei US-A-2
717 420 aprasytame biide, kur atskiros formavimo sienelés $oninis poslinkis
sudaro mazdaug tik 1/7 profilio plo&io. Dél Sios priezasties kiekvieno iSradime
nagrinejamo ekstruderio pakélimo metu didesnis profilio ilgis juda | priekj ir
atitinkamai Zymiai pageréja ekstruderio nasumas.

Soninés formavimo sienelés poslinkj paprastai sukelia hidrauliniai arba
pneumatiniai poslinkio generatoriai. Sie pagal iSradimg gali bati laipsnisko
arba tolygaus poslinkio generatoriai, kas yra ypac naudinga, norint gauti
jvairiy savybiy presuojama misin; ir keisti ekstruderio naduma.

ISradime pasidlyta apating atskiros formavimo sienelés krastine jrengti
ant labiausiai nejudrios uZpildymo ir suspaudimo kameros pagrindo plokstes.
Tokiu bldu paduotas | uzpildymo ir suspaudimo kamerg miSinys bus tolygiai
stumiamas. Pana$iu biddu silloma virSuting atskiros formavimo sienelés
krasting jrengti prie apatinio uzdarymo sklendés péviréiaus jos uZdarytoje
padétyije.

Sios priemonés salygoja ir tai, kad uzdarymo sklendé turi bdti
uzdarytoje padétyje dar pries éoninés formuojamos sienelés poslinkio
pradzia,

Be to, iSradimas dar suteikia galimybe papildomai pagreitinti arba
pagerinti uZpildymo ir suspaudimo kameros uZpildymo procesa.

Tuo tikslu apatinéje padavimo $achtos dalyje lygiagrediai ekstruderio
asiai jrengtas retsykiais jjungiamas maisytuvas.

Toks uZpildymo jrenginys pavaizduotas DE-GM 89 06 494.1 fig.1.
Daleliy midinys per tiesig padavimo $achtg stumiamas Zemyn link ekstruderio
uZpildymo ir suspaudimo kameros. Apatinéje padavimo $achtos dalyje yra
maiSytuvas, susidedantis i$ dviejy apie bendrg a§j besisukangiy mendiy. Sio
maiSytuvo uzdavinys yra paduoti daleliy misinj | ekstruderio uZpildymo ir
suspaudimo kamerg greiciau, nei kad tai jvykty laisvo misinio kritimo atveju.



LT 4826 B

Praktika parodé, kad be uZpildymo proceso pagreitinimo uzpildymo ir
suspaudimo kameroje dar gali biti pasiektas ir iSankstinis miSinio
suspaudimas, kas padidina ekstruderio nasuma.

TaCiau jei uzpildymo ir suspaudimo kameros centre ekstruzijos
kryptimi yra jrengtas kaitinimo vamzdis', kas ypac reikalinga tuomet, kuomet
norima ekstruzijos bddu gaminti granuliy strypus, tuomet jau Zinomas
irenginys turi trikuma, nes $is kaitinimo vamzdis uZpildymo proceso metu
veikiamas skersinio jo a$iai deformacinio spaudimo. Dél $ios prieZasties
ekstruderio stimoklis, kuris judina kaitinimo vamzdj, ekstruderio pakeélimo
metu yra veikiamas skersiniy jégy, nes kaitinimo vamzdis ir uzpildymo bei
suspaudimo kameros $oninés sienelés néra vienas kitam lygiagretis.

Taigi, tapo aisku, kad jau Zinomas mai$ytuvas, pasiZymintis greitesniu
uzpildymo ir suspaudimo kameros uZpildymu, netinka tokios uzpildymo ir
suspaudimo kameros uZpildymui, kurioje yra jrengtas kaitinimo vamzdis.

Tuo bUdu, iSradimui keliamas uZdavinys i$vengti $io trikumo bei
pagreitinti uZpildymo ir suspaudimo kameros, turinc’:ios kaitinimo vamzdj,
uzpildyma, nepakeiciant kaitinimo vamzdzio padeéties. ;

Remiantis DE-GM 89 06 494.1, Sios uZduoties sprendimas glidi tame,
kad maiSytuvas susideda i§ dviejy savo asimis viena Kkitai lygiagregiai
iSdeéstyty menciy, kurios sukamos priedinga kryptimi ir iSsidésciusios viena
kitai ekscentrikai, tuo tarpu, kai uZpildymo medZiagos padavimo mentémis
kryptis nesutampa su pro uZpildymo ir suspaudimo kamerg praeinanéio
kaitinimo vamzdzio kryptimi.

Taciau, kuomet dvi mentés sukasi ta padia kryptimi apie vieng bendrg
asj, kiekviena menté turi bati atskirai iSdéstyta ir sukama, abiejy mendiy
sukimosi kryptis turi blti parinkta taip, kad jos judéty viena prie$ kitg, ir
mentes turi blti iSdéstytos taip, kad dél daleliy transportavimo  nebdity
tiesiogiai apkrautas vamzdis. Pagrindiné daleliy judéjimo kryptis yra
nukreipiama | tarpa tarp kaitinimo vamzdzio ir Soniniy uzpildymo bei
suspaudimo kameros sieneliy, tokiu atveju apatiné uZpildymo ir suspaudimo
kameros sritis, ypa¢ po Kkaitinimo vamzdziu, tolygiau uzpildoma augalinémis

dalelémis.
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Sis iradimo objektas su prieSingomis kryptimis besisukan&iomis
mentémis yra sékmingai naudojamas ekstruderiuose, kurie uzpildymo ir
suspaudimo kameroje neturi perstatomy $oniniy sieneliy.

IS DE-42 14 111 A1 Zinoma, kad granuliavimo veleno padavimo srityje,
presuojant augaline medziaga, varomi 'du lygiagreCiai vienas kitam iSdéstyti
dozavimo velenai, kad stmimo galig suderinty su granuliavimo galia. Taciau
tai neiSsprendzia nei i$radimo uZduoties, nei nuo ‘to tampa aiSkesnis iSradimo
objektas.

Papildomi iSradimo jgyvendinimo variantai pateikti apibrézties 7-14
punktuose.

PavyzdZiui, 8 punkte numatyta, kad mendiy poslinkis gali bdti taip
parinktas, kad jos pradinéje padétyje nusidriekia | prieSingas puses. Tokiu
bldu pasiekiamas tolygus uzpildymo ir suspaudimo kameros uZpildymas.
Toliau rekomenduojama padavimo Sachtg maidytuvgq supancioje srityje
suformuoti tudciavidurio cilindro formos. Tada maiSytuvo veikimo laipsnis
tampa kaip ir mentinio kompresoriaus. ,

Mentés gali biti pagamintos i§ gumos arba kietos medZiagos, tokios
kaip,  pavyzdziui, plienas, rekomenduojama  mentes  pritvirtinti
spyruokliuojandiai.

Pagal 12 ir 14 punktus numatyfa padavimo 3achtg ir uZpildymo bei
suspaudimo kameros uZpildymo anga dengiantio uzdaromojo korpuso
laikiklj jrengti prie virSutings, lygiagrediai ekstruderio asiai nusidriekiancios
sukimosi aSies, judancios $vytuokle taip, kad galinéje Svytuoklinio judesio
padetyje uZpildymo anga bus arba uzdengta uzdarymo korpusu, arba bus
iSsidéstyta kongruenti$kai padavimo $achtos i3éjimo angai.

Besisukancios padavimo $achtos principas yra Zinomas i$ jau minéto
DE-GM 89 06 494.1. Tadiau sukimosi guolis, skirtas uzdaromojo korpuso
laikymui, atskirtas nuo padavimo Sachtos sukimosi aSies. I$radimas apjungia
iSradime minimo maidytuva su besisukand&iai iSdéstytu uzdarymo korpusu,
skirtu uzpildymo ir suspaudimo kameros uzpildymo angos uzdengimui, $i
kombinacija ypa¢ naudinga tuomet, kuomet norima greiCiau uZpildyti
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ekstruderio uzpildymo ir suspaudimo kamerg su joje jrengtu kaitinimo
vamzdziu,

Kadangi uZdarymo korpusas, bldamas uZdarytoje padétyje, turi
atlaikyti ekstruderio Soninj spaudimg, sidloma uzdarymo korpusg pritvirtinti
prie jo laikiklio taip, kad bdty galima reguliuoti jo aukstj ir, tuo bddu, tiksliai
reguliuoti uzdarymo korpuso padétj uzdarytoje padétyje.

Sie ir kiti poZymiai yra kaip pavyzdyé schematiSkai pavaizduoti
bréZiniuose, kuriuose:

Fig.1 yra ekstruderio uzpildymo ir suspaudimo kameros su pirmingje
padetyje esanéiomis Soninémis formavimo sienelémis skerspjuvio vaizdas;

Fig.2 yra ekstruderio uZpildymo ir suspaudimo kameros pagal fig.1 su
uZdarytoje padétyje esandia uzdarymo sklende ir formavimo sienelémis
skerspjlvio vaizdas;

Fig.3 yra vertikalios nejudandios padavimo Sachtos, skirtos
horizontalaus ekstruderio uzpildymo ir suspaudimo kamerai, pjavio vaizdas;

Fig.4 yra vertikalios besisukandiai jrengtos padavimo Sachtos, skirtos
horizontalaus ekstruderio uZpildymo ir suspaudimo kémerai, pjavio vaizdas;

Fig.5 yra uZdaryto uzdarymo korpuso pagal fig.4 verti.kalaus pjavio
vaizdas.

Fig.1 yra pateiktas ekstruderio 1.‘ kuris yra Zinomas i§ DE-A-28 10 070,
uZpildymo ir suspaudimo kameros 5 skerspjuvio vaizdas. Presuojamas
daleliy misinys 3 yra vertikalioje padavimo Sachtoje 2, kurios apatinis galas 4
yra uzdaromas uzdarymo sklende 6, kuri fig.1 bréZinyje pavaizduota
atidarytoje padétyje. Si uzdarymo sklendé 6 turi praéjimo anga 28, kurios
skersmuo beveik atitinka uZpildymo ir suspaudimo kameros 5 uzpildymo
angos 14 skersmenj. Kuomet, kaip tai apradyta DE-A 28 10 070, uzdarymo
sklende 6 juda pakartotinai pirmyn ir atgal, tai uZpildymo ir suspaudimo
kameroje 5 pageréja uZpildymo medZiagos pasiskirstymas.

Savaime suprantama, kad j daleliy misinj 3 yra primaiSyta risamuyjy
medZiagy ir jis susideda i$ augaliniy, ypad - mediniy daleliy, tuo tarpu daleliy
dydis bei rUsis, o taip pat jy techninés savybés pagal pageidavima gali Kisti.
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Per uZpildymo ir suspaudimo kameros 5 centrg praeina sutampantis
su ekstruderio aSimi kaitinimo vamzdis 7, kurio uzduotis yra i$ vidaus susildyti
ir sukietinti formuojama profilj. Fig.1 nepavaizduotas ekstruderio stimoklis
susisiekia su kaitinimo vamzdziu 7. Jei formuojamas profilis yra platesnis, nei
pavaizduotas fig.1, rekomenduojama ‘jrengti keletg kaitinimo vamzdziy 7
vieng Salia kito ir per tam tikrg atstumg vienas nuo kito ir atitinkamai
suformuoti ekstruderio stimokij.

UZpildymo ir suspaudimo kamera 5 i§ apacios ribojama pagrindo
plokste 10, o i§ abiejy Sony - Soninemis formavimo sienelémis 8, 9, kurios
gali bati stumdomos horizontaliomis kreipianCiosiomis 11. Fig.1 formavimo
sienelés 8, 9 yra pirminéje, t.y. atgal grazintoje, padétyje. Atsizvelgiant | tai,
uzpildymo ir suspaudimo kameros 5 uzpildymo anga yra maZesne, nei erdve,
susidaranti tarp pirmingje padeétyje esanciy formavimo sieneliy 8, 9. Tam, kad
bdty galima uZpildyti daleliy miginiu 3 susidariusig erdve, uzdarymo sklendé
6 pakartotinai juda pirmyn ir atgal.

UZbaigus uzpildymo process, uzpildymo ‘anga 14 uzdaroma,
uzdarymo sklendei 6 pereinant i§ fig.1 parodytos pédéties j fig.2 parodytg
padet]. Taip apatiné uzdarymo sklendés 6 plokStuma 17 suformuoja pralaidg
virSutiniams formavimo sieneliy 8, 9 kraStams 13. Apatiniai formavimo
sieneliy 8, 9 krastai 12 guli ant pagrindd plokStumos 16.

Soninés formavimo sienelés 8, 9 juda i§ fig.1 pateiktos pirminés
padeéties | brdksnine linija pavaizduotg padeét] ir taip stumia uZpildymo ir
suspaudimo kameroje esantj daleliy misinj 3 kaitinimo vamzdzio 7 link. Yra
svarbu, kad formavimo sienelés 8, 9 judety vienu metu, taip i$vengiant
kaitinimo vamzdZio 7 deformacijos.

Soninés formavimo sienelés 8, 9 ties savo virdutinemis ir apatinémis
krastinémis turi nuozulnas 18, nukreiptas vienas prie$ kita. Sios nuoZzulnos 18
formuoja gatavo profilio nuozulny pavirSiy, kas sumazina briauny
sudévéjima.

Fig.1 pavaizduota, kad atskiros formavimo sienelés 8 ar 9 poslinkis
daugmaz atitinka pusg formuojamo profilio plogio. Sis santykis tarp poslinkio
ir ploCio gali bati, savaime suprantama, didesnis arba mazesnis. Bet kokiu
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atveju Sis santykis yra i§ esmés kitoks, nei apradyta US-A-2 717 420, kur
atskiros Soninés formavimo sienelés poslinkis atitinka apytiksliai  1/7
formuojamo profilio ploéio.

Formavimo sienelés 8 arba 9 juda nepavaizduoty hidraulidkai ir
pneumatiskai valdomy poslinkio varikliy déka, kuriy poslinkis pagal iSradimg
gali blti reguliuojamas laipsniskai arba kitaip, norint gauti atitinkamg
presuojamo misinio kokybe ir/arba reikalingg eksiruderio galinguma,

Kaip pradZioje buvo paminéta, 3oniniy formavimo sieneliy 8, 9,
lyginant su Zinoma technika, Zymiai padidinto poslinkio poveikis yra tas, kad
misinys 3 suspaudziamas ne tik uZpildymo ir suspaudimo kameroje 5, bet ir
toliau paruotame misinio suspaudimo profilyje. Be to, $iuo iradimu
pasiekiama, kad kaitinimo vamzdis 7 suspaudimo poslinkio metu nejuda is
savo pradinés padéties.

Fig.2 pavaizduota uzdarymo sklendé 6 ‘UZdarytoje padétyje,
pasibaigus uZpildymo procesui, o formavimo sienelés 8, 9 perstumtos iSilgai
uzdarymo sklendés apatinio pavirSiaus 17 pirmyn | uzdarymo padétj. |
uzpildymo ir suspaudimo kamerg 5 paduotas miéiﬁys 3 buvo suspaustas
50%.

Kitas iSradimo objektas pavaizduptas ir aprasytas su nuoroda j fig.3-5.

Fig.3 pateiktas padavimo éachfos 2 vertikalaus pjavio vaizdas, per
kurig augalinés dalelés 3 patenka Zemyn tam, kad blty suspaustos
horizontalaus ekstruderio uZpildymo ir suspaudimo kameroje 5. | augalines
daleles gali bdti jmaiSyta risamyjy medziagy priklausomai nuo to, kokias
savybes turi turéti formuojamas profilis.

Apatiniame padavimo $achtos 2 gale yra i$éjimo anga 14, uzdaroma
uzdarymo sklende 6, kuri juda skersai ir atidarytoje padétyje yra priesais
kongruenti8kgq uZpildymo ir suspaudimo kameros 5 uZpildymo anga 14.
Centringje uZpildymo ir suspaudimo kameros 5 srityje yra kaitinimo vamzdis
7, kuris yra jvestas | tuddiavidurj nepavaizduoto ekstruderio stimoklio

skersinj. Kaitinimo vamzdZio 7 asis sutampa su ekstruderio agimi.
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Apatinéje padavimo $achtos 2 srityje yra maiSytuvas 19, kurio
uZduotis - greitai ir tiksliai nustumti augalines daleles 3 j uzpildymo ir
suspaudimo kamerg (5), nepakeiciant kaitinimo vamzdzio padéties.

MaiSytuvas 19 yra sudarytas i§ dviejy atskiry ir lygiagreCiai vienas
kitam iSdestyty veleny 20, prie kuriy pritvirtinta po vieng viensparng mente
21. Veleny 20 sukimosi kryptis 22 yra priesinga viena kitai. Be to, mentés 21
fig.3 pavaizduotoje pradinéje padétyje yra nukreiptos viena prie$ kita. Tuo
bldu, dalelés 3 teka rodykliy 27 kryptimi. Si padavimo kryptis 27 yra
sgmoningai taip parenkama, kad dalelés praeity pro kaitinimo vamzdj 7 ir
tiksliai uZpildyty apatines uZpildymo ir suspaudimo kameros (5) kampy sritis.

Fig.3 pavaizduotas maiSytuvas 19 yra sukamai jrengtas tusdiavidurio
cilindro formos $achtos dalyje 23. Viensparniy menciy matmenys gali bati
tokie, kad jos slysty iSilgai palei vidinés tu$&iavidurés cilindro formos $achtos
dalies 23 pavirSiy, nors tai néra batina. Pagal vieng variantg mentés 21 gali
bdti pagamintos i$ lanks&ios gumos, Kkas yra naudinga, susigridus
paduodamoms daleléms. Taciau mente gali bti pagamintos ir i§ Kietos
medziagos, pavyzdZiui, plieno. Tada rekomenduojamé mentes pritvirtinti prie
veleny 20 elastidkai arba velenus i§destyti taip, kad jie galéty pasislinkti,
susigridus daleléms.

Fig.3 pavaizduota nejudamai jrehgta padavimo Sachta 2 su pirmyn ir
atgal judancia sklende 6, tuo tarpu fig.4 ir 5 pavaizduota paslankiai jrengta
padavimo Sachta 2 su uzdarymo sklende 25, kuri kartu su savo laikikliu 26
bei padavimo Sachta 2 gali judéti i$ atidarytos padeties, pavaizduotos fig.4, j
uZdaryta padét, pavaizduota fig.5. Laikiklis 26 ir padavimo Sachta 2 iSdéstyti
ant savo sukimosi aSies 24 pasukamai. Sukimosi vietos 24 padétis yra
salyginé. I3 tikryjy padavimo Sachta 2 ir laikiklis 26 yra Zymiai ilgesni, dél to
uzdarymo 25 postikio kelias yra Zymiai plokétesnis, nei pavaizduota fig.4 ir 5.

ISradimo jgyvendinimo varianto pagal fig.4 ir 5 panaSumas yra tai, kad
uZpildymo ir suspaudimo kameros (5) uzpildymas ir uzdarymas gali vykti dar
greiciau, nes padavimo $achtos 2 judéjimo metu vis dar veikia maidytuvas 19
ir gali bati uZpildytos sunkiai prieinamos uzpildymo ir suspaudimo kameros 5
sritys.
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UZzdarymo sklendé 25 fig.5 pavaizduotoje padétyje turi visidkai uzdaryti
uZpildymo ir suspaudimo kameros 5 uZpildymo angg 14 ir darbinio poslinkio
metu atlaikyti sieneliy plok3tumas veikiantj spaudima.Tam, kad blty visada
uztikrinta teisinga uzdarymo padétis, rekomenduojama jrengti uZdarymo
sklendg 25 prie jos laikiklio 26 taip, kad bty galima reguliuoti aukstj ir
montuojant gauti tinkamg uzdarymo padétj, o susidévéjus - bity galima
sureguliuoti. Tokios konstrukcijos reguliuojamés jrenginys pavaizduotas

bréZinyje, ir reguliavimas gali biti atliktas su jprastinémis priemonemis.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Tusciaviduriy profiliy ekstruzijos i$ augaliniy, ypa¢ — mediniy, daleliy (3)
horizontaliai veikianciu stimokliniu ekstruderiu, kurio padavimo $achtos
(2) apatinis galas (4) jeina j uzpildymo ir suspaudimo kamerg (5) ir yra
uzdaromas pirmyn ir atgal slankiojancia, praleidimo angg turindia
uzdarymo sklende (6), biidas, apimantis ekstruderio stimoklio stimima
uZpildymo ir suspaudimo kameroje i$ilgai maZiausiai vieno jrengto
ekstruzijos kryptimi kaitinimo vamzdzio, besiskiriantis tuo, kad, pries
pakeliant ekstruderj, prapledia uZpildymo ir suspaudimo kamerg (5)
skersai .ekstruderio aSies ritmingai ir vienalaikikai viena nuo kitos
judanciomis formavimo sienelémis (8, 9) tam, kad uZpildymo medziaga

lengviau pritekéty po kaitinimo vamzdziu (7).

2. Ekstruderis, skirtas bido pagal 1 punktg jgyvendinimui, susidedantis i§
padavimo Sachtos (2), kurios apatinis galas (4) jeina | uZpildymo ir
suspaudimo kamerg (5) ir kuri yra uzdaroma pirmyn ir atgal slankiojanéia,
praleidimo angg (28) turindia uZdarymo sklende (6), kur ekstruderio
stimoklis stumiamas uZpildymo ir suspaudimo kameroje (5) iSilgai
maZiausiai vieno jrengto ekstruzijbs kryptimi kaitinimo vamzdZio (7),
besiskiriantis tuo, kad uZpildymo ir suspaudimo kamera (5) turi
skersai ekstruderio aSies ritmingai ir vienalaikiskai viena prie$ Kitg
judancias formavimo sieneles (8, 9), kurios uZpildymo medZiagos
padavimo metu yra iSplec¢iamos | padétj prieSais prieking ir galine $achtos

sieneles.

3. Ekstruderis pagal 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad atskiros
formavimo sienelés (8, 9) poslinkis (15) atitinka 30%, daugiausia 50%,
presuojamo profilio plocio.
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formavimo sienelés (8, 9) poslinkis (15) reguliuojamas laipsniSkai arba

nelaipsniskai.

. Ekstruderis pagal 2 arba viénq i toliau sekanCiy punkty,

besiskiriantis tuo, kad apatiné atskiros‘ formavimo sienelés (8, 9)
krastiné (12) jrengta ant nejudangios uZpildymo ir suspaudimo kameros

(5) pagrindo plokstés (10).

. Ekstruderis pagal 2 arba vieng i§ toliau sekanciy punkiy,

besiskiriantis tuo, kad virSutiné atskiros formavimo sienelés 8, 9
krastiné (13) jrengta prie apatinio uzdarymo sklendés (6) pavirSiaus (17)

jos uZzdarytoje padétyije.

Horizontalaus ekstruderio uZpildymo ir suspaudimo kameros 5)
uzpildymo jrenginys, susidedantis i§ vertikalios padavimo $achtos (2),
skirtos tiekti suspaudZiamas augalines daleles (3)'. kurios apacioje esanti
iSéjimo anga (14) yra iSdestyta kongruenti$kai uzdarymo sklende (6)
uzdaromai uzpildymo ir suspaudimo kameros (5) uZpildymo angai (14),
kur uZpildymo proceso pagreitinimui maZiausiai retsykiais veikia
maiSytuvas (19), pasukamai jrengtas apatinéje padavimo Sachtos (2)
dalyje lygiagreciai ekstruderio asiai, besiskiriantis tuo, kad
maiSytuvas susideda i§ dviejy lygiagrediai viena kitai iSdéstyty menciy
(21) su velenais (20), kurios sukamos priesinga Kryptimi ir iSsidéstytos
ekscentridkai viena kitos atdvilgiu, tuo tarpu mentemis (21) sukuriama
uZpildymo medZiagos padavimo kryptis praeina $alia uZpildymo ir

suspaudimo kameroje (5) esancio kaitinimo vamzdzio (7).

UZpildymo jrenginys pagal 7 punktg, besiskiriantis tuo, kad mentés
yra iSdéstytos taip, kad pradinéje padétyje jos yra nukreiptos | prieSingas

puses.

LT 4826 B

. Ekstruderis pagal 2 arba 3 punkta, besiskiriantis tuo, kad atskiros
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9. UZpildymo jrenginys pagal 7 arba 8 punktg, besiskiriantis tuo, kad
padavimo Sachta (2, 23) maisytuvg (19) supancioje srityje turi
tusciavidurio cilindro pavidala.

10. UZpildymo jrenginys pagal 7 érba vieng 8 sekanéiy punkty,
besiskiriantis tuo, kad mentés (21) yra pagamintos i§ gumos.

11. UZpildymo jrenginys pagal 7 arba vieng 8 sekandiy punkty,
besiskiriantis tuo, kad mentés (21) yra pagamintos i$ kieto metalo,
pavyzdziui, plieno, ir, reikalui esant, pritvirtintos spyruokliuojanciai.

12. UZpildymo jrenginys ypa¢ pagal 7 arba vieng i§ sekanciy punkty,
besiskiriantis tuo, kad padavimo $achta (19), o taip pat ir uZpildymo
bei suspaudimo kameros (5) uzpildymo angg (14) dengiancio uzdarymo
Korpuso (25) laikiklis (26) yra Svytuokliniu bldu pritvirtinti prie virdutines
lygiagre€ios ekstruderio aSiai sukimosi aSies (24) taip, kad galingje
Svytuoklinio judesio padeétyje uZpildymo anga (14) bus arba uzdengta
uzdarymo korpusu (25), arba bus iSdéstyta kongruentidkai padavimo
Sachtos (2) iSéjimo angai (14).

13. Uzpildymo jrenginys pagal 12 punktg, besiskiriantis tuo, kad
sukimosi asis (24) yra vertikalioje ekstruderio asiai plokstumoje.

14. UZpildymo jrenginys pagal 12 arba 13 punktg, besiskiriantis tuo, kad
uzdarymo sklende (25) yra pritvirtinta prie jos laikiklio (26) taip, kad bty
galima reguliuoti aukstj.
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