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ISradimas skirtas atlieky, turin&iy polimeriniy junginiy, pirmiausia — naudoty
padangy automobiliams, utilizavimo jrenginiui.

Visy rasiy ir paskirties jau nebenaudojamos padangos sudaro rimtg
ekologing problemg visame pasaulyje. Kadangi jy sandeliavimo tankis yra,
palyginti, nedidelis (apie 160 kg/m°®), jas saugoti reikalingos didélés aikstelés, jos
gali lengvai uZsidegti ir paZeisti stabilumg kity atlieky maseje. Pagal jvairius
vertinimus issivyséiusiose 3alyse vienam gyventojui tenka nuo 10 iki 20 kg naudoty
automobiliy padangy masés. Pagrindinis gumos mases komponentas yra sintetinis
arba gamtinis kauciukas, kuris pagal savo cheming sudétj yra nesoCiyjy
angliavandeniliy polimerizacijos produktas.

Yra Zinomas EE 02943B1 patentas (TIKI CO8J 11/2; C10G 1/10) “Gumos
atlieky utilizavimas skaldno kietojo $ilumnesio destrukcinio terminio apdorojimo
badu”, kurio autoriai yra K.Sendugov, V.Cikul, AKaidalov, L.Saparenko, A.Popv,
B.Kindorkin, A Elenurm, M.Margusté, J.Lusniak, patentinés paraiSkos publikavimo
data 1995 12 15.

Sis iSradimas skirtas polimeriniy atlieky, pirmiausia — naudoty automobiliy
padangy, utilizavimui terminio apdorojimo (pusiau koksavimo) bUdu, siekiant gauti
alyvg ir dujas, skirtas chemijos prémonei ir energetikai.

Kbmpleksinis gumos atlieky utilizavimas atliekémas kietojo SilumneSio budu,
destrukciskai termidkai apdorojant susmulkinta gumos ir skallino mase.

Tai gana sudétingas technologinis procesas, kuriam reikia papildomo
automobiliy padangy perdirbimo, ty. smulkinimo, procesas vyksta Zemos
temperatlros rezime (ne daugiau kaip +800°C) ir jam vykti yra bitinas skalGno
priedas.

Zinomas naudingas modulis EE9800195U1 (TIKI CO8J 11/12; C10G 1/10)
“Netinkamy naudoti gumos padangy kompleksinio utilizavimo linija”, kurio autoriali
yra A.Reiner, M.Margusté, J.Piarnits, J.Kann, J.Krijs, paraiSkos publikavimo data
1999 04 15.

Si linija susideda i§ koksinio jrenginio, maiSytuvo, Zidinio ir gumos mases

smulkinimo jrenginio.
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Netinkamy naudoti gumos padangy utilizavimas vykdomas dviem etapais, jis
apima i8ankstinj smulkinima, yra sudétingas ir reikalauja daug darbo sgnaudy, o tai
Zymiai padidina utilizavimo savikaing.

Sio iradimo tikslas yra pateikti ciklinj atlieky, turin€iy polimeriniy junginiy,
pirmiausia — naudoty padangy, utilizavimo jrenginj, pasizymintj aukstu utilizavimo
lygiu (daugiau 90%) dél aukstos deginamy dujy temperatros (iki +1400°C).

Priimant domén aplinkos apsaugos reikalavimus ir siekiant jgyvendinti
iSradimo tiksla, pasiiilytas ciklinis atlieky, pirmiausia — naudoty padangy, utilizavimo
jrenginys, susidedantis i$ dviejy pagrindiniy mazgy:

- dujofikavimo bloko, susidedancio i$ dujy generatoriaus 1 ir pirminio oro

ventiliatoriaus 2,

- organiniy dujy utilizavimo mazgo, susidedancio i§ uzdegimo ir utilizavimo
purk$tuko 3, dujotiekio 4, kurio skersmuo 130-160 mm, antrinio oro
droselinés sklendés 5, kurios skersmuo 100-250 mm, antrinio oro
ventiliatoriaus 6 ir vamzdzio 7, kurio skersmuo 400-600 mm, padengto i$
vidaus kar&ciui atspariu betonu.

Dujy generatoriy 1 sudaro bakas (iSorinio krijo) 8, kurio skersmuo 3-4 m, o
aukstis 4-5 m, turintis liukus 9 automobiliy padangoms jkrauti ir pelenams paSalinti,
reaktorius 10, turintis virutinj sferinj dangtj 11 ir jame jrengta dujy kaming 12, kurio
skersmuo 150-300 mm, o aukstis 1-2 m.

Reaktoriaus dugne 14 jrengta nuo 80 iki 120 pirminio oro padavimo j
reaktoriy purkStuky.

Sis iSradimas leidZia Zymiai padidinti utilizavimo proceso efektyvuma (iki
90%), padidinus deginamy dujy temperatlrg (iki +1400°C), ir tuo pat metu Zymiai
sumazinti utilizavimo proceso savikaing.

Toliau iSradimas apra$ytas su nuoroda j bréZinius, kuriuose:

Fig.1 yra bendras ciklinio atlieky, turin¢iy polimeriniy junginiy, utilizavimo
jrenginio vaizdas ir vaizdas i$ Sono;

Fig.2 yra dujy generatoriaus vaizdas pjlvyje A-A;

Fig.3 yra utilizavimo mazgo bendras vaizdas ir vaizdas i$ virSaus;

Fig.4 yra ciklinio atlieky, turinéiy polimeriniy junginiy, utilizavimo jrenginio

darbo technologiné schema.
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[renginj sudaro du pagrindiniai mazgai: dujofikavimo blokas ir utilizavimo
mazgas.

Dujofikavimo blokas susideda i§ bako (iSorinio krijo) 8 ir reaktoriaus 10,
kuriame jrengta nuo 80 iki 120 pirminio oro purkstuky 15. Pirminis oras
paduodamas ventiliatoriumi16 per droselinj voztuva 17 vamzdynu 18 | apating dujy
generatoriaus 1 dalj.

Bakas (krijas i$orinis) 8 pagamintas i$ konstrukcinio plieno St 3, kurio storis 8 .
mm. ' .

Skirtingai nei bako (iSorinio krijo) 8 dangtis 19, reaktoriaus 10 dangtis 11 turi
pusrutulio pavidala. Tarp bako 8 ir reaktoriaus 10 sieneliy yra 60 mm storio vandens
ausinamasis sluoksnis. Vanduo audinimui paduodamas i§ papildomo matinimo
bako 20 j apating bako 3 dalj per padavimo atvamzdj 21.

Bako 8 dangtyje 19 jrengti susidariusiy dujy 130-160 mm skersmens iSéjimo
dujotiekis 22 su apsauginiu voZtuvu 23 ir audinimo gary kondensato paSalinimo
atvamzdis 24. Nuo apsauginio voZtuvo Zemyn eina 4 mm skersmens plieno lynas
su rankena 25, kurios pagalba voztuvas valdomas rankiniu bidu. Bako 8 Soninéje
dalyje jrengti automobiliy padangy jkrovimo ir peleny pasalinimo liukai 9.

Apatiniame liuke 9 jrengta uzdegimo anga 26, per kurig paleidZziamas
procesas.

Prie pat bako 8 dugno simetriskai per visg skersmenj iSdéstyti keturi liukai
27, skirti ventiliacinio kanalo valymui nuo degimo atlieky.

Utilizavimo mazgas susideda i§ 400-600 mm skersmens vamzdZio 7,
padengto kar$g&iui atspariu betonu, ir antrinio oro ventiliatoriaus 6, sujungty vienas
su kitu antrinio oro padavimo kanalu 28 su antrinio oro droseline sklende 5, kurios
skersmuo 100-250 mm. Uzdegimo ir sudeginimo purkStukas 29 iSdéstytas
vamzdyije 7 120° kampu.

Utilizavimo mazgas sujungtas su dujofikavimo bloku dujotiekiu 22.

Jrenginio darbas valdomas jrengtais valdymo spintoje (skyde) prietaisais 30.
Prie$ paleidziant jrenginj, patikrinami $ie mazgai: pirminis ventiliatorius 2, antrinis
ventiliatorius 6, uzdegimo ir deginimo purkstukai 29, po to per jkrovimo-iskrovimo
liukus 9 jkraunamas reaktorius 10 naudotomis padangomis. |krovus reaktoriy 10,
'ijungiamas uzdegimo purkstukas 29 ir dujy generatoriaus bakas 8 uzpildomas
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vandeniu per papildomo maitinimo bakg 20. Uzdegimo ir deginimo purkStukas 29
10 minudiy kaitina vamzdj 7, padengtg kar$¢iui atspariu betonu. Po to sudeda
atliekas j vidy prie apatinio liuko 9, apipila atliekas ir automobiliy padangas Zibalu
(3-5 litrai), uzdaro ir uzdega liepsnos srautu atliekas ir padangas per uzdegimo
anga 26, prie$ tai atidarius apsauginj voztuvg 23. Per 3-5 minutes reaktoriaus 14
viduje uZsidega visos automobiliy padangos. Kuomet uzdegimo angg 26 pradeés
dauzyti grjztamieji smugiai, ji uzdaroma ir pale‘aidiiami pirminis ventiliatorius 2 ir
antrinis ventiliatorius 6. Siuo atveju pirminio ventiliatoriaus 2 droseliné sklendé 17 ir
antrinio ventiliatoriaus 6 droseliné skiendé 5 atidarytos maksimaliai. Po to
uZdaromas apsauginis voZtuvas 23 ir dujos dujotiekiu 22 patenka | galutinio
sudeginimo mazga. Po 20 minuéiy darbo, esant optimaliam liepsnos srautui,
nutraukiamas skysto kuro padavimas uZdegimo ir deginimo purkStuku 29,
Procesas valdomas prietaisais, jrengtais valdymo spintoje 30. Proceso metu dujy
temperatira reaktoriuje 14 svyruoja nuo 100 iki 500°C. Liepsnos srauto temperatiira
siekia nuo 1000 iki 1500°C. Vienos jkrovos metu | reaktoriy 14 telpa nuo 1800 iki
2500 kg naudoty padangy, darbo ciklas siekia nuo 12 iki 15 valandy.

Pasibaigus degiy dujy gavimo procesui, vyksta palaipsnis gesimas, po to
i$jungiamas pirminis ventiliatorius 2 ir antrinis ventiliatorius 6 ir nutraukiamas kuro
padavimas j uzdegimo ir deginimo purkstukg 29. Uzdegimo ir deginimo purkstukas
29 per 30 minudiy sudegina likutines dujas, po to uzdegimo ir deginimo purk8tukas
29 iSjungiamas.

Ciklas baigtas, uzdaroma pirminio oro ventiliatoriaus 2 droseliné skiendé 17,
trikstant deguonies procesas reaktoriuje 14 palaipsniui uzgesta.

Vieno ciklo metu uzdegimo ir deginimo purkstukas 29 sunaudoja nuo 14 iki

16 kg dyzelinio kuro.



> LT 4853 B

ISRADIMO APIBREZTIS

. Ciklinio veikimo atlieky, turingiy polimeriniy junginiy, utilizavimo jrenginys,
turintis dujofikavimo bloka, besiskiriantis tuo, kad turi dujy generatoriy ir
pirminio oro ventiliatoriy, yra sujungtas su organiniy dujy utilizavimo mazgu,
susidedandiu i3 400-600 mm skersmens vamzdZio, padengto i$ vidaus karsciui
atspariu betonu, 130-160 mm skersmens dujotiekio, 100-250 mm skersmens
antrinio oro droselinés sklendés, antrinio oro ventili;toriaus ir uzdegimo ir

deginimo purkstuko.

. Jrenginys pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad dujy generatoriy sudaro 3-
4 m skersmens ir 4-5 m auk&&io bakas (iSorinio krijo), turintis jkrovimo ir
i8krovimo liukus, reaktorius su vir8utiniu sferiniu dang€iu ir dangtyje jrengtu 150-

300 mm skersmens ir 1-2 m auk$¢io apsauginiu voZtuvu.

. Jrenginys pagal 1 ir 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad reaktoriaus dugne
jrengta nuo 80 iki 120 pirminio oro padavimo | reaktoriy purkstuky.
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