1. Beskeveldrio stiklo gamybos būdas pagal liejamosios dervos technologiją,  besiskiriantis  tuo, kad lakštinio kompozito krašto sandarinimui naudoja lydalinius klijus, susidedančius iš akrilatų ar metakrilatų homopolimerų ar kopolimerų ar polimerų mišinių.

2. Būdas pagal 1 punktą,  besiskiriantis  tuo, kad naudoja lydalinius klijus, susidedančius iš šių komponentų pagal žemiau pateiktą kompoziciją (nurodyta masės procentais):

akrilatų ar metakrilatų homopolimerai ar kopolimerai ar polimerų mišiniai

30-100(
termoplastiniai polimerai
0-50(
gamtiniai ir sintetiniai kaučiukai
0-50(
klijingumo priedai
0-30(
plastifikatoriai
0-50(
lipnumą gerinančios medžiagos
0-5(
stabilizatoriai
0-5(
armuojantieji ir nearmuojantieji užpildai
0-50(.

3. Būdas pagal 1 ar 2 punktą,  besiskiriantis  tuo, kad naudoja lydalinius klijus, susidedančius iš šių komponentų pagal žemiau pateiktą optimaliausią kompoziciją (nurodyta masės procentais):

akrilatų ar metakrilatų homopolimerai ar kopolimerai ar polimerų mišiniai

50-100(
termoplastiniai polimerai
0-30(
gamtiniai ir sintetiniai kaučiukai
0-30(
klijingumo priedai
0-25(
plastifikatoriai
0-30(
lipnumą gerinančios medžiagos
0-2(
stabilizatoriai
0-2(
armuojantieji ir nearmuojantieji užpildai
0-30(.

4. Būdas pagal vieną iš 1-3 punktų,  besiskiriantis  tuo, kad naudoja lydalinius klijus, susidedančius iš šių komponentų pagal žemiau pateiktą optimaliausią kompoziciją (nurodyta masės procentais):

akrilatų ar metakrilatų homopolimerai ar kopolimerai ar polimerų mišiniai 
50-95(
termoplastiniai polimerai
0-30(
gamtiniai ir sintetiniai kaučiukai
0-30(
klijingumo priedai
0-25(
plastifikatoriai
0-30(
lipnumą gerinančios medžiagos
0-2(
stabilizatoriai
0-2(
armuojantieji ir nearmuojantieji užpildai
5-30(.

5. Būdas pagal vieną iš 1-4 punktų,  besiskiriantis  tuo, kad uždeda lydalinius klijus ant stiklo lakšto krašto, uždeda iš viršaus antrąjį stiklo lakštą kongruenčiai su pirmuoju, suspaudžia stiklo lakštų kompozitą iki iš anksto nustatyto storio, po to užpildo tarpelį tarp lakštų liejamąja derva, užsandarina padavimo angą ir, galiausiai, sukietina liejamąją dervą.

6. Būdas pagal vieną iš 1-5 punktų beskeveldrio stiklo, skirto saugumo, garso izoliavimo ir priešgaisriniams tikslams, gamybai, fotoelektros modulių gamybai, o taip pat beskeveldrio stiklo su užlietais tarpelyje objektais gamybai.

7. Būdas pagal vieną iš 1-6 punktų,  besiskiriantis  tuo, kad lydalinius klijus, naudojamus krašto sandarinimui, naudoja kaip sandarinimo medžiagą liejamosios dervos padavimo angos sandarinimui.

8. Beskeveldris stiklas,  besiskiriantis  tuo, kad yra pagamintas pagal vieną iš 1-7 punktuose nurodytų būdų.

