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Jrenginys kakavos pupeléms trinti, sudarytas i$ rutulinio malino ir siurbiio, kuris i$ anksto sutrintg iki
takaus bivio kakavos mase paduoda j mallng. Trinant kakavos pupeliy mase iki tinkamo smulkumo tolimesniam
technologiniam procesui, kyla jos temperatira, ir ji pradeda lipti prie filtro plySiy (12) sieneliy. Filtro plysiams valyti
paskirstymo kameroje (14) sumontuotas valytuvas. Valytuvas sudarytas i$ eilés grandikliy (19), kuriy galai (20)
jleisti j filttro plySius, o kitais galais jie pritvirtinti prie plokstés (18), pastaroji pritvirtinta prie Ziedo (16), sumontuoto
ant mallno disky veleno (5). Perstumiant Zieda (16) iSilgai veleno (5) galima keisti grandikliy (19) jgilinimg |
plysius.
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ISradimas priskiriamas maisto pramonés konditerijbs produkty sriiai -
Sokolado masei ruosti.

Ruosiant kakavos pupeles Sokolado gamybai, kakavos pupelés
trupinamos trinant maltnuose iki gaunama taki masé, kuri praleidziama per filtrg,
ir toliau paduodama | technologinj procesg. Toks jrenginys aprasytas iSradime
DE 3323760; A 23G 1/06 (1994 07 12).

Kakavos pupeléms trinti iki takaus blivio naudojami rutuliniai malQnai,
kuriuose naudojami plySiniai filtrai. Tokie malGnai aprasyti iSradimuose SU
528081; A 23G 1/18 (1976 09 76) ir EP 0455023; A 23G 1/04 (1991 11 06).

Sio idradimo artimiausias analogas yra rotorinis maliinas 292 C

Schpindelmiihle markés. Sis jrenginys aprasytas VEB MASCHINENFABRIK

techniniame pase. Maliinas naudojamas technologijoje kakavos masei
sterilizuoti, kuri aprasyta Lietuvos patente LT 4360; A 23G 1/2 (1996 07 18).

Visy nurodyty jrenginiy trukumas, kad trinama iki takaus bavio masé
kaista auk3ciau 220 °Cir sgveikoje su filtro pavir$iumi svyla bei limpa prie filtro
plysiy sieneliy. Filtro plySiams uzsikimSus kyla slégis jrenginyje ir kyla pavojus
jrangai sulGzti. Filtrams iSvalyti technologinis procesas stabdomas kas 400 - 500
Darbo valandy.

Siuo iSradimu siekiama pasalinti filtry kiméimgsi bei dazna technologinio
proceso stabdyma.

Tam tikslui virs filtro prie rotoriaus veleno tvirtinamas valytuvas, sudarytas,
maziausiai i$ vienos eilés grandikliy, kurios jleistos j filtro plySius nuolat nuvalo
prilipusig kakavos mase. Valytuvo grandikliy galy forma sutampa su filtro plySiy
forma, be to grandikliy jleidimo j plySius gylis reguliucjamas.

Iéradimo esmé aiSkinama péfeiktais bréziniais.

1 figliroje pavaizduotas jrenginio bendras vaizdas, 2 figiiroje pateiktas
filtro ir valytuvo saveikos vaizdas.

[renginj kakavos pupeléms trinti sudaro rutulinis malQnas 1 ir siurblys 2, i$

anksto trintoms iki takaus blvio kakavos pupeléms j maling 1 paduoti.
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Malanas 1 turi korpusa, sudarytg i$ iSorés a ir vidinés b sieneliy, tarp kuriy
yra ertmé c garui cirkuliuoti. Sienelés a virSuje yra vamzdis 3 garui j ertme ¢
paduoti, o apadioje - vamzdis 4 skirtas garui i$leisti.

Korpuso 1 viduje yra velenas 5, ant kurio sumontuoti diskai 6, o tarp jy yra
rutuliai 7, kakavos masei trinti.

Korpuso 1 virSuje yra filtras, kuris sudarytas i§ pagrindinés plokstés 9 su
apskritimo formos iSpjova 10. ISpjovoje 10 koncentri$kai sumontuoti Ziedai 11,
tarp kuriy yra plysiai 12 takiai kakavos masei filtruoti. Ziedai 11 pritvirtinti prie
ploksteliy 13, o pastarosios pritvirtintos prie pagrindinés plokstelés 9. Filtras
apgaubtas kamera 14, kurioje padarytas antgalis 15 kakavos masei ileisti.
Kameroje 14, vir§ filtro, ant veleno 5 sumontuotas i§pjovos 10 ir plysiy 12
valytuvas. Valytuvas sudarytas i$ Ziedo 16, o pastarasis varztu 17 (fig. 2)
pritvirtintas prie veleno 5. Prie Ziedo 16 pritvirtinta plokstelé 18, o prie jos
pritvirtintos grandyklés19. Strypy 19 galai 20 yra kdginés formos, kuriy
kigiSkumas sutampa su plySiy 12 kdgiSkumu.

|renginio veikimas.

Sutrintos iki takaus bavio kakavos pupelés siurbliu 2 paduodamos |
maliling 1, Cia jos diskais 6 ir rutuliais 7 trinamos iki tinkamo smulkumo
tolimesniam technologiniam procesui. Tolygiai siurbliu 2 paduodant trintas
kakavos pupeles | malling 1, jo viduje susidaro slégis dél kurio kakavos masé
keliama j virSy ir iSspaudZiama pro filtro i$pjovos 10 ir 12 plySius | kamerg 14, i$
¢ia per antgalj 15 masé nukreipiama j tolimesnj technologinj procesa.

Dél trinties maliine kyla kakavos masés temperatira ir ji pradeda lipti prie
iSpjovos 10 ir plySiy 12 sieneliy, bet velenu 5 sukamos grandyklés 19 valo
plysius ir tuo uztikrina nepertraukiama jrenginio darbg. Prireikus grandikliy 19
igilinimas j plySius kei¢iamas atpalaiduojant varztg 17 ir perstumiant Ziedg 16
iSilgai veleno 5, po to vél jverZziama varztu 17.

Imontavus filtry valymo mechanizma technologinis procesas veikia
nestabdomas 6000 - 7000 valanduy.
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ISradimo apibréztis

1. [renginys kakavos pupeléms trinti, sudarytas i$ siurblio trintai kakavos
masei paduoti j rutulinj malting, kuris sudarytas i$ korpuso, veleno, ant kurio
sumontuoti diskai, o tarp jy yra rutuliai, ir filtro, sumontuoto korpuso virsuje bei
paskirstymo kameros kakavos masei j technologinj procesa paduoti, be sis k-
riantis tuo, kad paskirstymo kameroje ant veleno pritvirtintas filtro plysiy
valytuvas, sudarytas i$ maziausiai vienos eilés grandikliy, kuriy forma sutampa
su filtro plySiy forma.

2. [renginys pagal 1 punktgbesiskiriantis tuo, kad grandyklés

sumontuotos taip, kad galima keisti jy igilinima | plysSius,
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