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Iradimas yra susijes su maisto produkty ruo$imo bldu, derinant
mikrobanginj kepima ir garinj virima, su 8j blda realizuojanciu jrenginiu ir su
Siuo bldu paruostu produktu.

ISradimo tikslas - nepertraukiamu sparciojo kepimo budu paruosti
stabilios sandaros kepta produkta. Sis bildas ypad taikomas Zuvies
- pusgaminiams kepti.

Jau Zinomi nepertraukiamojo garinio maistiniy pusgaminiy, pvz., Zuvies
pagrindu, kepimo bidai. Naudojant tokj blidg tenka ilgai kepti ir (arba) krosniy
ilgiai turi bati dideli, pvz., nuo 10 iki 20 metry, kai produktai tolygiai juda
krosnyje nuo 3 iki 7 m/min grei€iu. Su tokia problema susiduriama, pvz., kepant
tolygiai judancia didesnio kaip (1-2) centimetry storio Zuvies mésos teslg, kurig
norima po to mechaniskai apdoroti, pvz., tarkuoti, supjaustyti. Dél to tenka
naudoti plonesne juosta, kad produktas tinkamai iSkepty. Tai labai sumazina
paruo$imo tempa,.

Be to, Zinomi daug spartesni mikrobanginio kepimo bidai. Taciau
naudojant tokius bldus yra labai sunku gauti reikiamo stabilumo produkto
struktira, kurioje nebdty sudziGvusiy viety arba deformacijy. Pvz., kai forminiai
Zuvies te$los gabaliukai tolygiai juda (4-5) metry ilgio mikrobangineje krosnyje,
kepto produkto forma krosnies i$éjimo angoje yra stipriai pakitusi, o jo pavirSius
yra sudzitves.

I$ tiesy mikrobanginis kepimas pasizymi veiksmingu kepamo produkto
temperatiros padidéjimu nuo (0-10) °C krosnies jéjimo angoje iki (65-75) °C
slenkstinés temperatlros zonoje. Esant tokiam spar€iam kepimui, kai
naudojama tipiné kiekvienam krosnies blokui tenkanti (2-4) kW mikrobangy
galia, Zelatinéjimas produkto centre prasideda labai anksti, dél to iSvengiama
krosnyje esandio produkto formos deformacijy, ypag, jei j krosnj jdedama
formose esanti Zalia te$la, kurios struktlra neilgai blina stabili, nes dél teslos
suslligimo pasikei¢ia produkto forma dar iki jos stabilizavimosi kepimo metu.

PrieSingai, uz Sios slenkstinés zonos, jei, esant didelei galiai, buty

tesiamas mikrobanginis kepimas auk3tesniy (nuo 75 iki 90 °C) temperatiry
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produkto centre srityje, tai bty stebimas produkto perkaitimas, pasireikiantis
per dideliu vandens iSgaravimu. Dél to produktas nepageidaujamai isiptdia,

ISradimas siekia jveikti Siuos nepatogumus, sillydamas bida, kuris
leidzia sparCiai sukietinti produkto formg ir riboti kepamo produkto
deformavimasi.

Bido tikslas — sudaryti sglygas spar€iam vienalaikiam produkto kepimui
jo centre ir pavirSiuje.

ISradimas taip pat siekia labai sumaZinti jrangos matmenis ir reikiama
krosnies ilgj tolydZiojo kepimo atveju.

ISradimas taip pat siekia suteikti dideles taikomagsias galimybes
pradedant mazomis keliy centimetry formomis ir baigiant pladiomis produkto
juostomis, kurios iSkeptos yra apdorojamos mechaniskai.

Dar daugiau idradimas taikytinas didelei kepty produkty receptiry
jvairovei. Pvz., iSradimas yra skirtas ne tik zZuvies teslai, bet ir Zuvies teslos bei
Zuvies skaiduly misiniui kepti.

Siam tikslui pagal pirmajj aspekts iSradimas turi tikslg pateikti maisto
produkto tolydZiojo paruoSimo i§ Zalios teSlos bldg, susidedant] i$
mikrobanginio kepimo ir garinio virimo stadijy; mikrobanginis kepimas
pagrindinai uztikrina sparty kepimg produkto centre, kurio metu susidaro
pakankamai stabili drebucdiy tipo struktira, o garinis virimas papildo
mikrobanginj kepima, nesukeldamas kepamo produkto i8dZiGvimo nei
suskilimo.

- Pagal vieng realizavimo butdg mikrobanginio kepimo stadija yra prie$
garinio virimo stadija.

Pagal kitg realizavimo buda mikrobanginis kepimas ir garinis virimas
vyksta vienu metu.

Bldas jgyvendina mikrobanginés krosnies tipo jrenginj, susidedant] i$
jejimo ir iSéjimo angy bei apimant] tokias stadijas:

- kepamojo produkto jdéjima per krosnies jéjimo anga;
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- kepamojo produkto perkélimg nuo krosnies jéjimo angos iki jos iSéjimo
angos, mikrobanginiam kepimui vykstant taip, kad mikrobangos buty vienodai
pasiskirsciusios kepimo kameroje;

— i8kepto produkto iSémima i$ krosnies ir jo atausinima.

Bldas realizuoja mikrobangine krosnj, susidedancig iS nuosekliai
iSdéstyty kepimo moduliy ir apima tokias stadijas:

- pirmosios sparciojo mikrobanginio kepimo nors viename mikrobanginiame
kepimo modulyje, esant didelei mikroban‘gq galiai, paprastai nuo 2 iki 4 kW
vienam moduliui, stadijos, kuria siekiama, kad kepamo produkto temperatira
padideéty iki (65-75) °C temperatiiros sparéiojo mikrobanginio kepimo modulio
arba moduliy iSéjime; naudojant spartyj kepimg iSvengiama formy
deformacijos;

- antrosios vidutinio garinio virimo stadijos, siekiant, kad produkto centre
temperatdra pakilty nuo 75 °C iki 90 °C, tadiau jg létai didinant, siekiant iSvengti
suskilimo ir papildyti pavirSiaus kepimg jam neiSdziastant.

Pagal vieng realizavimo variantg, bildas, susidedantis iS5 vidutinio
mikrobanginio kepimo stadijos, naudojant pakankamai sumazintg galia,
paprastai nuo 1 iki 3 kW vienam moduliui, siekiant uzbaigti pavirSiaus kepima,
nepakeiciant formy.

Blidas numato gary srauta, kuris moduliuose cirkuliuoja ta pacia arba
prieSinga kryptimi produkty judéjimo krosnyje krypdiai.

Pagal vieng realizavimo variantg kepamo produkto buvimo krosnyje
trukmé, kai naudojamas kombinuotas mikrobanginis ir garinis kepimas, yra nuo
30 iki 120 sekundZiy, garo temperatlrai virimo tunelyje esant nuo 75 iki 130 °c,
kai visuminé spinduliuojamy mikrobangy galia nuo 3 iki 12 kW yra paskirstyta
iSilgai krosnies, kepimo pajégumui esant nuo 50 iki 140 kilogramy per valanda,.

Tarp kitko bldas gali aprépti formy pripylimg prie$ kepant, kepamg
produktg pateikiant pripildyty formy pavidalu, paprastai nuo 1 iki 3 cm plocio ir
nuo 1 iki 5 cm storio, ir kuriy masé nuo 3 iki 300 g, paprastai nuo 3 iki 20 g.

Pagal vieng realizavimo variantg kepamasis produktas pateikiamas
juosty, kuriy plotis yra didesnis kaip 2 cm ir storis 1 cm, paprastai nuo 30 cm ki

1 m plocio ir nuo 1 iki 5 cm storio.
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Bldas, kuriame prieS kepant gali bati sbalvinimo stadija, riaudojant
klampios nuspalvintos medziagos purSkimg, juostos padengimg arba
iSspaudima.

Pagal vieng realizavimo variantg medZiaga yra Zuvies teSla, kurioje yra
daugiau kaip 30 % nuplautos ir iSvalytos Zelatinéjimui tinkandios Zuvies mésos,
ypaé su stabilizuojanciais apsaugomaisiais kriopriedais, jg i$saugandiais
uzSaldymo metu, ir maZesnés kaip 80 % drégmés.

Pagal kitg realizavimo variantg kepamas produktas yra Zuvies teslos ir
skaidulingosios medziagos ‘misinys; skaidulingoji medéiéga bina sudaryta i$
iSspaudimo bldu gauty skaiduly, kuriy skersmuo nuo 1 um iki 1 mm, arba i§
smulkiy skaiduly, kuriy skersmuo nuo 0,1 mm iki 1 mm, gauty smulkinant
Zuvies pusgaminius, arba jiros produkty natdraliyjy skaiduly atlieky, skaiduly
mechaninio atskyrimo atlieky, kai skaidulingosios medziagos jterpimo | teslg
dalis yra tarp 5 ir 60 % pagal masg, atsizvelgiant j pageidaujamg produkto
sandarg, paprastai tarp 5 ir 30 %.

Paprastai iSspaustoje skaidulingojoje medziagoje yra nuo 15 iki 50 %
sausosios medziagos, ypac nuo 25 iki 40 %; Sioje sausojoje medziagoje i$ viso
blna maZiausiai 35 % proteiny, Zuvy ir (arba) kitokiy jiros produkty apdorojimo
atlieky, pagrindinai turin€iy jaros produkty proteiny maltos mésos, nugariniy,
minkstimo, kraby lazdeliy ekstrakty pavidalu, ir prireikus i$ jUros produkty
ekstrakty, tokiy kaip Zuvy taukai, Zuvy asaky milty, véZiagyviy kiauty milty,
chitozano, Zuvy kolageno.

Zuvies pusgaminiuose, skirtuose smulkioms skaiduloms gaminti, yra
daugiau kaip 50 % tinkancios Zelatinéjimui nuplauty ir iSvalyty Zuvy mésos,
ypaé su stabilizuojangiaisiais apsaugomaisiais kriopriedais, ja iSsauganciais
uzSaldymo metu, ir maZesnés kaip 80 % drégmés.

Pagal antrgjj aspektg iSradimas yra susijgs su ankséiau aprasytgjj bldg
realizuojandiu jrenginiu, sudarytu i§ kepamojo produkto paruo$imo priemoniy,
kepimo kameros, mikrobanginio kepimo priemoniy, garinio virimo priemoniy,
konvejeriniy priemoniy.

Mikrobanginio kepimo priemones sudaro:




LT 4908 B

— maZiausiai vienas sparéiojo mikrobanginio kepimo modulis, kurio reikia
sparciajam mikrobanginiam kepimui;

- maZiausiai vienas garinio virimo modulis, kurio reikia vidutiniam gariniam
virimui po sparciojo mikrobanginio kepimo;

- mikrobanginiy generatoriy sgranka, kurios visuminé galia yra nuo 3 iki 12 kW,
maZiausiai su vienu spardiojo mikrobanginio kepimo moduliu, kuriame
jmontuotas vienas generatorius, su vienam moduliui tenkancia galia nuo 2 iki 4
kW, |

- vienas garo generatorius, skirtas vieném ar keliems létojo garinio virimo
moduliams;

- kepimo intensyvumo kiekviename modulyje reguliavimo jtaisas.

Pagal vieng realizavimo variantg mikrobanginio kepimo priemonems
priskiriamas maziausiai vidutinio mikrobanginio kepimo modulis, sutapdintas su
garinio virimo moduliu (-iais) arba nesutapdintas su jais, mikrobanginiy
generatoriy sgranka, tiekianti viduting mikrobangy galig nuo 1 iki 3 kW vienodai
paskirstyta vidutinio mikrobanginio kepimo modulyje arba moduliuose.

Mikrobanginis generatorius skleidZia mikrobangas maziausiai per vieng
kepamojo produkto puse, pats generatorius yra jmontuotas | krosnies sienelg
arba nuo krosnies atskirtoje kameroje, kurig su krosnimi jungia bangolaidziai.

Pagal trediajj aspekta iSradimas yra susijgs su produktu, kuriam
pagaminti naudojamas pirmiau apraSytas bldas, kai kepimo krosnies iséjime
gaunama stabili drebugiy sandara, maZiausiai 1 cm storio ir plocio, liety
gabaliuky arba juostos pavidalo.

. Kiti objektai ir iSradimo privalumai paaidkés nagringjant apraSyma,
susijusj su nuorodomis j paveikslus, kuriuose:
- 1 paveiksle schemiskai vaizduojamas kepimo jrenginys, realizuojantis budg
pagal 1-gjj iSradimo varianta;
— 2 paveikslas vaizduoja j formas iSpilstytq produkta kepimo krosnies iséjime;
- 3 paveikslas vaizduoja iSkepta juostinj produkta.
I3 pradziy apraSysime vienalaikio mikrobanginio kepimo ir garinio virimo

bidg tolydZiojo veikimo krosnyje.



LT 4908 B

Mikrobanginio kepimo paskirtis per labai trumpg laiko tarpg spardiai
suteikti izoliuoto arba juostinio tdrinio gabaliuko centrui tokig energija, kad
Zelatinuotysi proteinai ir iSkepty kitos sudétinés produkto dalys.

Garinio virimo paskirtis papildyti kepima, kad bity pasiekta reikiama
optimaliojo kepimo temperatira produkto centre ir jo pavirSiuje.

Pagal apraSyta budg yra tiekiama papildoma, taiau skirtinga nuo
mikrobangy, energija, reikalinga uzbaigti kepimg slenkstinéje zonoje (65-75) °C
iki pageidautinos (75-90) °C temperatros produkto centre.

Budui realizuoti yra naudojamas jrenginys 1, sudarytas i§ kepamojo
produkto gamybos priemoniy, kurioms priskiriama krosnis 2. Krosnyje 2 yra
jejimo zona 3, kepimo zona 4, i8éjimo zona 5. Kepimo zonoje yra kepimo tunelj
sudaranti kamera 6.

Krosnyje 2 yra juostinio konvejerio 7 tipo automatinio transportavimo
priemonés, laikancios kepamajj produkta 9, kuris juda D kryptimi nuo krosnies
jejimo link jos idéjimo, i§ kurio iSimami iSkepti produktai 9.

Kepamasis produktas 9 patenka per tiekiamajq piltuvo pavidalo zong, j
kurig patenka nuo 0 iki 10°C temperatiiros Zalia te$la. Aprasytame realizavimo
variante kalbama apie Zuvies teslg.

I8 piltuvo 10 teSla patenka | teSlos formuotuva, kuris Zalig teslg
suformuoja j (2-3) cm storio ir plocio gabaliukus.

Sie suformuoti Zalios te$los gabaliukai prie$ nepertraukiamai patekdami j
krosnies jéjimo angg S3lakstytuvu 11 yra spalvinami; ant juostos 7 jie yra
lygiagreciai iSdéstyti D kryptimi.

- Praéje kepimo tunelj 6, kuris yra atviras savo jéjimo gale 12 ir i§éjimo
gale 13, gabaliukai yra iSkepami; jie iSsaugo savo forma, kurig jie turéjo iki
kepimo, taCiau yra stabilios drebuéiy sandaros prie$ atSaldant ir yra tinkami
paskesnems bldo stadijoms, pvz., kondicionavimui arba supjaustymui.

Krosnis susideda is:

- mikrobangy generatoriaus 14;

- garo generatoriaus 15.
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Pirmajame realizavimo biide mikrobanginis kepimas atliekamas visame
tunelio 6 ilgyje. Tunelis 6 pradedant jo jéjimu yra sudarytas i§ pirmojo modulio
16, antrojo modulio 17, tre€iojo modulio 18, kuriy ilgiai L1, L2, L3 atitinkamai.

Judéjimo D kryptimi greitis yra lygus, pvz., 3 m/min, kai kepamasis
produktas veikiant mikrobangoms ir (arba) garui kameroje iSbdna nuo 3 iki 120
sekundZiy, garo temperatlrai tunelyje esant nuo 75 iki 130 °%C, garo
generatoriaus slégiui - nuo 5 iki 55 bary, o visuminé spinduliuojamujy
mikrobangy galia nuo 3 iki 12 kW yra paskirstyta visame krosnies ilgyje.

Kiekviename modulyje 16, 17, 18 yra du mikrobangy galios generatoriai
19, jmontuoti j krosnies sienelg 20.

Pirmasis modulis 16, kurio ilgis L; lygus 1 metrui, naudojamas
sparéiajam mikrobanginiam kepimui, kai galia yra nuo 2 iki 4 kW ir temperatura
kepamojo produkto centre pasiekus modulio i$éjima yra nuo 65 iki 75 °C.

Antrasis modulis, kurio ilgis L2 yra lygus 1 metrui, naudojamas maziau
sparéiam negu pirmajame modulyje kepimui, vienu metu Siame modulyje
taikant vidutinj mikrobanginj kepima ir garinj virima,

Mikrobangy galia yra nuo 1 iki 3 kW, maZesné nei pirmajame modulyje
16.

Trediasis modulis 18, kurio ilgis L3 yra lygus 1 metrui, naudojamas
vienalaikiam vidutiniam mikrobanginiam ir gariniam kepimui, kaip ir antrajame
modulyje.

Mikrobangy galia yra nuo 1 iki 3 kW, maZesné nei antrajame modulyje
17.

_ Garinis virimas, kuris uZtikrinamas antrajame modulyje 17 ir tre¢iajame
modulyje 18 jgalina kepti pageidaujamoje (75-90) °C temperatiiroje, kuri
pasiekiama transportuojamojo produkto centre.

Mikrobanginis kepimas sumazintos galios 17 ir 18 moduliuose saglygose
uzbaigia pavirsiaus kepima.

Tokiu badu idvengiama plutos susidarymo ir vandens netekimo,
pasireiskianéiy sausojo kepimo metu.

Kiekvieno modulio generatoriai 19 prie pagrindinio generatoriaus 14 yra

prijungti pagrindiniu $akotiniu bangolaidziu 21.
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Gariniam virimui sukuriamas garo srautas, nukreiptas priedinga kepamy
produkty judéjimui kryptimi. IS garo generatoriaus 15 garotiekiu 22 garas
patenka j jvading angg 23, esancig treCiojo modulio 18 sieneléje 20 galinés jo
dalies 23a lygyje. Garas tunelyje pasiskirsto apie kepamus produktus, kad
pastarieji vienodai iSkepty visame taryje. I8 tunelio garas per iSvading anga 24,
esanCig antrojo modulio 17 sieneléje, iSleidziamuoju vamzdziu 25 yra
nukreipiamas j antrojo modulio 18 jéjima. Taip garas prapucia antrgjj modulj 17
ir tre€igjj modulj 18.

Taigi krosnis pasidaro kompaktiskesné. 1 paveiksle pavaizduotas
krosnies ilgis yra lygus 5 metrams. Tuo tarpu krosniy, kuriose naudojamas tik
garinis virimas ilgis yra nuo 15 iki 20 metry. Tokig krosnj lengva jmontuoti j
klasikineés gamybos linijas. Tokioje linijoje gali bati daug lygiagre€iai sujungty
krosniy, skirty skirtingo formato ir formos produktams, pvz., viena krosnis
formuotiems gabaliukams, viena krosnis juostiniams produktams, kurie iSkepti
yra supjaustomi ir atSaldomi.

Siekiant geriau nuspalvinti, daugiausia spalvinama S$lakstytuvu prie$
pradedant kepima.

I8 8io pirmojo realizavimo budo apraSymo galima suprasti, kad
mikrobanginiai jrenginiai yra suderinami atsizvelgiant j produkty buvimo
krosnyje trukme ir jy ilginj tankj ant juostinio konvejerio.

Kiti realizavimo badai taip pat yra jmanomi keiGiant moduliy ilgj ir skaiciy.
Konstatuojama, kad kepimo rezultatai yra patenkinami, kai krosnis yra sudaryta
maziausiai i$ dviejy moduliy; pirmasis modulis bina didelés galios, daZniausiai
nuo 3 iki 4 kW, kad galima bity sparCiai padidinti temperatiirg ir fiksuoti
produkto forma,.

Pagal antrajj realizavimo bilidg garas nukreipiamas ne prieSinga produkto
judéjimui kryptimi, o ta pacia. Jis patenka per antrgjj modulj 17 ir yra
pa3alinamas per treigjj modulj 18. Viename variante garas nukreipiamas
tiesiogiai j tre€iajj modulj ir j antrajj modulj, naudojant du skirtingus garotiekius.

Pagal treCigjj realizavimo budg garinis virimas yra pradedamas

pirmajame modulyje vienu metu su didelés galios mikrobanginiu kepimu.
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Ketvirtajame realizavimo bade mikrobanginis kepimas uZtikrinamas
pirmajame modulyje, kai temperatira produkto centre pasidaro lygi (65-75) °C.
Cia nenaudojamas létasis mikrobanginis kepimas. Krosnyje yra antrasis
modulis, tadiau trediasis modulis néra bitinas. Siuo atveju garinis virimas
uZbaigia viso produkto kepima, kai jo centre temperatlra yra lygi (75-90) °C.

I$ aprasyty realizavimo bldy galima suprasti, kad skirtingos krosnys,
ypad su jvairaus tipo mikrobangy generatoriais, garo generatoriais, kamery
medZiagomis, gali blti naudojamos pageidaujamam kepimui realizuoti.
Daugeliu atvejy, atsizvelgiant | naudojamei aparatg, galima naudoti Sakotinj su
moduliais sujungtg . centrinj generatoriy arba vieng ar kelis autonominius
moduliuose jmontuotus generatorius. Dar daugiau, atsizvelgiant | poreikius,
galima keisti jy skaiéiy, pvz., nuo keturiy iki $esiy moduliy. Be to, apraSomas
aparatas, kurio visuminé galia yra nuo 3 iki 12 kW, galig galima padidinti ir
pritaikyti, pvz., tarp 25 ir 60 kW pramoninéms reikméms, kai gamybos
pajégumas siekia 500 kg per valanda.

Dabar i§samiau aprasomi naudoti kepamieji produktai.

Pagal pirmajj io produkto realizavimo bilidg produktas yra Zalia Zuvies
tela, kurioje yra nuo 30 iki 60 % Zuvies mesos, nuo 25 iki 40 % vandens, nuo 5
iki 15 % tirStinandiyjy medziagy, pvz., krakmolo arba bulviy milty. Be $iy
pagrindiniy sudedamuyjy daliy dar gali bati pridéta Zelatinéjanciyjy medziagy,
tokiy kaip karagenas, ksantanas, Zelatina ar guaro miltai.

Pagal antrajj $io produkto realizavimo blda produktas yra teslos, tokios
kaip auk3$&iau aprasSyta Zuvies tela, ir skaidulingos medziagos misinys,
prireikus prie§ sumaiSyma teSlg tekstlruojant oro jpltimu | teSla. Sis
tekstﬁravimas gali bti atliktas viena dalj oro jpudiant j vieng dalj Zuvies teslos
arba 0,5 dalis oro j vieng dalj Zuvies telos. Oro dalis gali kisti nuo 0,5 iki 1. Tai
leidZia gauti skirtingos sandaros daugiau ar maziau oro pripildytas teslas. Oro ir
Zuvies tedlos misinys jgalina gauti nauja tasios, lengvos, tamprios, sultingos
teSlos sandara.

Pagal pirmajj antrojo realizavimo bido varianta skaidulingoji medziaga

gaunama i$spaudziant Zuvies te$lg. Skaidulingoji medZiaga yra sudaryta is
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iSspaudimo badu gauty skaiduly, kuriy skersmuo yra nuo 0,1 iki 1 mm ir kurios
turi atSakas, kuriy skersmuo nuo 1 um iki 1 mm. '

MiSinys yra pagrindinai sudarytas i$ Zuvy ir (arba) kity jaros produkty
proteiny: Zuvy, Zuvies mésos, kraby lazdeliy, kalmary, kraby, aStuonkojy,
krevediy, valgomuyjy moliusky ir kt. Zuvy proteinams priskiriami Zuvy ir (arba)
kity jaros produkty proteinai.

Pagal antrajj antrojo realizavimo bildo variantg skaidulingoji medziaga
yra sudaryta i§ smulkiy skaiduly, gauty smulkinant Zuvy misinj.

Pavyzdziui, smulkios skaidulos yra gaunamos i8 Zuvies teSlos, sudarytos
i$ 80 % Zuvies jdaro, 7 % krakmolo, 7 % vandens, 3 % druskos, 3 % kvapiyjy
medziagy. §i te&la yra suformuojama nuo 1 iki 4 °C temperatiiroje ja jdedant |
sandary apvalkalg, kuris ir lemia forma, pvz., | (50-80) cm ilgio ir (10-15) cm
skersmens Zarna, j susitraukiantjjj maiselj, j plastiking geldele arba plastiking
forma. Si teSla yra kepama savo sandariame apvalkale (80-95) °C
temperatiroje (1-1,5) valandos, po to iki naudojimo pradZios laikoma -20 °C
temperatroje. Produktas pagaliau iSlaikomas nuo 0 °C ki -10 °C
temperatdroje, kol susitraukia, kad bdty galima pagaminti maZesnio kaip 1 mm
skersmens ir (0,5-5) cm ilgio skaidulas.

Pagal kitg realizavimo bldg smulkios skaidulos gaunamos smulkinant
iSspaustg Zuvies teslg, sudaryta, pvz., i$ 60 % Zuvies jdaro, 19 % vandens, 10 %
augaliniy riebaly, 1,5 % druskos, 1 % kvapiujy medziagy, 7 % krakmolo ir 1,5 %
Zelatinéjanciyjy medziagy.

Pagal treéigjj antrojo realizavimo bldo variantg skaidulingoji medZiaga
yra sudaryta i$ natdraliyjy kepty arba Zaliy skaiduly, tokiy kaip Zuvies, kraby ar
kity jlros produkty mazy natdraliyjy mésos gabaliuky, gauty mechanidkai
atskiriant miotomas. Skaidulos blina daugiau ar maziau iSskaidytos, daugiau ar
maZiau ilgos. Sioms skaiduloms gauti naudojama Zaliava daZniausiai
pasirenkama i tokiy kategorijuy:

— Zuvies nugarinés arba nugarinés iSpjovy ir (ar) Sviezios mésos gabaliuky ar
atliekuy;
- riebiy arba liesy Zuvy;
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- baltyjy arba rausvyjy ar mélynyjy Zuvy (juodojo merlango, merlango,
menkés, ladiSos, upétakio, skumbrés ir kt.),
— 3vieziy ar uzSaldyty - natdraliy ar rikyty — Zuvy.

Aprasomi tikslUs jlros produkty medziagy pavyzdZiai. Kitokie taikomieji
bUdai gali biti pasirinkti sudétiniam nepertraukiamam mikrobanginiam-
gariniam kepimui realizuoti, ypa¢ maistinei teSlai, kurios struktdra turi buti
pasitaikantis, pvz., ruogiant tam tikrus sdrio ar deSros pusgaminius, pvz.. |
formas jdéta kumpio tedla, mazi kimtiniai pyragai su Zuvimi, paukstienos arba

Zuvies gabaliukai, strio Zlégtainiai, mini de3relés.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Nepertraukiamos maisto produkto i§ Zalios te$los gamybos bidas,
besiskiriantis tuo, kad vienu metu naudoja mikrobanginj kepimag ir
garinj virimg; mikrobanginis kepimas i$ esmés uZtikrina sparty kepima
produkto centre, kad susidaryty pakankamai stabili drebudiy tipo struktara,
0 garinis virimas papildo mikrobanginj kepima, neleisdamas kepamam

produktui iSdziti bei suskilti.

Bldas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad mikrobanginj kepima

atlieka anksciau nei garinj virima,

Bldas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad mikrobanginj kepimga ir

garinj virimg atlieka vienu metu.

. Bldas pagal 1-3 punkta, pagal kurj sukurtas mikrobanginés krosnelés tipo
jrenginys, turintis jéjimo ir iSéjimo angas, besiskiriantis tuo, kad apima
Sias stadijas:

- kepamojo produkto jdéjima per krosnies jéjimo anga;

- kepamojo produkto perkeélimg nuo krosnies jéjimo angos iki jos i8éjimo
angos, mikrobanginiam kepimui vykstant taip, kad mikrobangos bty
vienodai pasiskirsc€iusios kepimo kameroje;

- i8kepto produkto i$émima i$ krosnies ir jo atausinima.

. Budas pagal bet kurj 1-4 punkta, pagal kurj sukurta mikrobangy krosnis,

susidedanti i$ keliy nuosekliai iSdéstyty kepimo moduliy, besiskiriantis

tuo, kad apima $ias stadijas:

~ Ppirmajg spartaus mikrobanginio kepimo nors viename mikrobanginiame
kepimo modulyje, esant didelei mikrobangy galiai, paprastai nuo 2 iki 4
kKW vienam moduliui, stadija, kuria siekiama, kad kepamo produkto
temperatira padidéty iki 65-75°C temperatiros sparéiojo mikrobanginio
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kepimo modulio arba moduliy iséjime, kai naudojant spartyjj kepima yra
iSvengiama formy deformacijos;

- antrajg vidutinio garinio virimo stadijg, kuria siekiama, kad produkto
centre temperatiira pakilty nuo 75°C iki 90°C, tadiau jg létai didinant, kad
baty iSvengta suskilimy ir papildytas pavirSiaus kepimas jam

neisdzidstant.

BUdas pagal 5 punkta, besiskiriantis tuo, kad naudoja vidutinio
mikrobanginio kepimo stadija, naudojant pakankamai sumaZintg galia,
paprastai nuo 1 iki 3 kW vienam moduliui, kuria siekiama uzbaigti pavirsiaus

kepima, nepakeiciant formy.

Bldas pagal 5 ar 6 punkta, besiskiriantis tuo, kad sukuria garo srauta,
moduliuose cirkuliuojantj ta pacia arba prieSinga kryptimi produkty judéjimo

krosnyje krypdiai.

Bldas pagal bet kurj 1-7 punkta, besiskiriantis tuo, kad kepa produktg
krosnyje, kai naudojamas kombinuotas mikrobanginis ir garinis kepimas,
nuo 30 iki 120 sekundZiy, garo temperatdrai virimo tunelyje esant nuo 75°C
iki 130°C, kai visuminé spinduliuojamy mikrobangy galia nuo 3 iki 12 kW yra
paskirstyta iilgai krosnies, o kepimo pajégumas yra nuo 50 iki 140

kilogramy per valanda,

Bldas pagal bet kurj 1-8 punkta, besiskiriantis tuo, kad apima formy
pripylimo stadija, kai kepamas produktas pateikiamas pripildyty formy
pavidalu, paprastai nuo 1 iki 3 cm plodio ir nuo 1 iki 5 cm storio, ir kuriy

maseé nuo 5 iki 300 g, paprastai nuo 5 iki 20 g.

Bldas pagal bet kurj 1-8 punkta, besiskiriantis tuo, kad pateikia
kepamg produktg juosty, kuriy plotis yra didesnis kaip 2 cm ir storis 1 cm,
paprastai nuo 30 cm iki 1 m plocio ir nuo 1 iki 5 cm storio, pavidalu.
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11. Budas pagal 9 ar 10 punktg, besiskiriantis tuo, kad prie$ kepimg atlieka
spalvinimo stadijg, naudojant klampios nuspalvintos medZziagos purskima,

juostos padengimg arba i$spaudima.

12. Budas pagal bet kurj 9-11 punkta, besiskiriantis tuo, kad kaip kepama
produktg naudoja Zuvies te$la, kurioje yra daugiau kaip 30% nuplautos ir
iSvalytos  Zelatinéjimui  tinkandios  Zuvies  mésos, ypa¢ su
stabilizuojanciaisiais apsauginiais kriopriedais, ja iésauganéiais uzsaldymo

metu, ir maZesnés kaip 80 % drégmés.

13. Budas pagal bet kurj 9-11 punktg, besiskiriantis tuo, kad kaip kepamg
produktg naudoja Zuvies teSlos ir skaidulingosios medZiagos miSinj;
skaidulingoji medZiaga bina sudaryta i$ i§spaudimo bidu gauty skaiduly,
kuriy skersmuo nuo 1 pm iki 1 mm, arba i3 smulkiy skaiduly, kuriy
skersmuo nuo 0,1 mm iki 1 mm, gauty smulkinant Zuvies pusgaminius, arba
juros produkty natdraliyjy skaiduly atlieky, skaiduly mechaninio atskyrimo
atlieky, kai skaidulingosios medziagos jterpimo j teslg dalis yra tarp 5 ir 60
% pagal mase, atsizvelgiant j pageidaujama produkto sandara, paprastai

tarp 5ir 30 %.

14. BUdas pagal 13 punkta, besiskiriantis tuo, kad naudoja i$spaustg
skaidulingajg medziaga, kurioje yra nuo 15 iki 50 % sausosios medZiagos,
ypa¢ nuo 25 iki 40 %; Sioje sausojoje medZiagoje i§ viso blina maiausiai 35
% proteiny, Zuvy ir (arba) kitokiy jdros produkty apdorojimo atlieky,
pagrindinai turin€iy jdros produkty proteiny maltos mésos, nugariniy,
minkstimo, kraby lazdeliy ekstrakty pavidalu, ir prireikus jlros produkty
ekstrakty, tokiy kaip Zuvy taukai, Zuvy asaky milty, véZiagyviy kiauty milty,

chitozano, Zuvy kolageno.

15. Blidas pagal 13 punkta, besiskiriantis tuo, kad naudoja Zuvies
pusgaminius, skirtus smulkioms skaiduloms gaminti, kuriuose yra daugiau

kaip 50 % tinkancios Zelatinéjimui nuplauty ir idvalyty Zuvy mésos, ypaé su
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stabilizuojandiaisiais apsauginiais kriopriedais, jg iSsauganciais uzsaldymo

metu, ir mazesnés kaip 80 % dregmés.

16. Gamybos jrenginys bidui pagal bet kurj 1-15 punktg realizuoti,
besiskiriantis tuo, kad turi kepamojo produkto paruoSimo priemones,
mikrobanginio kepimo priemones, garinio virimo priemones, konvejerines

priemones.

17. renginys pagal 16 punkta, skirtas realizuoti blidg pagal bet kurj 1-15
punkta, besiskiriantis tuo, kad mikrobanginio kepimo priemones
sudaro:

- maziausiai vienas sparciojo mikrobanginio kepimo modulis, kurio reikia
sparciajam mikrobanginiam kepimui;

- maziausiai vienas garinio virimo modulis, kurio reikia vidutiniam gariniam
virimui po sparciojo mikrobanginio kepimo;

- mikrobanginiy generatoriy saranka, kurios visumineé galia yra nuo 3 iki 12
kW, maZiausiai su vienu sparciojo mikrobanginio kepimo moduliu,
kuriame jmontuotas vienas generatorius, kurio vienam moduliui tenkanti
galia yra nuo 2 iki 4 kW,

— vienas garo generatorius, skirtas vienam ar keliems letojo garinio virimo
moduliams;

- kepimo intensyvumo kiekviename modulyje reguliavimo jtaisas.

18. renginys pagal 17 punktg, besiskiriantis tuo, kad mikrobanginio
kepimo priemonéms priskiriamas vidutinio mikrobanginio kepimo modulis,
sutapdintas su garinio virimo moduliu(-iais) arba nesutapdintas su jais,
mikrobanginiy generatoriy saranka, tiekianti viduting mikrobangy galig nuo
1 iki 3 kW, vienodai paskirstyty vidutinio mikrobanginio kepimo modulyje

arba moduliuose.

19, Jrenginys pagal 17 ar 18 punkta, besiskiriantis tuo, kad turi mikrobangy
generatoriy, skleidziantj mikrobangas maziausiai per vieng kepamojo
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produkto pusg, pats generatorius yra jmontuotas j krosnies sienele arba

nuo krosnies atskirtoje kameroje, kurig su krosnimi jungia bangolaidZiai.

20. Jrenginys pagal bet kurj 1-4 punkta, besiskiriantis tuo kad visuminé
mikrobangy galia yra nuo 25 iki 60 kW, kai gamybos pajégumas yra nuo
300 iki 500 kilogramy per valanda.

21. Produktas, gautas naudojant bldg pagal bet kurj 1-15 punkta,
besiskiriantis tuo, kad kepimo krosnies i$éjime jis yra stabiliy drebugiy
sandaros, ne maZzesnio kaip 1 cm plocio ir storio suformuoty gabaliuky arba

juostos formos.
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