1. Korinių konstrukcijų gamybos linija, susidedanti iš juostų nuvyniojimo nuo ritinių mechanizmo ir klijų užnešimo ant popierinių juostų įrenginio, šių juostų suspaudimo ritinėliais, rotacinės skersinės kirtimo į lapus mašinos, nukirstų lapų surinkimo į paketus įrenginio, paketų supresavimo įrenginio, paketo skersinio kirtimo į siauras juostas įrenginio, klijų užnešimo ant siaurų juostų paketo mechanizmo ir šių juostų presavimo per kalibruotus kanalus į suklijuotą begalinę juostą įrenginio,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad juostų nuvyniojimo mechanizmas susideda iš keturių ritinių su trimis klijų užnešimo mechanizmais, nukirstų lapų surinkimo į paketus įrenginį sudaro nuožulnus transporteris su klijų užnešimo mechanizmu ir paskirstymo tilteliu su pasukamais ekranais ir oro srauto tūtomis, nukirstų lapų nuosekliai išdėstyti kaupikliai su pritvirtintais vibratoriais ir šoniniais plūkimo mechanizmais, be to, kalibruotų kanalų įrenginyje įmontuota pavara, turinti veleną su frezomis, išdėstytomis suklijavimo žingsnio atstumu.

2. Gamybos linija pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad klijų užnešimo mechanizme yra laisvai judantys ekscentriko formos rakeliai. 

3. Gamybos linija pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad nuožulnus transporteris turi praeinančių lapų fiksavimo daviklį ir programinį skaitiklį, be to, virš klijų užnešimo mechanizmo įmontuotas klijavimo atitraukimo mechanizmas, pagal skaitiklio nuorodą leidžiantis pakelti ir nesutepti lapų.

