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ploksgiy gamyboje. Sidlomas techninis sprendimas padidina koriniy konstrukcijy gamybos nasuma ir padidina
suklijuoty konstrukcijy kokybe. Tai pasiekiama todél, kad vienu metu nuvyniojamos juostos nuo keturiy ritiniy ir
sutepamos klijy uznesimo mechanizmais. Tam kad iSilginis klijy uZnesimo plotis ir storis buty vienodas, klijy
uFnedimo mechanizmo ritinéliai apgaubti laisvai judangiais ekscentriko formos klijy nubraukimo rakeliais.
Suteptos popierinés juostos suspaudziamos ritinéliais ir sukarpomos j lapus, kurie per nuozulny transporter]
patenka j viena i$ dviejy kaupikliy. NuoZulniame transporteryje lapai i§ apacios yra sutepami klijy uznesimo

mechanizmu uZdengtu svirtiniu lapy klijavimo atitraukimo mechanizmu, kuris pirmus | kaupiklius patenkancius -

lapus atitraukia nuo Klijy uznesimo mechanizmo. Nukirsti pirmieji ir kiti klijais i apacios sutepti lapai patenka j
kaupiklius per paskirstymo tiltel, nesami oro srautu, iseinangiu i§ taty per pasukamus ekranus. Be to, kaupikliuose
nusileide lapai tiksliai sudedami j paketa veikiant trombavimo ir vibravimo mechanizmams. Nuozulniame
transporteryje jmontuotas lapy fiksavimo daviklis su programiniu skaitikliu, kurio komanda valdo svirtinj lapy
klijavimo atitraukimo mechanizma. 1§ kaupikliy i8leisti paketai suspaudZiami presu, sukarpomi j skersines siauras
paketines juostas, kurios sutepamos klijy uznesimo mechanizmu ir jki$amos j kalibruotus suspaudimo analus,
kuriuose jmontuota pavara su velenu, turin&iu daugelj frezy, isdéstyty suklijavimo Zingsnio atstumu, skirtu iSpjauti

drenazinius griovelius suklijuotoje begalinéje juostoje.
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ISradimas yra naudojamas kaip jtarpas baldy bei statybiniy plok$éiy gamyboje,
panaudojant popieriniy koriniy konstrukcijy gamybos linija.

Zinomi techniniai sprendimai, TPK B31D 3/00, 3/02, WO 98/04401 paskelbta
1998 02 05, kuriuose viena popieriaus juosta gofruojama tarp krumpliaratiniy veleny ir
suklijuojama su tiesia popierine juosta. Tokia suklijuota juosta iSilgai supjaustoma,
sudedama j plokste arba suvyniojama.

Korinés konstrukcijos, pagaminamos pagal §j sprendima, reikalauja didesniy Klijy
sanaudy, nes tepama klijais iStisai viena juosta, be to, néra plagiy galimybiy keisti
juostos gofravimo aukstj, kuris nustatomas krumplio gyliu, taip pat sudétingas korinés
konstrukcijos plok$&iy organizavimas ir suklijavimas.

Artimiausiu patentu misy sitlomam techniniam sprendimui yra patentas JAV Nr.
3257253 arba SU 1769737 A3 B 31 D 3/04, kuriame nuo dviejy ritiniy nuvyniojamos
juostos ir ant jy uzneSamos termoklijy juostos, po to jos suspaudzZiamos ir sukarpomos |
lapus, kurie sukaupiami j paketus, po to sukarpomi j siauras juostas, kurios jstimiamos i
presavimo kalibruotus kanalus, i§ kuriy iSeina begaliné juosta.

Sis jrenginys maZo naSumo, nes gamybos procesas, reikalauja termoklijy
kaitinimo ir $aldymo, vienu metu klijuojama tik po dvi juostas, suklijuoty lapy kokybe
nepakankama dél to, kad néra vieny lapy kity atzvilgiu tikslaus orientavimo.

Misy sidlomos linijos tikslas padidinti gamybos nasumg ir suklijavimo juosty
kokybe.

Tikslas pasiekiamas tuo, kad pasidlyta koriniy konstrukcijy linija, susidedanti i$
keturiy juosty nuvyniojimo nuo ritiniy mechanizmy ir trijy klijy uzne$imo ritinéliais,

apgaubtais laisvai judanciais Klijy nubraukimo rakeliais ir $iy juosty suspaudimo
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ritinéliais, taip pat i$ rotacinés skersinés kirtimo | lapus masinos, nukirsty lapy surinkimo i
paketus jrenginio padaryto i§ nuozulnaus transporterio su klijy uznesimo ritininiu velenu,
uzdengtu svirtiniu lapu klijavimo atitraukimo mechanizmu, dviem kaupikliais su
paskirstymo tilteliu, su pasukamais ekranais ir oro srauto tutomis.

Be to, prie kaupikliy pritvirtinti suklijuoty lapy Soniniai plikimo mechanizmai ir
vibratoriai. '

NuoZulnus transporteris apripintas praeinanéiy lapy fiksavimo davikliu ir
programiniu skaitikliu. Linija susideda taip pat i§ pakety supresavimo jrenginio, pakety
skersinio sukirtimo | siaurg juosta jrenginio, ant siaury juosty paketo klijy uznesimo
mechanizmo ir §iy juosty presavimo per kalibruotus suspaudimo kanalus su drenaZiniy
grioveliy iSpjovimo jrenginiu, jmontuotos pavaros, turinios velena, sukant] daugybe
frezy, iSdeéstyty suklijavimo zingsnio atstumu.

Bréziniuose pavaizduota:

Fig.1 Bendras linijos vaizdas

Fig. 2 a) b) Klijy uznesimo ant popieriniy juosty jrenginys.

Fig. 3 a) b) Klijy nubraukimo rakeliai

Fig. 4 Nukirsty lapy surinkimo j paketus jrenginys.

Fig. 5. Lapy kaupikliai

Fig. 6 Begalinés korinés juostos formavimo jrenginys.

Koriniy konstrukcijy gamybos linija susideda i8 keturiy popieriniy juosty 1
suvynioty | atskirus ritinius 2, klijy prispaudimo ritinéliai 3, klijy uZneSimo ritinéliai 4,
‘ juostas atlenkantys velenai 5 su prispaudimo ritinéliu 6, klijy nubraukimo rakeliai 7,
sutvirtinti su disku 8, judaniu ant veleno 9, krumpliaratiné pora 10 ir sraigtiné 11,
sukamos rankenéle 12, rotaciné skersiné kirpimo masina 13, sukapojanti po keturis
lapus 14, surinkimo | paketus jrengimas 15, kuris susideda i§ nuozulnaus transporterio
juostos 16, dviejy kaupikliy 17 ir 18, paskirstymo tiltelio 19, oro srauto tutos 20 su
pasukamu ekranu 21, lapy Soniniai plikimo mechanizmai 22 ir vibratoriai 23, kaupikliy
pakabinimo spyruoklés 24, plikimo mechanizmo elektriné pavara 25, sukanti veleng 26,

ant kurio sumontuoti kiiginiai ekscentrikai 27 su sekikliais 28, sujungtais per svirtis 29, 30
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su $oniniais kideniy bortais 31, lapy paketai 32, ant asies 33 sumontuotos galinés
durelés 34, elektromagneto 35, kontrsvorio 36, klijy uzneSimo ritininis velenas 37
jimontuotas transporteryje, spyruoklinés juostos 38, spyruoklés 39, prispaudimo ritinéliai
40, svirtinis atitraukimo mechanizmas 41, susidedantis i§ virSutinés svirties dalies 42 ir
apatinés svirties dalies 43, elektromagnetas 44 sujungtas su virsutine svirties "dalimi,
programinis skaitliukas 45 éujungtas su davikliu 46, transporteris 47, neSantis paketus |
presa 48, pakety padéklai 49, siauros paketines juostos 50, gaunamos i§ kirtimo
jrengimo 51, paketinis juosty konteineris 52, klijy juosty uZnesimo jrenginys 53, juosty
presavimo jrenginys 54, pavara 55, velenas 56, nedantis frezas 57, skirtas iSpjauti
drenazinius griovelius 58.

Kiekviena popieriné juosta 1 nuvyniojama nuo keturiy ritiniy 2 ir pratraukiama per
klijy prispaudimo ritinélus 3, Fig.1, Fig.2, prie trijy klijy uznesimo ritineliy 4, bet apatiné
juosta 1 pertraukiama tik per atlenkiamus ritinélius 5 tiesiai j juosty prispaudimo ritinélius
6. Klijy uznesimo ritinéliai 4 isdestyti Sachmatine tvarka Fig. 2 b. Be to, klijy uznesimo
ritinéliai 4 apgaubiami laisvai judanciais klijy nubraukimo rakeliais 7, kurie pritvirtinti prie
ekscentriko formos disko 8, laisvai judancio ant palaikangio veleno 9, Fig.3. Be to,
nubraukimo rakeliai 7 gali turéti jvairias formas pagal parametrus “b" ir “h”. Fig. 3a, b.
Tokiu bldu pastoviai nustatomas klijy uzneSimo storis ir plotis garantuoja kokybiska
juosty suklijavima. Suderinimo metu prispaudimo ritinéliai 3 yra pakeliami per
krumpliaragiy pora ir sraigting porg 11 rankenéle 12, Fig. 2a.

Darbo metu prispaudimo ritineliai 3 yra nuleidZziami taip, kad juostos 1 bity
prispaustos prie klijy uznesimo ritinéliy 4.

Suklijuotos popierinés juostos 1 per juosty suspaudimo ritinélius 6 jtraukiamos |
rotacine skersing kirtimo masing 13, i§ kurios suklijuoti ir sukarpyti keturi lapai (14) tam
tikru ilgiu, pavyzdziui, 1 m, patenka j nukirsty lapy surinkimo j paketus jrenginj 15, Fig. 1.
Nuozulni transporterio juosta 16, Fig. 4, atitraukia suklijuotus lapus 14 ir pernesa |
kaupiklius 17 arba 18 per paskirstymo ftiltelj 19, veikiant per tutas 20 oro srautu,
palaikanéiu skriejancius lapus 14 pasukamais ekranais 21.

Tam, kad lapai 14, sukrite j kiSenes 17, 18, Fig. 5, lygiai sugulty pagal krastus,
prie kaupikliy 17 ir 18 pritvirtinti Soninai plikimo mechanizmai 22 ir vibratoriai 23.
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Kaupikliai 17 ir 18 pakabinti ant spyruokliy 24. Vibravimo intensyvumas
nustatomas vibratoriaus 23 ekscentriciteto dydZiu “e”.

Skriejanéiy bei nutiipusiy lapy 14 $oninis plokimas atliekamas elektrine pavara 25,
kuri suka veleng 26, ant kurio i§ galy sumontuoti kliginiai ekscentrikai 27, jy pavirSiumi
seka guoliai 28, kurie per svirtis 29, 30 stumdo Soninius bortus 31. éoninio borto 31
amplitudé “A” nustatoma guolio 28 padétj “1” ekscentriko 27 ir jo dydZio “t" atzvilgiu.

Tokiu bidu tiksliai supldkti lapai 14 | paketus, kurie iSleidZiami i§ kiSenes 17,
atidarant galines dureles 34 elektromagnetu 35. Uzdarymas dureliy 34 vyksta‘ nuo
kontrsvorio 36, sumontuoto ant asies 33.

| kiSenes 17 arba 18 pirmi suklijuoti lapai 14 patenka nesutepti iS apacios.
Sekantys lapai 14 sutepami klijy uzneSimo ritinéliais 37, Fig. 4. Tai jvyksta, kai
spyruoklings juostos 38 spyruokiémis 39 nuleidziamos, be to, apatiné transporterio 15
juosta prispaudzia lapg 14 ritinéliais 40 svirtiniu atitraukimo mechanizmu 41. VirSutinése
svirties dalyse 42 jmontuoti ritinéliai 40, apatinéje svirties dalyje 43 sujungiamos su
spyruokline juosta 38. Virutiné svirties dalis 42 sujungta su elektromagnetu 44, kuris
pakelia arba nuleidzia lapg 14 pagal komanda, gaunama i$ programinio skaitiklio 45,
kuris gauna impulsus i§ praeinanéiy lapy 14 daviklio 46. Paketai 32 patenka ant
transporterio 47, kuris nune$a j pakety 32 supresavimo jrenginj 48, kuriame paketai 32
spaudziami tol, kol i§ kito kaupiklio nenusileidzia paketas 32. Paketai 32 i§ preso 48 yra
sudedami ant padéklo 49 ir iSlaikomi keleta valandy, po to paketai 32 skersai suklijavimo
juostoms sukarpomi | siauras juostas 50 kirtimo jrenginiu 51. Siauros juostos 50
orientuotai sudedamos | konteinerj 52 i§ kurio operatorius paima juostas 50 ir uzne$a
klijy juostos mechanizma 53 puse uZnesto klijy Zingsnio pastumto atzvilgiu apatinio
sluoksnio. Tokios juostos 50 yra sudedamos ant jrenginio 54, kuriame juostos
presuojamos per kalibruotus kandus | begaling juosta. Be to, jrengime 54 jmontuota
pavara 55 su velenu 56, turinGiu daug frezy 57, iSdéstyty suklijavimo Zingsnio atstumu ir

skirty i§pjauti drenazinius griovelius 58.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Koriniy konstrukciju gamybos linija, susidedanti i$ juosty nuvyniojinﬁ.o nuo ritiniy
mechanizmo ir klijy uZnesimo ant popieriniy juosty jrenginio, $iy juosty suspaudimo
ritinéliais, rotacinés skersinés kirtimo j lapus masinos, nukirsty lapy surinkimo | paketus
jrenginio, pakety supresavimo jrenginio, paketo skersinio kirtimo | siauras juostas
jrenginio, klijy uznesimo ant siaury juosty paketo mechanizmo ir Siy juosty presavimo per
kalibruotus kanalus j suklijuota begaline juosta jrenginio,besiskirianti tuo, kad
juosty nuvyniojimo mechanizmas susideda i§ keturiy ritiniy su trimis klijy uznesimo
mechanizmais, nukirsty lapy surinkimo j paketus jrenginj sudaro nuoZulnus transporteris
su klijy uznesimo mechanizmu ir paskirstymo tilteliu su pasukamais ekranais ir oro
srauto totomis, nukirsty lapy nuosekliai i§déstyti kaupikliai su pritvirtintais vibratoriais ir
Soniniais plikimo mechanizmais, be to, kélibruotq kanaly jrenginyje jmontuota pavara,

turinti veleng su frezomis, iSdéstytomis suklijavimo Zingsnio atstumu.

2. Gamybos linija pagal 1 punkta.b e siskiriantituo, kad klijy uznesimo

mechanizme yra laisvai judantys ekscentriko formos rakeliai.

3. Gamybos linija pagal 1 punktg.b e s is kiriantituo, kad nuoZulnus
transporteris turi praeinangiy lapy fiksavimo daviklj ir programinj skaitiklj, be to, virs klijy
uZnedimo mechanizmo jmontuotas klijavimo atitraukimo mechanizmas, pagal skaitiklio

nuorodg leidZiantis pakelti ir nesutepti lapy.
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