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1. Dviejų ašių kryptimi orientuotojo polipropileno nuo karščio susitraukianti plėvelė tabakui, sudaryta iš trijų sluoksnių,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad izotaktinio ir sindiotaktinio metaloceno polipropileno mišinys ir antistatiko nuovarvos yra viduriniame sluoksnyje ir terpolimeras ir šliaužiančios nuovarvos yra dviejuose išoriniuose nuo karščio išsilydančiuose sluoksniuose. 

2. Dviejų ašių kryptimi orientuotojo polipropileno nuo karščio susitraukianti plėvelė tabakui pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad izotaktinio ir sindiotaktinio metaloceno polipropileno mišinys viduriniame sluoksnyje, kai sindiotaktinio metaloceno polipropileno kiekis viduriniame sluoksnyje svyruoja nuo 1,0 iki 5,0 masės %.

3. Dviejų ašių kryptimi orientuotojo polipropileno nuo karščio susitraukianti plėvelė tabakui pagal 1 ir 2 punktus,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad abiejų išorinių nuo karščio išsilydančių sluoksnių kompozicija yra tokia pati, trijų sluoksnių plėvelės tipas yra A-B-A, be paviršiaus apdorojimo vainiku.

4. Dviejų ašių kryptimi orientuotojo polipropileno nuo karščio susitraukianti plėvelė tabakui pagal 1 ir 2 punktus,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad dviejų išorinių nuo karščio išsilydančių sluoksnių kompozicijos skiriasi, trijų sluoksnių plėvelės tipas yra A-B-C su paviršiaus C vienos pusės apdorojimu vainiku.

5. Dviejų ašių kryptimi orientuotojo polipropileno nuo karščio susitraukianti plėvelė tabakui pagal 4 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad dar apima efektyvųjį slankumo priedą išoriniame A sluoksnyje, silikoninę dervą ir efektyvųjį slankumo priedą išoriniame C sluoksnyje, erukamidą.

6. Dviejų ašių kryptimi orientuotojo polipropileno nuo karščio susitraukianti plėvelė tabakui pagal punktus nuo 1 iki 5,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad plėvelė susitraukia nuo 6 iki 11 % išilgine ir skersine kryptimis, kai matavimo sąlygos yra 135º C ir matavimo laikas 7 min. 

7. Dviejų ašių kryptimi orientuotojo polipropileno nuo karščio susitraukiančios plėvelės tabakui pagal punktus nuo 1 iki 6 gamybos būdas,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad pasiekia aukštesnius orientacijos santykius mašinos orientacijoje ar skersinėje orientacijoje ir sumažintas temperatūras stabilizavimo zonose pločio orientacijoje.

8. Dviejų ašių kryptimi orientuotojo polipropileno nuo karščio susitraukiančios plėvelės tabakui gamybos būdas pagal 7 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad naudoja 6-8 kartų išilginę orientaciją priklausomai nuo reikalingo susitraukimo dydžio.

9. Dviejų ašių kryptimi orientuotojo polipropileno nuo karščio susitraukiančios plėvelės tabakui gamybos būdas pagal 7 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad naudoja karšto oro išankstinį pakaitinimą pločio orientacijai, prie 165-178º C ir atitinkamai 8-10 kartų pločio orientacijai prie 160 –165º C.

10. Dviejų ašių kryptimi orientuotojo polipropileno nuo karščio susitraukiančios plėvelės tabakui gamybos būdas pagal punktus nuo 7 iki 9,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad naudoja sumažintą temperatūrą stabilizavimo zonose prie 145º C ir žemesnės temperatūros, priklausomai nuo gaminamos produkcijos eksploatacijos stabilumo.

