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Dviejy asiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar$&io susitraukianti plevelé tabakui, sudaryta i§ trijy
sluoksniy, pasiZymingiy, tuo, kad izotaktinio ir sindiotaktinio metaloceno polipropileno misinys ir antistatiko
nuovarvos yra viduriniame sluoksnyje ir terpolimeras ir $liauZian&ios nuovarvos yra dviejuose iSoriniuose nuo
kar$¢io i8silydandiuose sluoksniuose. Dviejy asiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar$&io susitraukiandios
plévelés tabakui gamybos bidas pasifymi tuo, kad pasiekia auk3tesnés orientacijos santykius masinos
orientacijoje ar skersinéje orientacijoje ir sumaZintas temperatiras stabilizavimo zonose plo¢io orientacijoje.
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Technikos sritis

Isradimas priskiriamas dviejy asiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar&io
susitraukiantiai plévelei tabakui, naudojamai cigarediy dézudiy ar cigarediy bloky

vyniojimui. Jis skirtas pakavimo plévelés gamybai.
Technikos lygis

Susitraukiandios plévelés naudinga savybé yra susitraukti prie tam tikros
temperatiiros, kuri naudojama vyniojant jvairiy risiy prekes. Pakavimo jrengimai yra
irengti su kaitinimo segmentais, salygojandiais plévelés, j kuria vyniojamas produktas,
susitraukima  Galutinis pakavimas yra pilnai pritaikytas prie produkto formos, kas
uZztikrina gerg, esteting i§vaizda,

I daugelio mono ar daugiasluoksniy susitraukiangiy pléveliy su skirtinga chemine
sudétimi daugiausia pakavimo tikslams yra naudojama poliolefino plévele, kuri yra
gerai apsaugota patentais. Tarp jy yra, pavyzdZziui, EP 885121 ir WO 9825765,
kuriuose yra apsaugota dviejy sluoksniy poliolefino nuo kar$&io susitraukianti plevele,
sudaryta i§ Zemo tankio polietileno A sluoksnio ir B kompozicinio sluoksnio, sudaryto
i§ bent nuo 73 iki 95 % etileno kopolimero svorio su bent alfa-olefin CH; = CHR, su
R alkilradikalu, turiniu 1-10 anglies atomy ir 60-98 % propileno svorio. Kopolimeras
pasiZymi netirpia ksileno frakcija su daugiau negu 70 % svorio. Daugiasluoksné
polietileno plévelé yra apsaugota EP 72983 ir WO 72983 1. Tarpsluoksnis susideda i§
specialaus linijinio Zemo tankio polietileno miSinio ir vidinis ir iSorinis sluoksniai
sudaryti daugiausia i§ specialaus smarkiai suspausto polietileno, alfa-olefin-etilen
kopolimero ir linijinio Zemo tankio polietileno. PavirSiaus aktyviosios medziagos
midinys gali buti pridétas i bent du sluoksnius, kas trukdo susidaryti rikui.
Daugiasluoksné plevelé taip pat yra apsaugota EP 681914, kur yra patobulinta dviejy

aliy kryptimi orientuotoji nuo karsGio susitraukianti plévele, tinkanti vaakuminiam
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maisto pakavimui. Patobulinta susitraukianti plévele pagal EP 662989 yra skirta
Iydiniams arba kompozicijoms, apimantioms tikslias polietileno “su aigkia“ lydymosi
temperatiira ir polietileno su aukstesne lydymosi temperatiira (bent 10° C)
kombinacijas. Panaiai, WO 9512490 apsaugo laminuota polietileno nuo kar§tio
susitraukiandia plévele ir EP 562496 dviejy aSiy kryptimi orientuotaja daugiasluoksne
plévele, tinkama paukstienos pakavimui. Kita vertus, viena i¥ atskiry daugiasluoksniy
pléveliy, kurios pagrindas yra etilenas, pasizymi gera fiziniy ir gamybos galimybiy ir
didesnio susitraukimo ir atsparumo pramusimui kombinacija (EP 374783).

Susitraukimo pritaikymo sritis gali biti pasiekiama jvairiais gamybos metodais
parenkant kokia yra pléveliy pritaikymo sfera. Svarbiausia yra temperatiira, prie
kurios plévelé susitraukia. Cigareziy dezutiy ir bloky vyniojimas reikalauja panaudoti
tokias pléveliy riisis, kurios susitraukia esant salyginai Zemoms temperatiiroms.

Zema pléveliy susitraukimo temperatiira pasiekiama tam tikrais priedais,
palaikanéiais $j susitraukima ir/arba pléveliy orientavimo salygose, sukeliangiose
susitraukima prie Zzemy temperatiiry. Sie priedai veikia kaip polipropileno Serdies
kristalingumo modifikatoriai, pavyzdZiui, sluoksnio Serdies kristalizacijos proceso, ir
tai salygoja pagamintos pléveles galutines galimybes. Priedams tinka vandenilio
angliavandenilio dervos, kuriy tritkumas yra galutinio pritaikymo laiko pasiketimas,
nukleoniniai agentai pritaikomi gaminti beta-tipo polipropilena, ataktinj polipropilena,
etileninio propileno kopolimerg ir kitus. Kai orientacija pasiekiama prie Zemesnés
temperatiiros, tai sukuria problemy plévelés gamyboje, nes reikia didesniy pastangy
pasnektl orientacija Nanasielinm: TSiRalaujain susiitaukiy dydzial.

Artimiausias yra sprendimas pagal EP 865913, kur dviejy asiy kryptimi
orientuotojo poliolefino nuo kariio susitraukianti plévelé susideda i§ dervos
polipropilenu pagrindu su mikroskopinémis kiaurymémis, atsiradusiomis orientuojant
plévele, pagaminta lydalo i3stimimu per purk$tuva ir tolesniu atSaldymu, kol
produkcija yra neorientuota plévele, susidedanti i§ beta tipo polipropileno. Plévelés
susitraukimas yra 10 % bent viena kryptimi (esant temperatiirai 130° C, 10 min).
Pagal minéta iSradima, plevele gali biti sudaryta vien i§ dervos polipropileno
pagrindu su mikrokiaurymeémis, taip pat gali bati sudaryta i§ vieno ar daugiau
sluoksniy su jiems suteiktomis tam tikromis charkteristikomis, pavyzdziui, iSsilydimu
nuo kars¢io, blizgesiu, t.t. Sie sluoksniai daugiausia yra pagaminti i§ poliolefiny. Jie
yra pagaminti atliekant atitinkamy i§lydyty polimery ekstruzija ar koekstruzijg per

pukstuvo antgalj reikalinga sluoksnj (ar sluoksnius), kuris yra atSaldomas ir tada
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laipsniSkai dviejy aSiy kryptimi orientuojamas, pirmiausia, i ilgj apdorojimo kryptimi,
esant temperatirai  nuo 70 iki 110° C, geriausia nuo 80 iki 95° C, su orientacijos
santykiu, kintan&iu nuo 3:1 - 3,5:1 iki 8:1 ir tada i plotj, bet esant Zemesnéms
temperatiiroms negu paprastai naudojamos skersinei orientacijai. Reikalaujamos
temperatiiros Zemesnés negu 160° C, apie 155° C, labiausiai tinka tarp 140 - 152° C.
Orientacijos santykis yra nuo 3:1 iki 10:1.

Paskutiniu metu metaloceno izotaktinis ir sindiotaktinis polipropilenai gali biiti
pagaminti, naudojant naujus metaloceno katalizatorius. AtsiZvelgiant | jy ypatingas
savybes, $ie nauji metaloceno polimerai pasiZzymi plagiu pritaikymo spektru pakavimo
pramonéje ir pakavimo pléveliy ir jy naujo pritaikymo srityse.

Dabar siiiloma dviejy adiy kryptimi orientuotojo polipropileno plévele tabakui
gaminama standartiniais metodais (pavyzdZiui, emas orientacijos laipsnis pradzioje
ir auktas orientacijos laipsnis pabaigoje, pavyzdZiui, nuo 1,05 iki 5,3), sukelia
susitraukima nuo 3,0 iki 5,0 % (prie 135° C ir bent 7 min. dZiovinimo laiko).
Susitraukimo dydis priklauso nuo naudojamo polipropileno (svarbiausia tai yra
ataktings dalies dydis), kaip ir nuo gamybos technologiniy salygu. Plévelés tabakui
susitraukimas tiesiogiai salygoja galutine cigaretiy dézutés jpakavimo kokybe,
svarbiausia kokybés reikalavimus jpakuotos cigareCiy deéXutés gerai isvaizdai.
Reikalavimai yra tokie, kad plévele buty pakankamai aptempta apie déute ir kad
nesusxformuotu nepageidaujamy rauk$liy. Nuo kar$¢io susitraukianios pléveles
tabakw pateikiamos ¥iame iSradime, panaudojimas paSalina $iuos trikumus ir
pagerina cigare¢iy dézutés ipakavima,

Cigaretiy dézutes jpakavimo kokybe¢, ir svarbiausia - kokybés reikalavimai
ipakuotos cigarediy deézutes gerai iSvaizdai gali bati pasiekti parinkus cigarediy
déZutei tinkamg plévelés dydj, tinkamas mechanines savybes ir medZiagos standuma,
Labai geras parametro jvertinimas (naudojamas plévelés tabakui konverteriy) yra
cigare¢iy dézute jpakuojant naudojamos dviejy aiy kryptimi orentuotos

daugiasluoksnés polipropileno plévelés jtempimo matavimas.
[§radimo apraSymas
ISradime aprafoma dviejy asiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar§gio

susitraukianti plévelé tabakui sudaryta i3 trijy sluoksniy, kur' vidurinis sluoksnis

sudarytas i§ izotaktinio ir sindiotaktinio metaloceno polipropileno ir antistatiko
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nuovarvy ir du iSoriniai nuo kar&io i3silydantys sluoksniai apima terpolimera,
slankias ir antistatiko nuovarvas. Sindiotaktinio metaloceno polipropileno kiekis
svyruoja nuo 1,0 iki 5,0 % svorio. Abu iSoriniai nuo kar$tio issilydantys sluoksniai
yra arba tokios padios kompozicijos A-B-A, trijy sluoksniy pléevelés tipo, be
pavirSiaus apdorojimo vainiku, arba skirtingy kompoziciju, A-B-C trijy sluoksniy
plévelés tipo su pavir§iaus C vienos puses. apdorojimu vainiku. Sio tipo pleveléje
efektyvusis slankumo priedas ioriniame A sluoksnyje yra silicio aliejus ir iSoriniame
C sluoksnyje, arukamidas. Dviejy adiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo
kar3€io susitraukianti plévelé tabakui susitraukia nuo 6 iki 11 % masinoje ir skersine
kryptimi prie 135 °C. Dviejy asiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar$¢io
susitraukiantios plévelés tabakui gamybos bidu pagal Sias charakteristikas yra
atliekamas su aukstesniais orientacijos santykiais masinoje ar skersinéje orientacijoje
ir prie sumaZintos temperatiiros stabilizavimo zonose plogio orientacijoje. Ilgio
orientacija yra nuo 6,0 iki 8,0 karty priklausomai nuo galutiniy susitraukimo
reikalavimy. Plogio orientacijoje plévelé yra ore i§ anksto pasildoma iki 165-178°C ir
tada laipsniSkai 8-10 karty orientuojama i plotj prie 160-165°C oro temperatliros.
Temperatiira stabilizavimo zonose maZina iki 145 °C ir Zemesnes, priklausomai nuo-
gaminamos produkcijos eksploatacijos stabilumo.

Dviejy asiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar§tio susitraukianti plevele
tabakui pagal §j iSradima gaminama taip, kad Zaliavos viduriniam ir dviem iSoriniam
sluoksniam mifinys yra plastifikuojamas, kaitinant sliekiniame ekstruderyje iki
lydyrﬁosi termperatiiros ca 265° C. Po lydalo filtracijos i§ pagrindinio ir dviejy
papildomy koekstruderiy, gautas koekstrudatas yra isleid¥iamas pro ploks¢ia
purkituvo antgalj, pakaitinta iki 260° C. Lydalas i§ purkStuvo yra liejinys ir jis
atfaldomas ant Saldymo volo iki 32° C temperatiiros. I3 kitos pusés lydalas yra
Saldomas 22° C temperatiiros vandeniu $aldymo vonioje. Sios lydalo Saldymo salygos
garantuoja reikalaujama tankios plévelés struktiira prie§ jos jleidima i orientavimo
masinos kryptimi dalj (MDO). Tanki plévelé yra kaitinama ant kaitinimo volo 125-
135° C temperatiiroje orientavimo masinos kryptimi dalyje (taigi, tanki pléevele
neprilimpa prie volo pavirgiaus, kas salygoty terpolimero sluoksnio pakenkima).
Pakaitinta tanki plévelé yra orientuojama j ilgj ant orientavimo voly (skirtingu voly
greiiu). Galutinis susitraukimo dydis priklauso nuo pasiekiamo orientavimo dydzio.
Norint pasiekti reikalaujama pagamintos plévelés susitraukima, maziausiai 6,0-11,0 %

(dziovintuve prie 135°C ir 7 min.), labiausiai tinkama yra tankios pléveles dviejy
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lygiy orientacija, pasiekiama masina. Ilgio orientacijos santykio nustatymas yra nuo 6
x 1,1 iki 6 x 1,3. Galutinis dydis yra nuo 6,6 iki 7,8 karty ilgio orientacijoje.
Sindiotaktinio polipropileno‘ panaudojimas miSinyje labiau tinka negu kity
modifikatoriy naudojimas, kadangi MDO elektrinés pavaros jtempimas yra maZesnis.
Po MDO, plévelé yra tempiama pagal granding sukuriant ploio orientacija (TDO).
Plévelé yra kaitinama 172° C karsto oro i§ anksto jkaitintose TDO zonose ir po to
seka 8-10 karty j plotj orientuotas laipsniSkas grandinés atstumo padidéjimas prie
165° C. TDO stabilizavimo zonose svarbu sumaZinti temperatiirg iki 145° C (ar
Zemesnés, jei gamybos patikimumas tai leidzia) ir padidinti grandinés atstuma jos
i$¢jime i§ TDO tiek kiek voly plotis uz TDO i§éjimo ir maginos sukamojoje dalyje tai
leidZia.

Galutinai plével¢ paruoSus vienpusiam spausdinimui gali bati apdorojamas
pavirSius vainiku sukamojoje maginos dalyje. Gaminamos plévelés gali biiti nuo 14
iki 40 pm storio (paprastai 16, 20, 21 pm). Vienas i§ planuojamy parametry yra
pléevelés susitraukimas, ar dyd¥io stabilumas. Plévelés pavyzdys yra matuojamas
Hirlingerio liniuote paZymétuose taskuose (dél matavimo tikslumo) prie§ jdedant |
dZiovintuva ir po i¥¢mimo i§ jo. Dydzio pasikeitimas matuojamas iSilgine ir skersine
kryptimis. DZiovinimo salygos yra: temperatiira 135° C, 7 minugiy laikas d¥iovintuve.
Pagal §j iSradima pagamintos plévelés tabakui susitraukimas yra nuo 6,0 iki 11,0 %
priklausomai nuo orientacijos santykio. (Gaminamos plagiai naudojamos plévelés
tébak_ui susitraukimas siekia nuo 3 iki 5 %). | plévele tabakui su tokiais susitraukimo
dydziais galima puikiai pakuoti cigaretiy dézutes ar blokus, suteikiant gera vizualing
kokybe. |

Plévele tabakui pagaminta pagal minéta technologija, gali biti iliustruota
sekanciais pavyzdziais, kur temperatiiros atskirose gamybinés linijos technologinése
dalyse gali svyruoti su plius/minus tolerancijomis, palyginamomis su temperatiiromis
nurodytomis  atskiruose pavyzdziuose, priklausomai nuo gamybinés linijos

temperatiiros, naSumo ir naudojamo pagrindinio izotaktinio polipropileno.

Pavyzdziai

1 pavyzdys
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Pléveles gamybai naudoja standarting gamybos linija. Zaliavy misinys A-B-A tipo
plevelés gamybai yra sekantis: centrinis B sluoksnis pagamintas i§ 98,6874 %
izotaktinio polipropileno svorio, 1,0 % sindiotaktinio polipropileno svorio ir 0,3126 %
antistatiko nuovarvy svorio, kur kompozicija yra 0,0700 % glicerolio monostearato,
0,2300 % alkilo svorio (C12-Cys) bis (2-hidroksi-etil)amino, 0,0072 % bis-[3,3-bis-(4-
hidroksi-3-tercbutil-fenil(butano riigities)]-glikolio esterio svorio, 0,0027 % tris (2,4-
di-terc-butil-fenil) fosfito svorio ir du identiski nuo kari&io i§silydantys terpolimero
sluoksniai, pagaminti i§ 99,4115 % terpolimero svorio (C; C3 Ci), 0,5489 %
silikoninés alyvos svorio, 0,0275 % kalcio stearato, 0,0088 % tris(2,4-di-terc-butil-
fenil) fosfito svorio ir 0,33 % bis-[3,3-bis-(4’-hidroksi-3-tercbutil-fenil(butano
rugities)]-glikolio esterio svorio, plastifikuoto kaitinant iltame ekstruderyje iki
lydymosi temperatiitos 265° C. Po lydalo filtracijos i% pagrindinio ekstruderio ir
dviejy papildomy koekstruderiy, galutinis koekstrudatas yra ekstruduojamas per
paprasta purkstuko antgalj, pakaitinta iki 260° C. Lydalas i§ antgalio yra paskirstomas
ir Saldomas ant Saldymo volo 32° C temperatiiroje. I kitos pusés lydalas yra
Saldomas 22° C temperatliros vandeniu Saldymo vonioje. Ant MDO kaitinimo voly
tanki plévele yra kaitinama iki 125-135° C (kad tanki plévelé negaléty prilipti prie
volo pavirSiaus, kas galéty pabloginti terpolimero sluoksnio kokybe). Kaitinama tanki
plévele yra orientucjama ifilgai ant orientavimo voly (skirtingu voly greitiu).
Galutinis susitraukimo dydis priklauso nuo pasiekiamos orientacijos. Kad bity
pasiektas reikalaujamas susitraukimo dydis, maZiausiai nuo 6,0 iki 1,0 %
(diidvintuve prie 135° C ir dziovinant 7 min), dviejy lygiy tankios pleveles iSilginé
orientacija labiausiai tinkama. I3ilginés orientacijos dydzio intervalas yra 6 x 1,1 ki 6
x 1,3. Galutinis iSilginés MD orientacijos dydis yra nuo 6,6 iki 7,8 karty. Naudojant
sindiotaktinj polipropileng miSinyje ypa& palanku lyginant su kitais modifikatoriais,
kur maZesnis elektrinés pavaros jtempimas reikalingas didesnei igilginei orientacijai.
Po MDO yra iStempiama plévelés grandiné skersinés orientacijos (TDO) kryptimi. I3
anksto jkaitintose TDO zonose oras yra jkaitintas iki ca 172° C ir sekangius 8-10 karty
orientuojama | plotj laipsniskai grandinés atstuma didinant prie 165° C. TDO
stabilizavimo zonose temperatiiros sumaZinimas iki 145° C (ar Zemesnés, jei gamybos
patikimumas tai leidzia) bitinai panasus kadangi grandziy atstumas didéja TDO
i¥¢jime, jei voly plotis uz TDO i$¢jimo ir mechanizmo besisukanti dalis leidzia tai.

Pagamintos plévelés storio intervalas yra 14 — 40 pm (paprastai 16, 20 ir 21pm).

Pagamintos pagal §j pavyzdj plévelés tabakui susitraukimas yra maZiausiai 6 %.
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2 pavyzdys

Gaminant A-B-A tipo plévelg, Siltame ekstruderyje plastifikuojamas toks Zaliavy
miginys: vidurinis B sluoksnis sudarytas i§ skirtingo negu 1 pavyzdyje izotaktinio ir
sindiotaktinio polipropileno santykio, t.y. nuo 97,6874 % izotaktinio polipropileno
svorio ir 2,0 % sindiotaktinio metaloceno polipropileno svorio, palaikant antistatiko
nuovarvy kiekj, ir gamybos biidas yra toks pat kaip ir 1 pavyzdyje. Susitraukimo

dydZiai yra nuo 6,0 iki 11,0 % priklausomai nuo faktinio orientacijos santykio.

3 pavyzdys

Gaminant A-B-A tipo plévele, Siltame ekstruderyje plastifikuojamas toks Zaliavy
misinys: vidurinis B sluoksnis sudarytas i§ skirtingo negu 1 ir 2 pavyzdZiuose
izotaktinio ir sindiotaktinio polipropileno santykio, t.y. nuo 96,6874 % izotaktinio
polipropileno ir 3,0 % sindiotaktinio metaloceno polipropileno svorio, 0,0700 %
glicerolstearato svorio, 0,2300 % alkilo svorio (Cy2-Cig) bis (2-hidroksi-etil) amino,
0,0072 % bis-[3,3-bis-(4’-hidroksi-3-tercbutil-fenil(butano rigsties)}-glikolio esterio
svorio, 0,0027 % tris (2,4-di-terc-butil-fenil) fosfito svorio ir du nuo kariio
i¥silydantys terpolimero sluoksniai, identiski 1 pavyzdZiui. Plévelés gamybos
procediiros panasios kaip ir 1 pavyzdyje. Pasiekus galutinius orientacijos dydzius 6,6-
7,8 karto, susitraukimo dydis yra 6,0-11,0 %, priklausomai nuo faktinio orientacijos

santykio.

4 pavyzdys

Gaminant A-B-A tipo plévelg, diltame ekstruderyje plastifikuojamas toks zaliavy
miginys: vidurinis B sluoksnis sudarytas i§ skirtingo negu 1,2 ir 3 pavyzdziuose
izotaktinio ir sindiotaktinio polipropileno santykio, t.y. nuo 95,6874 % izotaktinio
polipropileno ir 4,0 % sindiotaktinio metaloceno polipropileno svorio, 0,0700 %
glicerolstearato svorio, 0,2300 % alkilo svorio (C12-C1s) bis (2-hidroksi-etil) amino,
0,0072 % bis-[3,3-bis-(4’-hidroksi-3-tercbutil-fenil(butano riigities)]-glikolio esterio
svorio, 0,0027 % tris (2,4-di-terc-butil-fenil) fosfito svorio ir du nuo kariio

iSsilydantys terpolimero sluoksniai, kaip ir 1 pavyzdyje. Plevelés gamybos procediiros
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panagios kaip ir 1 pavyzdyje. Pasiekus galutinius orientacijos dydZius 6,6-7,8 karto,

susitraukimo dydis yra 6,0-11,0 %, priklausomai nuo faktinio orientacijos santykio.

5 pavyzdys

Gaminant A-B-A tipo plévelg, diltame ekstruderyje plastifikuojamas toks zaliavy
miSinys: vidurinis B sluoksnis sudarytas i§ skirtingo negu pavyzdZiuose nuo 1 iki 4
izotaktinio ir sindiotaktinio polipropileno santykio, t.y. nuo 94,6874 % izotaktinio
polipropileno ir 5,0 % sindiotaktinio metaloceno polipropileno svorio, 0,0700 %
glicerolstearato svorio, 0,2300 % alkilo svorio (C12-Cis) bis (2-hidroksi-etil) amino,
0,0072 % bis-[3,3-bis-(4’-hidroksi-3-tercbutil-fenil(butano rigsties)]-glikolio esterio
svorio, 0,0027 % tris (2,4-di-terc-butil-fenil) fosfito svorio ir du nuo kar$dio
idsilydantys ' terpolimero sluoksniai, identiski 1 pavyzdZiui. Pléveles gamybos
procediros panaSios kaip ir 1 pavyzdyje. Pasiekus galutinius orientacijos dydZius 6,6-
7,8 karto, susitraukimo dydis yra 6,0-11,0 %, priklausomai nuo faktinio orientacijos

santykio.

6 pavyzdys

Gaminant A-B-C tipo plévele, Siltame ekstruderyje plastifikuojamas toks Zaliavy
miSinys: vidurinis B sluoksnis ir A terpolimero sluoksnio pavirSius sudaryti i3
niediiagq, pateikty Sio iSradimo 1 pavyzdyje. Antras iJorinis nuo karigio i§silydantys
terpolimero sluoksnis C susideda i§ 99,4115 % terpolimero svorio (C; C3 Cy), 0,5489
% erukamido svorio, 0,0275 % kalcio stearato svorio, 0,0088 % tris (2,4-di-terc-butil-
fenil) fosfito svorio ir 0,0033 % bis-[3,3-bis-(4’-hidroksi-3-tercbutil-fenil (butano
ragities)]-glikolio esterio svorio. Sis sluoksnis yra vainiku paveiktas, pritaikant jj
spausdinimui. Plévelés gamybos procediiros panaSios kaip 1 pavyzdyje. Pagaminta
plévelé yra skirta vienpusiam spausdinimui ir yra paveikta vainiku vyniojimo dalyje.
Susitraukimo dydZiy intervalas yra 6,0-11,0 %, priklausomai nuo faktinio orientacijos

santykio.

7 pavyzdys

Gaminant A-B-C tipo plévelg, Siltame ekstruderyje plastifikuojamas toks Zaliavy

misinys: vidurinis B sluoksnis ir A terpolimero sluoksnio pavir§ius sudaryti i§
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medZiagy, pateikty Sio iSradimo 2 pavyzdyje. Antras i3orinis nuo kargio igsilydantys
terpolimero sluoksnis C susideda i§ medZiagy, nurodyty 6 pavyzdyje, gamybos
procediiros, tame tarpe ir -apdorojimas vainiku, panaSios kaip ir 6 pavyzdyje.
Susitraukimo dydZiy intervalas yra 6,0-11,0 %, priklausomai nuo faktinio orientacijos

santykio.

8 pavyzdys

Gaminant A-B-C tipo plévele, Jiltame ekstruderyje plastifikuojamas toks Zaliavy
misinys: vidurinis B sluoksnis ir A terpolimero sluoksnio pavirSius sudaryti i3
medZiagy, pateikty Sio iSradimo 3 pavyzdyje. Antras iSorinis nuo kardio isilydantys
terpolimero " sluoksnis C susideda i§ medziagy, nurodyty 6 pavyzdyje, gamybos
procediiros, tame tarpe ir apdorojimas vainiku, panagios kaip ir 6 pavyzdyje.
Susitraukimo dydziy intervalas yra 6,0-11,0 %, priklausomai nuo faktinio orientacijos

santykio.

9 pavyzdys

Gaminant A-B-C tipo plévele, Siltame ekstruderyje plastifikuojamas toks Zaliavy
miginys: vidurinis B sluoksnis ir A terpolimero sluoksnio pavirsius sudaryti i$
rhedi_iagq pateikty Sio iSradimo 4 pavyzdyje. Antras i3orinis nuo kar¥gio issilydantys
terpolimero sluoksnis C susideda i§ medZiagy, nurodyty 6 pavyzdyje, gamybos
proceduros, tame tarpe ir apdorojimas vainiku, panaSios kaip ir 6 pavyzdyje.
Susitraukimo dydzZiy intervalas yra 6,0-11,0 %, priklausomai nuo faktinio orientacijos

santykio.

10 pavyzdys

Gaminant A-B-C tipo plévelg, Siltame ekstruderyje plastifikuojamas toks zaliavy
miinys: vidurinis B sluoksnis ir A terpolimero sluoksnio pavirius sudaryti i$
medzZiagy pateikty $io iSradimo 5 pavyzdyje. Antras iSorinis nuo kari¢io igsilydantys
terpolimero sluoksnis C susideda i§ medZziagy, nurodyty 6 pavyzdyje, gamybos

procediros, tame tarpe ir apdorojimas vainiku, panaSios kaip ir 6 pavyzdyje.
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Susitraukimo dydziy intervalas yra 6,0-11,0 %, priklausomai nuo faktinio orientacijos

santykio.

Pramoninis pritaikomumas

Si nauja tabako plévelé yra pakankamai apdorojama antistatiniais ir slankumo

priedais, dél ko tinka naudoti didelio greigio pakavimo masinose su pakavimo greigiu
iki 600 dézugiy/ min.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Dviejy asiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar§tio susitraukianti
plévelé tabakui, sudaryta i§ trijy sluoksniy, besiskirianti tuo, kad izotaktinio
ir sindiotaktinio metaloceno polipropileno misinys ir antistatiko nuovarvos yra
viduriniame sluoksnyje ir terpolimeras ir $liauziantios nuovarvos yra dviejuose

15oriniuose nuo kar§¢io isilydan¢iuose sluoksniuose.

2. Dviejy asiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar$¢io susitraukianti
plévelé tabakui pagal 1 punkta besiskirianti tuo, kad izotaktinio ir
sindiotaktinio metaloceno polipropileno miSinys yra viduriniame sluoksnyje, kai
sindiotaktinio metaloceno polipropileno kiekis viduriniame sluoksnyje svyruoja nuo
1,0 iki 5,0 masés % .

3. Dviejy asiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar$¢io susitraukianti
plevelé tabakui pagal 1 ir 2 punktus, besiskirianti tuo, kad abiejy ioriniy nuo
kariCio i$silydan¢iy sluoksniy kompozicija yra tokia pati, triju sluoksniy plévelés
tipas yra A-B-A, be pavirSiaus apdorojimo vainiku.

4. Dviejy asiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar$¢io susitraukianti
plévelé tabakui pagal 1 ir 2 punktus, besiskirianti tuo, kad dviejy idoriniy nuo
karsCio i8silydan¢iy sluoksniy kompozicijos skiriasi, trijy sluoksniy plévelés tipas yra

A-B-C su pavir§iaus C vienos pusés apdorojimu vainiku.

5. Dviejy adiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kari&io susitraukianti
plévelé tabakui pagal 4 punkta, besiskirianti tuo, kad dar apima efektyvyjj
slankumo prieda ioriniame A sluoksnyje, silikoning derva ir efektvvyji slankumo

prieda iSoriniame C sluoksnyje, erukamida.

6. Dviejy aiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo karitio susitraukianti
plévele tabakui pagal punktusnuo 1ikiS, besiskiriant i tuo, kad plévele
susitraukia nuo 6 iki 11 % isilgine ir skersine kryptimis, kai matavimo salygos yra

135°C ir matavimo laikas 7 min.
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7. Dviejy a$iy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar$¢io susitraukiancios
plévelés tabakui pagal punktus nuo 1 iki 6 gamybos biidas, besiskiriantis
tuo, kad pasiekia aukstesnius orientacijos santykius masinos orientacijoje ar skersinéje

orientacijoje ir sumaZintas temperatiiras stabilizavimo zonose plogio orientacijoje.

8. Dviejy aSiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar3¢io susitraukian€ios
plévelés tabakui gamybos biidas pagal 7 punkta, besiskiriantistuo, kad
naudoja 6-8 karty iSilgineg orientacija priklausomai nuo reikalingo susitraukimo

dydzio.

9. Dviejy aSiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kar3io susitraukiandios
plévelés tabakui gamybos biidas pagal 7 punkta, besiskiriantis tuo, kad
naudoja karto oro iSankstinj pakaitinima plodio orientacijai, prie 165-178° C ir

atitinkamai 8-10 karty plogio orientacijai prie 160 -165° C.

10. Dviejy aiy kryptimi orientuotojo polipropileno nuo kariéio susitraukiandios
plevelés tabakui gamybos biidas pagal punktusnuo7iki9, besiskiriantis
tuo, kad naudoja sumazinta temperatiira stabilizavimo zonose prie 145° C ir 2emesnés

temperatiiros, priklausomai nuo gaminamos produkcijos eksploatacijos stabilumo.
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