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1. Įtaiso gaminiui tvirtinti ir jame įtvirtinto gaminio apdirbimo staklėse pozicionavimo būdas,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad

a) pirmiausia matavimo plokštumoje (30) išmatuoja ir užregistruoja kiekvieno įtvirtinto įtaise gaminiui tvirtinti (1) gaminio (50, 51, 52, 53, 54, ) koordinates pagal ant įtaiso gaminiui tvirtinti mažiausiai dvi, horizontaliu atstumu viena prieš kitą ant įtaiso gaminiui tvirtinti (1) pažymėtas bazines atžymas (22, 23) apibrėžtoje virtualioje koordinačių sistemoje (26),

b) po to įtaisą gaminiui tvirtinti (1) talpina ant apdirbimo staklių apdirbimo stalo ir fiksuoja mažiausiai maždaug užduotą padėtį atitinkančioje pozicijoje ir pabaigoje šią faktinę poziciją pagal bazinių atžymų (22, 23) išdėstymą nustato sąryšyje su mažiausiai viena apdirbimo staklių (40) bazine ašimi ir išsaugoja, ir

c) pagal bazines atžymas (22, 23) apibrėžtą virtualią koordinačių sistemą (26) išdėsto kartu su įtaise gaminiui tvirtinti (1) įtvirtintų gaminių (50, 51, 52, 53, 54) koordinatėmis, apskaičiuojant apdirbimo staklių (40) koordinačių sistemą.

2. Būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad matavimo plote papildomai nustato ir užregistruoja atstumą (-us) tarp bazinių atžymų (22, 23).

3. Būdas pagal 1 punktą,  b e si s k i r i a n t i s  tuo, kad mechaniškai nustato įtaiso gaminiui tvirtinti (1) poziciją Z- kryptimi.

4. Būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad įtaiso gaminiui tvirtinti (1) poziciją Z- kryptimi nustato dėka mažiausiai dviejų vertikaliame plote išdėstytų bazinių atžymų.

5. Būdas pagal vieną iš aukščiau išdėstytų punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad matavimo plote (30) mechaniškai arba optiškai nuskaito bazinių atžymų (22, 23) pozicijas.

6. Būdas pagal 5 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad gaminių, atitinkamai, gaminių (50, 51, 52, 53, 54) poziciją (-as) išmatuoja matavimo liestuvu, kuris kontaktuoja su mažiausiai dviem išdėstytais ant gaminio/gaminių (50, 51, 52, 53, 54) 90o kampu taškais.

7. Būdas pagal 5 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad optiškai vykdo gaminių, atitinkamai, gaminių (50, 51, 52, 53, 54) pozicijos (-jų) matavimą, pavyzdžiui, naudojant lazerio spindulius, be to, kiekvieno gaminio (50, 51, 52, 53, 54) pozicija yra nuskaitoma mažiausiai dviejuose 90o kampu išdėstytuose taškuose.

8. Būdas pagal vieną aukščiau išdėstytą punktą, kuriame apdirbimo staklės yra elektroerozinės apdirbimo staklės (40),  b e s i s k i r a n t i s  tuo, kad geriausiai per gręžtines kiaurymes suformuotų bazinių atžymų (22, 23) pozicijas išmatuoja, naudojant elektroerozinę vielą (43).

9. Būdas pagal 8 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad gręžtinių kiaurymių vidurinio taško padėties nustatymui, gręžtinės kiaurymės sienelės kontaktuoja per elektroerozinę vielą (43) mažiausiai trijuose, geriausiai, nuo 90o iki 150o išdėstytuose taškuose, be to, per šį kontaktą su gręžtinės kiaurymės sienele užregistruoja elektroerozinės vielos (43) poziciją ir po to apskaičiuoja vidurinio taško padėtį.

10. Būdas pagal vieną aukščiau išdėstytą punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad po įtaiso gaminiui tvirtinti (1) fiksavimo apdirbimo staklėse (40) papildomai nustato atstumą (-us) tarp bazinių atžymų (22, 23) ir palygina su matavimo plote (30) išmatuotu atstumu (-ais), ir kad ankščiau nustatytais šios vertės nukrypimais koreguoja kiekvieno įtvirtinto gaminio (50, 51, 52, 53, 54) koordinates sąryšyje su galimu koordinačių pradžios tašku, santykyje su išmatuotu bazinės atžymos (22, 23) nukrypimu, koreguoja apskaičiuojant X- ir/arba Y- kryptimis ant apdirbimo staklių (40).

11. Būdas pagal vieną aukščiau išdėstytą punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad galimų koordinačių sistemos pradžios tašką išdėsto maždaug tiesės, sujungiančios abi bazines atžymas (22, 23) viduryje.

12. Būdas pagal 1 arba 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad matavimo plote (30) užregistruotą vertę, pavyzdžiui, panaudojant tinklą (46), perkelia į apdirbimo stakles (40).

13. Būdas pagal 1 arba 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad matavimo plote (30) užregistruotą matavimo vertę perkelia į saugojimo aplinką ir ją perskaito apdirbimo staklėse (40) įrengtu nuskaitymo prietaisu.

14. Būdas pagal 1 arba 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad matavimo plote (30) užregistruotą vertę perkelia į įtaise gaminiui tvirtinti (1) įtaisytą saugojimo aplinką.

15. Būdas pagal 14 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad matavimo vertę iššaukia per ant apdirbimo staklių (40) išdėstyto nuskaitymo įrenginio laisvą prisilietimą prie saugojimo aplinkos ir ją apskaičiuoja apdirbimo staklėse (40).

16. Būdas pagal vieną aukščiau išdėstytą punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad įtaisą gaminiui tvirtinti (1) mechaniškai, geriausia dėka spyruoklės jėgos, fiksuoja matavimo plote (30) ir/arba apdirbimo staklėse (40) ir išlaisvina pneumatiškai.

17. Įtaisas gaminiui tvirtinti (1) vieno arba daugiau gaminių (50, 51, 52, 53, 54) įtvirtinimui, kuris gali būti užfiksuotas ant apdirbimo staklių (40) apdirbimo stalo (41) gaminio (-ių) (50, 51, 52, 53, 54) apdirbimui,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad įtaisas gaminiui tvirtinti (1) turi mažiausiai dvi horizontaliame nuotolyje viena prieš kitą išdėstytas bazines atžymas (22, 23), skirtas įtaiso gaminiui tvirtinti koordinačių sistemos apibrėžimui ir jo padėties nustatymui tiek X- ir Y- kryptimis, tiek ir sąryšyje su jo kampine padėtimi Z- kryptimi, be to, įtaise gaminiui tvirtinti (1) dvi bazinės atžymos (22, 23) yra išdėstytos įstrižai viena kitos atžvilgiu, ir be to, įtaisas gaminiui tvirtinti turi mažiausiai apytikrę stačiakampio formą ir mažiausiai dvi kampų srityje išdėstytas bazines atžymas (22, 23). 

18. Įtaisas gaminiui tvirtinti (1) pagal 17 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad jis turi mažiausiai tris jo kampų srityse išdėstytas bazines atžymas (22, 23, 24).

19. Įtaisas gaminiui tvirtinti (1) pagal 17 arba 18 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad bazinės atžymos yra suformuotos per gręžtines kiaurymes (22, 23, 24).

20. Įtaisas gaminiui tvirtinti (1) pagal vieną iš 17-19 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad šis tvirtinimo rėmas (2) turi mažiausiai vieną atramą įtaiso gaminiui tvirtinti (1) pozicionavimui Z – ašies kryptimi. 

21. Įtaisas gaminiui tvirtinti (1) pagal vieną iš 17-20 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad jo apatinė pusė, būtent, tvirtinimo rėmo (2) apatinė pusė, skirta pozicionavimui Z-ašimi, turi mažiausiai vieną nustatytą susilietimo plokštumą, kuri atitinka ant apdirbimo staklių (40), būtent, ant jų apdirbimo stalo (41) egzistuojančią atraminę plokštumą, būdama sąveikoje su pastarąja.

22. Įtaisas gaminiui tvirtinti (1) pagal 20 arba 21 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad tvirtinimo rėmas (2) yra pagamintas vientisas.

23. Įtaisas gaminiui tvirtinti (1) pagal vieną iš 17-22 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad jis turi duomenų perdavimo įtaisą, skirtą gaminių pozicijos (-jų), būtent, koordinačių ir reikalui esant kitokių duomenų, perdavimui jų išsaugojimui. 

24. Įtaisas gaminiui tvirtinti (1) pagal vieną iš 17-23 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad turi tvirtinimo elementus (21), skirtus fiksavimui matavimo plote (30) atitinkamai apdirbimo staklėse (40).

25. Įtaisas gaminiui tvirtinti (1) pagal 24 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad tvirtinimo elementai (21) yra suformuoti taip, kad tuo pačiu metu tarnauja centravimo elementais mažiausiai apytikriam įtaiso gaminiui tvirtinti (1) ant apdirbimo staklių (40) centravimui ir jo aiškiam orientavimui. 

26. Įtaisas gaminiui tvirtinti (1) pagal vieną iš 17-25 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad papildomai turi, mažiausiai, dvi horizontaliame plote viena prieš kitą išdėstytas bazines atžymas, skirtas jo padėties nustatymui Z- kryptimi.

