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ISradimas susijgs su skystyjy angliavandeniliy gavimo i§ durpiy, degiyjy skalany, lignito, rusvosios ir
akmens anglies, anglis sodrinimo ir naftos perdirbimo atlieky, plastmasiy, polimery, techninés gumos, lignino ir kt.
bidais, ir gali bati panaudotas anglies cheminés pramonés ir naftos perdirbimo pramonés Sakose. Esmé: pradinés
Zaliavos kremingg ir hidrinimg, dalyvaujant vandenilio donoriniam tirpikiiui, vykdo dvifazés sistemos ,pradiné
Zaliava - vandenilio donorinis tirpiklis” nestacionaraus tekéjimo sglygomis reakcijos rotoriniame aparate su srauto
moduliacija (pertraukimu). Kaip vandenilio donorinj tirpiklj naudoja vandenj ir frakcijos miSinj su virimo temperat(ra
35-100 °C su po frakcionavimo recirkuliuojan&iu liku&iu su virimo temperatira 450-600 °C ir sustingstanciu, esant
temperatirai 20 °C, ir turinéiu virimo ribas 450-600 °C. Hidrinimg ir termomechaninj kremingg intensyvina
kavitaciniais procesais ir daugybe kavitaciniy antriniy efekty. Budo vykdymas leidZia supaprastinti proceso
technologijg, padidinti geresnés kokybés skysty produkty iseiga, kuriuos galima naudoti kaip varikliy kura.
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ISradimas susijes su skystqjq angliavandeniliy gavimo badais i§ kietojo
kuro (durpiy, degiujy skaliny, lignito, rusvosios ir akmens anglies) ir pramonés
atlieky anglinés medziagos (anglies sodrinimo ir naftos perdirbimo atlieky,
lignino, plastisky masiy, gumos ir kt.) ir gali biti panaudotas anglies cheminio
perdirbimo ir naftos perdirbimo pramonés Sakose.

Zinomus anglies termocheminio perdirbimo badus — skystinimg - sudaro
hidrinimo ir krekingo proceso atlikimas, naudojant jvairius vandenilio donorinius
tirpiklius ir katalizatorius ir kaitinant slégyje.

Pavyzdziui, Zinomas anglies hidrinimo bldas su organiniu tirpikliu ir
hidrinimo katalizatoriumi, turin€iu Mo ir Fe, temperatiiroje 400 — 425 °C, esant
vandenilio slégiui 50 — 100 atmosfery (SU a. |. Nr. 355867, TPK C10G 1/06).

Zinomas anglies skystinimo biidas, dalyvaujant atominiam vandeniliui,
susidaranéiam veikiant ultragarsu molekulinj vandenilj (JP, patentas Nr. 58-
35247, TPK C10G 1/06).

Zinomas lengvosios aﬁgliavandeniliq frakcijos, iSskirtos i§ anglies
hidrinime gauty ‘produkty ir turinios virimo taska 35 — 200 °C intervale,
panaudojimas kaip vandenilio donorinio tirpiklio (GB, paraiSka Nr. 2085913,
TPK C10G 1/06, 1982).

Zinomas anglies pavertimo j skystus produktus bdas, sumai$ant anglj
su tirpikliu, kuris yra termi$kai stabiliy hidroaromatiniy angliavandeniliy misinys,
esant padidintam slégiui ir temperattrai (US, patentas Nr. 4081351, TPK 208-8,
1978).

Zinomas anglies termomechaninio krekingo ir hidrinimo badas, kuriam
atlikti reikia auk$tos temperattros ir auksto slégio (US, patentas Nr. 4250015,
1981).

Prie 8iy Zinomy bady trakumy priskiriamas daugiapakopiskumas,
technologijos sudétingumas, susijgs su bdtinumu naudoti specifinius
katalizatorius, auk$ty temperatlry ir slégiy naudojimas, Zymios energijos

sanaudos ir gaunamy produkty padidinta savikaina.
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Artimiausias sitlomam btdui pagal techning esme yra termomechaninio
krekingo ir angliavandeniliy hidrinimo bidas, dalyvaujant  vandenilj
atpalaiduojantiems chemikalams, vykdomas mechaniskai fiksuotame smulkiai -
susmulkinty daleliy pseudoverdanciajame . sluoksnyje. Be to, mechaninis
poveikis pseudoverdanéiajame sluoksnyje generuoja §ilumg, dalyvaujancig
krekinge papildomai mechaniniam poveikiui | medziaga, dél to krekingg
kavitaciniuose mikroburbuliukuose ir hidrinimg atlieka reaktoriuje, esant
apskritai temperatirai ir slégiui Zemesniems negu kituose Zinomuose krekingo
ir hidrinimo procesuose (RU, patentas Nr.2131903, TPK C10G 1/06, 47/30,
1995).

Sio bado trikumas yra mazas frikciniy trynimo elementy, batent plieniniy
rutuliy, poveikis anglinés medZiagos kietosioms daleléms, kad jas ypa¢ smulkiai
susmulkinty, tai sukelia nevisi8ka anglinés medziagos grido atvérima ir, kaip
pasekmé, nevisiSkg anglies jtraukimg | hidrinimo procesg ir nepakankamai
didele pseudovirimo produkty reikiamy frakcijy iSeiga.

Kitas Zinomo bido trikumas yra batinumas naudoti didelj vanden.s kiekj
tam, kad atpalaiduoty reikiamg kiekj vandenilio, dalyvaujancio hidrinime,
pakankamai didelis gary kiekis krekingo produktuose ir, kaip pasekme, didelis
vandens kiekis lengvosiose produkto frakcijose.

ISradimo uzdavinys — sukurti blida, leidZiantj suintensyvinti ypaé
smulkaus apdorojamos medZiagos kietyjy daleliy smulkinimo procesa ir
$iluminiy masiy mainy procesus, esant apdorojamos terpés tekéjimo
kavitaciniam rezimui; padidinti benzino frakcijos iSeigq su virimo temperatira
100 - 200 °C ir dyzelinés frakcijos iSeigq su virimo temperatira 200 — 450 °C.

ISkeltas uzdavinys sprendZiamas sidlomu bidu, kuriame skystuosius
angliavandenilius gauna i$ kietojo kuro ir anglinés medzZiagos termomechaniniu
krekingu ir anglies hidrinimu dvifazes sistemos ,pirmine Zaliava - vandenilio
donorinis tirpiklis“ nestacionaraus tekejimo salygomis.

Be to, kaip reakcijos aparatg naudoja aparatus su apdorojamo srauto

pertraukimu, ir butent efektingesni i§ jy yra rotoriniai aparatai su srauto

moduliacija (pertraukimu).
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‘Kaip vandenilio donorinj tirpikl[ naudoja vandenj ir frakcijos misinj su
virimo riba 35 — 100 °C su po frakcionavimo recirkuliuojanéiu likugiu su stingimo
temperatiira 20 °C ir turin&iu virimo ribas 450 — 600 °C.

Reakcijos rotoriniy aparaty su apdorojamos terpés modul'iacija
(pertraukimu) jrengimas ir darbo principas leidZia paveikti terpe tokiu galingu
intensyvinimo faktoriumi, kaip kavitacija.

Kavitacija yra sudétingas nestacionarus hidromechaninis procesas,
lydimas antriniy fizikocheminiy procesy, tokiy kaip liuminescencija, kibirksties
susidarymas; slégio, grei€io ir temperatliros smiginés bangos; mikrosrautai ir
kumuliacinés mikrosrovelés; dujq Sildymas ir jonizacija kavitacijos burbuliuke.
Toks antriniy faktoriy gausumas leidZia krekingo ir hidrinimo procese sékmingai
naudoti kavitacija.

Kavitacijos atsiradimas ir vystymasis kietujy daleliy porose, plySiuose ir
tarpgradiniuose  erdvése skatina pastaryjy intensyvy irima. Slégis,
generuojamas uZsidaranGiais kavitaciniais burbuliukais, siekia 10° Pa sekos
dydj. Tai uztikrina pakankamai auk3tg smulkinimo laipsnj, kietyjy daleliy
santykinio pavirSiaus didéjima ir jy reakcine geba. Proceso pagreitinimas vyksta
dél diskretinio energijos pasiskirstymo mazy tdriy (kavitacijos centry) dideliame
kiekyje. Tokiu atveju energija koncentruojasi kavitacijos burbuliuky dydZzio
(0,001 - 0,01 mm) tdriuose, tai Zymiai suintensyvina procesa.

Rotorinio aparato su srauto moduliacija (pertraukimu) skiriamasis darbo
bruoZas yra tai, kad kavitacija ir daugybé kavitacijos antriniy efekty atsiranda
stipriai turbulencinéje terpéje: dispersinés fazés dalelés, judanéios dideliais
greidiais, be to, veikiamos didZiuliy pagreiCiy, siekianciy 10° m/s?, tai keturiomis
sekomis virsija laisvojo kritimo pagreitj g. Poslinkio jtampa ir svyravimai papildo
intensyvinan¢iy faktoriy sarada, teigiamai veikianiy termocheminio vandens
skilimo, susidarant atominiam vandeniliui, procesg ir krekingo procesus,
kuriuose sunkieji angliavandeniliai ir radikalai skyla | smulkesnes, zemos virimo
temperatiros molekules.

Biudas vykdomas pagal schemag, pateiktg Fig. 1, tokiu badu.

I§ anksto susmulkintg kieta pirmine Zaliavg linija 1 kartu su vandeniu

linija 15, su verdancia 35 — 100 °C temperatiroje frakcija, pateikiama linija 11, ir
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su recirkuliuojanciu liku€iu, turingiu stingimo temperatiirg 20 °C ir verdangiu
temperatiiroje 450 ~ 600 °C, linija 14 paduoda | maiSytuvq 2. Paruosty
suspensijg linija 3 paduoda | reakcijos aparatg 4 termomechaniniam krekingui ir :
hidrinimui.  Kietosios dalelés, jskaitant pelenus, linja 5 eina | kaﬁpikli
(neparodyta). Reakcijos produktus linija 6 paduoda j separatoriy 7, kuriame
atskiria nukreipiamas | kaupiklj linija 8 kietasias daleles, jskaitant pelenus.
Toliau i8valytus reakcijos produktus linija 9 nukreipia | rektifikavimo kolong 10,
i$ kurios linija 11 nukreipia verdanéia 35 — 100 °C temperatiroje frakcija |
maiytuvg 2, linija 12 nukreipia benzino frakcija, verdanéia 100 — 200 °C
temperattiroje, linija 13 - dyzeline frakcijg su virimo temperatiira 200 — 450 °C ir
linija 14 - frakcijg, verdancig 450 ~ 600 °C temperatiiroje, kietéjandia esant 20
°C, 8ios frakcijos dalj paduoda | mai$ytuva 2.
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ISradimo apibréitis

1. Skystojo angliavandenilio gavimo badas i§ kietojo kuro ir anglinés medziégos
Jy termomechaniniu krekingu ir hidrinimu, besiskiriantis tuo, kad
krekinga ir hidrinima, dalyvaujant vandenilio donoriniam tirpikliui, vykdo dvifazés
sistemos ,pirminé Zaliava - vandenilio donorinis tirpiklis" nestacionaraus

tekéjimo sglygomis.

2. Budas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad dvifazes sistemos
nestacionary tekejima vykdo reakcijos aparate su apdorojamos terpés srauto

pertraukimu.

3. Bidas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad kaip vandenilio
donorinj tirpikli naudoja vandenij ir frakcijos misinj su virimo riba 35 -~ 100 °C su
po frakcionavimo recirkuliuojanéiu likugiu su stingimo temperatiara 20 °C ir

turinéiu virimo ribas 450 - 600 °C.

4. Budas pagal 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad kaip reakcijos aparaty
naudoja rotorinius aparatus su srauto moduliacija (pertraukimu).



LT 5078 B

12
15l ’
.j 13
2 416 |7 —
| .
IER
14
v

Fi9.1



	Bibliography
	Claims
	Drawings
	Description
	Abstract

