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1. Keramikos, medžio gaminių dažymo būdas, apimantis gaminių paviršiaus paruošimą ir dažymą, kuris atliekamas keliais etapais, naudojant kandikus, atskiestus organiniais skiedikliais, silicio organinių polimerų tirpalą bei dažus, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad gaminių dažymui naudojamas lakas, atskiestas skiedikliais santykiu 1:1, bei metalo atspalvio dažai, atskiesti skiedikliu arba vandeniu, santykiu 1:10-35, o dažymo etapai atliekami šia technologine tvarka, pirmame etape dažomą keramikos gaminį panardina į silicio organinių polimerų tirpalą, antrame – gaminį nulakuoja, o trečiame - padengia metalo (aukso, sidabro, vario) atspalvio dažais.

2. Būdas pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad pirmame etape keramikos, medžio gaminių paviršių sutvirtina silicio organinių polimerų vandens tirpalu, gaminį panardina 1 - 50 s, ištraukia, išdžiovina 18 – 50 °C temperatūroje.

3. Būdas pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad antrame etape keramikos, medžio gaminį panardina arba kitu būdu padengia laku, atskiestu skiedikliais santykiu 1:1, gaminį išdžiovina 18 – 50 °C temperatūroje.

4. Būdas pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad trečiame etape keramikos, medžio gaminio paviršių dažo dažais, turinčiais metalo (aukso, sidabro, vario) atspalvį, atskiestais skiediklio (vandens) tirpalu santykiu 1:10-35, o gaminius pastoviai mechaniškai varto įvairiomis kryptimis.

