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Keramikos, medZio gaminiy dazymo bidas atliekamas keliais etapais. Po kiekvieno etapo gaminiai

nusausinami. Pirmame etape gaminj panardina j silicio organiniy polimery tirpalg. Antrame etape - gaminj lakuoja,
o treiame padengia metalo atspalvio daZais.



LT 5144 B

Kradimas skirtas keramikos gaminiy dazymo budui, arba gaminiy pavirSiaus

dekoravimui, suteikiant jiems jvairius dekorus.

Zinomi jvairiis keramikos gaminiy da’ymo biidai, kurie apraSyti (Zur. “O6rmas
TEXHOJIOTH KepamMuueckux usgenuii”, @.H.Bomkosa, Mocksa, cipoiusaar, 1989r. 63-65

pusl).

Gaminiy da%ymas pagal patenta Nr.LT 4732, 2000.11.27 d., atlickamas keliais etapaié.
Po kiekvieno etapo gaminj nusausina. Pirmame etape gaminius panardina i akriliniy dazy
vandens tirpala, atskiesta séntykiu 1:2, idlaiko 1-90 s, o itraukus nuvarvina ir d#iovina 18-50°C
temperatiiroje. Antrame etape — gaminius panardina { kandiko (beico) tirpala, i8laiko 1-75 s, .
nuvarvina ir diovina 18-50°C temperatiiroje. Tretiame etape - gamihius papildomai apdoroja
organiniais skiedikliais, kuriose =i§tirpintas kandikas. Po $io etapo gaminys gali bti daZomas
daZais turinéiais metalo (aukso, vario, sidabro) atspalvio, o pats gaminys pastoviai me_c'hani§kai
vartomas. Paskutiniame etape gaminiy pavirSiy sutvirtina silicio organiniy polimery vandens

tirpalu, juos panardina 1-70 s, istraukia, i8dZiovina 18-50°C temperatiiroje.

Visi $ie gaminiy dekoravimo biidai yra sudétingi. DaZant gaminius akriliniy dazy
vandens tirpalu, juos reikia labai gerai iSdZovinti, prie§ panardinant juos i kandiky tirpala.
Dzovinimo operacija uZima daug technologinio laiko. Blogai isdziovinti- keramikos, medzio

gaminiai duoda daug technologinio broko, be to sugadina kandiko tirpala.
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I$radimo tikslas supaprastinti gaminiy daZzymo technologinj procesa, sumazinti broko
procenta, o svarbiausia praplésti gaminiy spalvine gama, suteikiant jiems metalo imitacija, — ilto

aksomo jvaizdj.

Sis tikslas pasiekiamas $iuo biidu. Gaminiy daZyma atlickame $ia technologine
tvarka.pirmame etape gaminius sutvirtina silicio organiniy polimery vandens tirpalu. Gaminius
panardina { §j tirpala 1-50s, i$traukia ir i§dZiovina 18-50°C temperatiiroje. Antrame etape
gaminius panardina arba kitu biidu padengia lako skiediklio skiediniu atskiestu santykiu 1:1.
gaminius i§dZiovina 18-50° C temperatiiroje. Trediame etape gaminio pavirSius daZzomas daZais,
turintiais metalo (aukso, vario, sidabro) atspalvio, atskiestais skiediklio/vandens tirpalu,

santykiu 1:10-35, o gaminius pastoviai mechani$kai varto jvairiom kryptim.

Pateikiamas naujas technologinis procesas keramikos, medZio gaminiy daZymui, jgalina

pagaminti gaminius metalo imitacijos su §iltu aksomo jvaizdZiu.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Keramikos, medzio gaminiy daZymo biidas, apimantis gaminiy pavir$iaus paruogimg ir
daZyma, kuris atliekamas keliais etapais, naudojant kandikus, atskiestus organiniais skiedikliais,
silicio organiniy polimery tirpala, bei daZus,be siskiriantis, tuo kad gaminiy da¥ymui
naudojamas lakas, atskiestas skiedikliais santykiu 1:1 bei metalo atspalvio daZai, atskiesti
skiedikliu/vandeniu, santykiu 1:10-35, o daZzymo etapai atlickami §ia technologine tvarka,
pirmame etape daZoma keramikos  gaminj panardina j silieio”organiniy polimery tirpala,
antrame- gaminj nulakuoja, o tre¢iame- padengia metalo (aukso, sidabro, vario) atspalvio daZais.

2. Biidas pagal punktag 1, besiskiriantis, tuo kad piﬁname etape keramikos medZio
gaminiy pavirdiy sutvirtina silicio organiniy polimery vandens tirpalu, gaminj panardina 1/50s,
i§traukia, i§dZiovina 18-50° C temperatiiroje.

3. Biidas pagal punkta 1, besiskiriantis, tuo kad antrame etape keramikos medZio
gaminj panardina arba kitu biidu padengiév laku, atskiestu skiedikliais santykiu 1: 1, gaminj
1§dZiovina 18-50° C temperatiiroje.

4. Biidas pagal punktg 1,besiskiriantis, tuo kad tretiame etape keramikos medZio
gaminio pavir$ius daZomas daZais, turiniais metalo (aukso, vario, sidabro) atspalvj, atskiestais

skiediklio/vandens tirpalu, santykiu 1:10-35, o gaminius pastoviai mechanigkai varto jvairiomis

kryptimis.
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