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(22) yra sujungtas su Slifavimo disko pavaros mazgo pastlimos pavara (2(2, kuri perstumia $lifavimo disko pavaros
mazga linijiniais guoliais (24) pirmyn - atgal uZzduotame intervale 50 mm. Slifavimo diskas (6) yra ovalo formos su
prailgintais iki 15 mm glifavimo segmentais. Slifavimo diskas (6) jungiamas su Slifavimo disko pavaros velenu (14)
$amyrine mova.
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Iiradimas naudojamas kineskopy gamybos pramonéje ir yra skirtas plokstiems

ekranams §lifuoti.

Plok&gio ekrano pavir$iaus grubaus §lifavimo operacija yra skirta pasalinti presavimo

defektams nuo ekrano pavir$iaus bei suteikti ekranui atitinkamus geometrinius matmenis.

Pagal patenta LT-4178 yra Zinomas kineskopy stiklo detaliy 3lifavimo biidas, kai
glifavimo jrankiui su Ziediniu darbiniu pavir$iumi suteikiamas sukimasis, o stiklo detalés
uzdedamos ant ¥lifavimo jrankio su ekscentricitetais jrankio aSies atzvilgiu ir prispaudZiamos
prie §lifavimo jrankio, kuris salygoja simetriSkai iSdéstyty detaliy sukimasi apie savo ais dél
atsiradusios trinties arBa priverstinai, tada vidutinis ekscentriciteto dydis yra parenkamas

intervale, kuris apibréZiamas $ia formule:

Ri+(0,43 +0,125 (0/@:)/(Si+S2))A< e <Ri+(0,45 +0,125 (0/w2)/(Sr+S2))A,
dia:

e—  vidutinis atstumas nuo visy vienu metu apdirbamy detaliy sukimosi centry,
Ri-  jrankio vidy apribojantis spindulys,

Re- jrankio iorinis spindulys,

o~ kampinis instrumento sukimosi greitis,

@2~  vidutinis kampinis detaliy sukimosi greitis per visa detalés apdirbimo laika,

Si— jrankio vidinés Ziedinés zonos uZpildymo koeficientas,
S>- jrankio iSorinés Ziedinés zonos uZpildymo koeficientas,
A = R-Ri

Pagal patenta LT-3202 yra Zinomas kitas stadiakampiy detaliy plokigiy pavirSiy
apdirbimo biidas, kai $lifavimo jrankiui su ziediniu darbiniu pavir$iumi suteikiamas
sukimasis, o stiklo detalés laisvai uZzdedamos ant glifavimo jrankio su ekscentricitetu
8lifavimo jrankio sukimosi aSies at?vilgiu ir prispaudZiamas prie jrankio, kuris salygoja
simetriskai iSdéstyty detaliy sukimasi apie savo alis dél atsiradusios trinties, vidutinis

ekscentriciteto dydis parenkamas tenkinant tokias salygas:

Ri+0,5A<e <Ri+0,5A,
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dia:

e— vidutinis atstumas nuo visy vienu metu apdirbamy detaliy sukimosi centry,
Ri- irankio vidy apribojantis spindulys,

Re- irankio iSorinis spindulys,

A = R-Ri

Sie plokitiy detaliy pavirSiy Slifavimo badai nenumato apdirbamy detaliy priverstinio
sukimo apie savo aSis ir juose naudojamai §lifavimo jrankiai su istisine darbinio paviriaus
geometrija. Dél to $lifavimo proceso intensyvumas yra nepakankamai tolygus visame
apdirbamos detalés $lifuojamame plote, todél Sie techniniai sprendimai neuZtikrina plok$giy

ekrany nuslifuoty pavir$iy reikiamos kokybés.

Artimiausias techninis sprendimas, Zinomas pagal buvusio TSRS a.l. Nr. 1077764 ,
yra optiniy detaliy apdirbimo biidas, apimantis §lifavimo jrankio ir apdirbamos detalés sukima
prieSingomis kryptimis bei priverstini slenkamajj - griZtamaji persislinkima vienas kito
atzvilgiu, kai slenkamojo - griZtamojo persislinkimo linijos nesimetri¥kumo santykis su

slenkamojo - griZztamojo persislinkimo intervalo ilgiu yra parenkamas tokiose ribose:

0,27 <lL/L< 2,83

dia:

lo- $lifavimo jrankio ir apdirbamos detalés persislinkimo vienas kito atZvilgiu
slenkamojo - griztamojo judesio linijos nesimetri§kumas,

L-  slifavimo jrankio ir apdirbamos detalés persislinkimo vienas kito atzvilgiu

slenkamojo - griztamojo judesio intervalo ilgis

Taciau ir $iame optiniy detaliy pavirSiy $lifavimo biide yra naudojamas abrazyvinis
§lifavimo diskas su iStisine darbinio pavirSiaus geometrija. Dél to $lifavimo procesas vyksta
nepakankamai tolygiai apdirbamos detalés darbo ionoje, del ko nuimamo stiklo storis néra
tolygus visame apdirbamos detalés pavirSiuje. Todél 3is detaliy pavirsiy Slifavimo biidas
netinka ekranams $lifuoti, nes neuZtikrinama nuglifuoto plok$&io ekrano paviriaus auksta

kokybeé.

Gaminant plok3¢€ius ekranus yra susiduriama su pakankamai sudétinga problema,
kaip kokybiskai nuslifuoti ploki¢io ekrano stiklo pavir§iy jo grubaus $lifavimo operacijos

metu ir tuo padiu pasiekti didesnj $ios technologinés operacijos na%uma. Cia vienas i§
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pagrindiniy keliamy uZdaviniy, kaip, iSlaikant pakankamai auk3ta Sios technologinés
operacijos nauma, pasiekti tolygy stiklo sluoksnio storio nuémima per visa plok3¢io ekrano

§lifuojama pavir$iy, uZtikrinti optimaly nuslifuoto plok$¢io ekrano pavirSiaus Siurk3tuma ir

geometrinius matmenis.

Norint kokybi¥kai nuglifucti ploks¢ia ekrang grubaus $lifavimo metu reikalinga
parinkti optimalias §lifavimo jrankio $lifavimo segmenty judesio $lifuojamo plok§é.io ekrano
pavir§iumi trajektorijas. Siomis trajektorijomis juda kiekvienas ant Slifavimo disko -

pritvirtintas $lifavimo elementas visg $lifuojamo ploks¢io ekrano nuslifavimo ciklo laika.

Be to, tokio $lifavimo proceso kokybg itakoja §lifavimo jrankyje iSdéstyty Slifavimo
segmenty skai&ius bei jy idéstymo pobidis, jy grei&iai $lifavimo operacijos metu, $lifavimo
irankio slégis i $lifuojama plok3&io ekrano pavirSiy, $lifucjamo ploks¢io ekrano aSies ir
$lifavimo jrankio a¥iy nesutapimas, $lifavimo suspensijos sudétis, koncentracija ir
paduodamas j darbo zong jos kiekis bei paties $lifuojamo plokCio ekrano sukimosi

intensyvumas grubaus $lifavimo metu.

Slifavimo proceso metu didZiausi Slifavimo greiCiai yra plok$¢io ekrano kampuose ir
§lifavimo disko takuose, kurie yra toliausiai nutol¢ nuo $lifavimo jrankio centro. Dél to
paprastai yra intensyviau nuimamas stiklo sluoksnis plok$¢io ekrano kampuose nei $io ekrano
centre, t. y. neuZtikrinamas §lifavimo metu nuimamo stiklo sluoksnio storio tolygumas. Norint
pasalinti $ia problema, buvo panaudotas $lifucjamo ekrano centro ir $lifavimo disko centro

a%iy nesutapimas, kuris §lifavimo metu biity kintamas.

Tolygiai idéstyti §lifavimo segmentai $lifavimo diske neleido uZtikrinti pakankamo
nuimamo stiklo sluoksnio storio tolygumo. Kadangi $lifavimo greitis einant nuo 3lifavimo

disko centro link jo krato didéja, tai ir stiklo nuémimas taip pat analogiskai intensyvéja.

Slifavimo segmentai $lifavimo diske turi biiti i§déstyti taip, kad jrankiui apsisukus
viena karta ta pati 3lifuojamo plok3tio ekrano kampy zona pus¢ laiko bity Slifuojama
intensyviau, o kita pus¢ maZiau intensyviau, tuo tarpu ekrano centras viso ciklo metu bty
§lifuojamas vienodai intensyviai. Dél to §lifavimo jrankiui buvo suteikta ovalo forma, kas
leido kompensuoti 3lifavimo grei¢iy skirtumus §lifavimo proceso metu. Tokiu atveju
§lifavimo disko ir §lifuojamo ploki&io ekrano kontakto plotas $lifavimo operacijos metu darbo
metu yra prakti$kai tolygus, dél ko $lifavimo proceso metu visame $lifuojamo plok3€io ekrano

paviriuje yra nuimamas vienodas (tolygus) stiklo sluoksnis.
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Kad biity sumazintas $lifavimo linijy intensyvumas ir i§vengta Sviesos luzio efekto
nuslifuoto plokitio ekrano pavirsiuje, buvo jvestas besisukancio $lifavimo disko slenkamas-
gritamas judesys, kuris galutinai subalansuoja §lifavimo intensyvuma visame plokitio
ekrano §lifuojamame plote. Cia labai didelg reik$me turi kokybiskas ir tolygus lifavimo disko

segmenty kontaktas su ploki&io ekrano 3lifuojamu pavirSiumi viso Slifavimo proceso metu.

Slifavimo proceso metu $lifavimo disko pasvirimo kampas nei§vengiainai kinta,
kadangi dyla $lifavimo disko segmentai. Didesnis $lifavimo disko pasvirimo kampas yra -
kompensuojamas, reguliuojant jrenginio $lifavimo disko siiklio aukstj. Kadangi 3lifavimo
disko pasvirimo kampas kinta kiekvienu $lifavimo proceso momentu, tai jo momentiniam
kompensavimui buvo panaudota $arnyriné mova, kurios déka besisukantis Slifavimo diskas
galéjo laisvai kopijuoti plokstio ekrano §lifuojama paviriy, taip kompensuodamas
momentinj $lifavimo disko segmenty susidévéjima bei kampo tarp Slifavimo disko ir
§lifuojamo plokstio ekrano pavir§iaus momentinj pokytj. Kadangi 3arnyriné mova leidZia
§lifavimo diskui lengvai kopijuoti 3lifuojamo ploki&io ekrano pavirsiy, dél to Slifavimo
proceso metu $lifavimo diskas tolygiau prispaudZiamas prie $lifucjamo pavirSiaus, t. y.

sumaZinamas spaudimas $lifavimo jrankio kraStuose, kas leidZia uZtikrinti visai kita plok3&io

ekrano grubaus $lifavimo kokybg.

[vertinant tai, buvo parinkti konkretiis technologiniai reZimai, kuriems esant buvo
apibréztos konkre&ios 3lifavimo segmenty Sa judesio 8lifuojamo plok3€io ekrano paviriumi
trajektorijy parametrinés lygtys, kurios leido pasiekti atitinkamos kokybés nuslifuota plok3¢io

ekrano paviriy ir uZtikrinti auksta $lifavimo naSuma.

Plok&tio ekrano grubaus 3lifavimo procesas grafiSkai pavaizduotas sekanciuose

bréZiniuose:

Fig. 1 Plok3&io ekrano grubaus §lifavimo procesas pradiniu momentu.

Fig. 2 Ploksgio ekrano grubaus §lifavimo procesas pasirinktu 3lifavimo momentu.

Plokigias ekranas E tolygiai sukasi apie nejudantj savo centra O kampiniu grei¢iu
@ /s, kuris atitinka ploks&io ekrano E apsisukimus n: = 220 aps/min. Prie lygiagreioje
plokitiam ekranui E plok3tumoje tolygiai besisukangio 3lifavimo disko D, kuris prieSinga

kryptimi sukasi apie savo judantj centrag Oz , atstumu 028 = b mm pritvirtintas $lifavimo
segmentas Sn . Prading $io $lifavimo segmento padétj nusako kampas o, kuris yra tarp

tiesés 028 ir asies O102. Atstumas tarp besisukanéiy plok$gio ekrano E ir $lifavimo disko D



LT 5147 B

centry 0102 = a mm. Pirmiausiai vykdomas intensyvus plok$Cio ekrano E
§lifavimas, kurio trukmé yra t= 40 s, esant §lifavimo disko D kampiniam grei¢iui o,
kurj atitinka $lifavimo disko apsisukimai n2 = 250 aps/min. Po to vykdomas $velnus
plokstio ekrano E 3lifavimas, kurio trukmeé .yra t= 10 s, esant §lifavimo disko
kampiniam greiiui . kurj atitinka $lifavimo disko apsisukimai n3 = 100 aps/min.
Slifuojamas plok$&ias ekranas E ir §lifavimo diskas D pradeda suktis prieSingomis kryptimis
tuo padiu momentu. Pragjus laikui to §lifavimo disko centras Oz pradeda tolygiai judéti aimi
0102 pirmyn-atgal linijiniu greiiu v mm/s, kur dlifavimo disko D centro Oz persistiimimo
intervalas ¢ = 50 mm. Slifavimo disko centras Oz pradeda judéti §lifuojamo ploksgio ekrano
E centro O link ir persistumia 0,5¢ atstumu. Po to lifavimo disko centras Oz persislenka
atgal, pilnai nueidamas atstuma ¢=50 mm, atlikdamas slenkamojo — griZtamojo pobadZzio
judesj visa plokitio ekrano E nuilifavimo technologinio ciklo trukme. Tokiu atveju ant
§lifavimo disko D esantis §lifavimo segmentas Sn §lifuojamo ploks¢io ekrano E pavirSiumi
judés sudétinga kreive, kuri biity apibréZiama statiakampéje koordinadiy sistemoje XO1Y,

kai a$is X sutampa su a$imi 0102, sekan&iomis parametrinémis lygtimis:

x(t)= s(t)-cos(mt)+b-cos((wi+w:) min{t,ti}+(wi+ws) max {t-t,0} +a),

y(t)= s(t)sin(ot)+b-sin((@+aw2) min{t,t:}-+(cor+ms) max {t-t,0} +a),

dia:
t— pasirinktas laiko momentas
s(t) - $lifavimo disko poslinkio per laiko vieneta funkcija, kuri iSreiSkiama,
N
s(t)= a-min{v-max{t—b,O},-c/Z}-E(-1)“'min{V-max{t-to-c(2n-l)/(2v)-0},c},
Wi — §lifuojamo ploks¢io en;ano kampinis sukimosi greitis,
W2 - $lifuojamo disko kampinis sukimosi greitis intensyvaus 3lifavimo metu,
W2 — $lifuojamo disko kampinis sukimosi greitis $velnaus Slifavimo metu,
ti— intensyvaus §lifaviﬁ10 periodo trukmé,
t— 3velnaus §lifavimo periodo trukmé,
to— laikas, po kurio jsijungia §lifavimo disko pastiimos pavara,
m- §lifuojamo plok3&io ekrano apsisukimai per minute,
n: - §lifavimo disko apsisukimai per minute intensyvaus $lifavimo metu,
ns — §lifavimo disko apsisukimai per minutg $velnaus $lifavimo metu,
n- slifuojamo ploki¢io ekrano ir 3lifavimo disko apsisukimy suma per minutg,

kadangi jy sukimosi kryptys prieSingos,
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N- §lifavimo disko pastiimos pirmyn — atgal eigy skai€ius, kuris yra

paskaigiuojamas pagal sekan&ia formulg, paimant apskaiiuotos

reik¥més sveikaja dalj;
N = [(v/c)-(ti+t2)+0,5]
c— §lifavimo disko pastiimos judéjimo pirmyn-atgal intervalas,
\ $lifavimo disko judéjimo linijinis greitis,
Sn— pasirinktas $lifavimo diske esantis n-tasis $lifavimo segmentas, '
a- atstumas tarp §lifuojamo plokigio ekrano ir $lifavimo disko centry,
b- atstumas tarp §lifavimo disko geometrinio centro ir pasirinkto Sn—jo

§lifavimo segmento geometrinio centro,
- kampas tarp §lifavimo disko pastiimos krypties ir tiesés, kuri eina per

&lifavimo disko centry ir pasirinkto $lifavimo segmento Sn centra.

Plok&&io ekrano grubaus ¥lifavimo proceso naSumui padidinti buvo parinkti skirtingo
intensyvumo §lifavimo periodai. Tai intensyvaus $lifavimo ir $velnaus §lifavimo periodai su
skirtingais $lifavimo technologiniais parametrais, kur intensyvaus $lifavimo periodo trukmés

santykis su $velnaus $lifavimo periodo trukme yra 4:1.

Intensyvaus $lifavimo periodui uzduodami technologiniai parametrai:

intensyvaus §lifavimo ciklo trukmé t, s 40
$lifavimo disko slégis i §lifuojama ekrang p1 , MPa 2,7
§lifavimo disko apsisukimai n2, aps/ min. 250
§lifuojamo ekrano apsisukimai m , aps/ min 220

Intensyvaus 3lifavimo periodo metu yra spariai nuimamas pagrindinis stiklo
sluoksnis, tadiau tai neleidZia pasiekti optimalaus 3lifuojamo plokS¢io ekrano pavirSiaus
Siurkétumo. Dél to buvo parinkti kiti $velnaus $lifavimo periodo technologiniai reZimai, kurie
leido pasiekti optimaly nuslifuoto plok3gio ekrano pavirSiaus SiurkStuma, kuriam esant

nebeliko $viesos liiZio efekto bei buvo uZtikrintas optimalus $lifavimo linijy intensyvumas.

Svelnaus §lifavimo periodo uzduodami technologiniai parametrai:

gvelnaus 3lifavimo ciklo trukmé ti, s ' 10
§lifavimo disko slégis i 3lifuojama ekrang p1 , MPa 0,7
§lifavimo disko apsisukimai n3 aps/ min. 100

$lifuojamo ekrano apsisukimai ni, aps/ min 220
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Papildomi plok3&io ekrano grubaus Slifavimo technologiniai parametrai. bei

charakteristikos:

glifavimo diskas yra ovalo formos su metaliniais segmentais,
§lifavimo medZiaga - vandens ir aliuminio oksido suspensija:

§lifavimo suspensijos koncentracija , % 65170

$lifavimo suspensijos abrazyvas, elektrokorundas ALO:s,
$lifavimo suspensijos abrazyviniy daleliy dydis, pk 120
§lifavimo suspensijos debitas, litrai/min 18
stiklo nuémimas, g 95-105
§lifuojamo plokigio ekrano ir §lifavimo jrankio a$iy nesutapimas, mm 50

$lifuojamo plok¥&io ekrano ir $lifavimo jrankio adiy persistimimo

intervalas (vid. adiy nesutapimas 110 mm.), 85-135

Atsizvelgiant | Zinomy analogy trikumus, buvo sukurtas naujas jrenginys, kuris yra
skirtas 8lifuoti plok8&ius ekranus. Naujai sukurtas plok§¢io ekrano grubaus 3lifavimo

jrenginys yra parodytas $iuose bréZiniuose:

Fig.3 S$lifavimo jrenginio bendras vaizdas.
Fig. 4 Slifavimo jrenginio kinematiné schema.
Fig. 5 Sarnyriné mova.

Fig. 6 Slifavimo jrankio technologiniy parametry keitimo blokiné schema.

Naujai sukurtas plok3¢io ekrano pavir$iaus grubaus $lifavimo jrenginys susideda i$
glifavimo jrenginio stovo (1), apdirbamos detalés tvirtinimo stalo (2), apdirbamos detalés
laikikliy (3), apdirbamos detalés tvirtinimo stalo pavaros veleno (4), apdirbamos detalés
tvirtinimo stalo dir¥inés pavaros (5), Slifavimo disko (6), $arnyrinés movos (7), Slifavimo
disko tvirtinimo disko (8), Sarnyrinés movos tvirtinimo disko (9), Sarnyrinés movos diskus
jungiangiosios kryzmés (10), Sarnyrinés movos diskus jungian&iosios kryZmés slydimo guoliy
(11), $lifavimo suspensijos padavimo kanalo (12), Sarnyrinés movos apsaugos gaubto (13),
$lifavimo disko pavaros veleno (14), 3lifavimo disko dirZinés pavaros (15), $lifavimo disko
prispaudimo pneumocilindro (16), Slifavimo disko prispaudimo jégos perdavimo svirties (17),
§lifavimo disko pavaros mazgo pagrindo (18), jungianiosios asies (19), 3lifavimo disko
pavaros mazgo pastiimos pavaros (20), skriejiko (21), 3vaistiklio (22), kreipian€iyjy (23),
linijiniy guoliy (24), 3lifavimo irenginio darbo zonos apsauginio gaubto (25), $lifavimo

irenginio darbo zonos apsauginio gaubto danggio (26), Slifavimo jrenginio darbo zonos
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apsauginio gaubto dangtio uzdarymo pneumocilindo (27) ir $lifavimo jrenginio valdymo

pulto (28).
Naujai sukurtas plok3&io ekrano grubaus $lifavimo jrenginio veikia taip:

$lifavimo proceso pradZioje itvirtiname apdirbama detalg — ekrang (29) $lifavimo
jrenginio apdirbamos detalés laikiklivose (3), kurie yra sumontuoti ant apdirbambs detalés
tvirtinimo stalo (2). [tvirtinus apdirbama detalg yra paleidZiamas Slifavimo jrenginys. Tuo -
patiu metu pradeda veikti apdirbamos detalés tvirtinimo stalo dirziné pavara (5), kuri per
apdirbamos detalés tvirtinimo stalo pavaros velena (4) pradeda sukti apdirbamos detalés
tvirtinimo stala (2) ir pastoviai suka apdirbama detalg — Slifuojama ekrang, kur §lifuojamo
ekrano (29) apsisukimai yra 220 aps/min. Paleidus $lifavimo irenginj, kartu pradeda dirbti ir
elektroninis valdiklis, jjungdamas $lifavimo disko dirZing pavara (15) ir Slifavimo disko
pavaros mazgo pastimos pavarg (20). Pradéjusi veikti, Slifavimo disko dirZiné pavara (15)
pradeda sukti $lifavimo diska (6) 250 aps/min, sukamaji judesj perduodama per $lifavimo
disko pavaros velena (14) ir 3arnyring mova (7) . Tuo patiu momentu elektroninis valdiklis
duoda signala §lifavimo disko prispaudimo pneumocilindrui (16), kuris, veikdamas per
Slifavimo disko prispaudimo jégos perdavimo svirtj (17), prispaudZia $lifavimo diska (6) prie
apdirbamo ekrano uZduotu slégiu 0,27 MPa. Slifavimo suspensija i jrenginio darbo zong yra
paduodama per $lifavimo disko pavaros velene (14) esantj §lifavimo suspensijos kanala (12).
Prasidéjus apdirbamo ekrano intensyviam §lifavimo periodui, §lifavimo disko pavaros mazgo
pastiimos pavara (20) per skriejikg (21) ir $vaistiklj (22) suteikia slenkamaji — griZtamaji
judesj §lifavimo disko pavaros mazgo pagrindui (18), kuris kreipian&iosiomis (23) bei
linijiniais guoliais (24) perstumia 3lifavimo diska (6) kartu su jo visu pavaros mazgu,
suteikdamas jam $vytuoklinio pobiidZio judesi. Apdirbamo ekrano intensyvus §lifavimas
vyksta 40 sekundZiy. Po to prasideda apdirbamo ekrano $velnaus §lifavimo periodas. Tuo
metu elektroninis valdiklis per elektros srovés daZnio keitikli sumaZina Slifavimo disko
dir¥inés pavaros apsisukimus. Dél to 3lifavimo diskas (6) sumaZina apsisukimus iki 100 aps/
min. Tuo padiu metu elektroninis valdiklis duoda signala $lifavimo disko prispaudimo
pneumocilindrui (16), kuris, veikdamas per glifavimo disko prispaudimo jégos perdavimo
svirtj (17), sumazina $lifavimo disko (6) spaudima prie apdirbamo ekrano pavirSiaus iki 0,07

MPa. Apdirbamo ekrano $velnus 3lifavimas vyksta 10 sekundziy.

Pasibaigus apdirbamo ekrano 3velniam Slifavimo periodui, elektroninis valdiklis
i§jungia visas pavaras. Po to, lifavimo irenginio darbo zonos apsauginio gaubto dangtio
uzdarymo pneumocilindrui (27) pakélus Slifavimo jrenginio darbo zonos apsauginio gaubto

dangtj (26), yra is$imama apdirbta detalé — nuslifuotas plokscias ekranas.
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Plok3¢io ekrano grubaus $lifavimo biidas ir jrenginys gali biiti naudojamas kineskopy

gamybos pramonéje.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Plokitio ekrano pavirSiaus grubaus 3lifavimo biidas, kai 3lifucjamas ploksias
ekranas tolygiai sukasi apie savo a$j viena kryptimi, o 3lifuojantis diskas su pritvirtintais
§lifavimo segmentais sukasi prieinga kryptimi ir yra papildomai spaudZiamas prie §lifuojamo
plok&&io ekrano pavirSiaus besiskiriantis tuo, kad 3lifavimo metu ploks¢io ekrano
sukimosi ir &lifavimo disko sukimosi adys nesutampa, $iy a$iy nesutapimas nuolat kinta
apibréztame intervale - 85-135 mm, kas suteikia kiekvienam $lifavimo segmentui fiksuota
judesio $lifuojamo plok3gio ekrano pavirSiumi trajektorija, kuri yra apibréZiama tokiomis

parametrinémis lygtimis:
x(t)= s(t)-cos(co|t)+b-cos((m|+coz)-min{t,tn}+(cn.+m;)-max{t—t|.0}+a),

y(t)= s(t)-sin(@it)+b-sin((@+e:2) min{t,ti } Hortws) max {t-,0}+a),

¢ia:
t— pasirinktas laiko momentas
s(t) - glifavimo disko poslinkio per laiko vieneta funkcija, kuri iSreikiama,

N
s(t)y= a-min{v-max{t—to,O},'cIZ}-Z(- 1)*min{v-max{t-to-c(2n-1)/(2v)-0},c},

n=1

W1 — §lifuojamo ploks¢io ekrano kambinis sukimosi greitis,

W2 — $lifuojamo disko kampinis sukimosi greitis intensyvaus $lifavimo metu,

w2 - §lifuojamo disko kampinis sukimosi gfeitis $velnaus $lifavimo metu,

ti— intensyvaus §lifavimo periodo trukme,

t2— $velnaus 3lifavimo periodo trukmé,

to— laikas, po kurio jsijungia Slifavimo disko pastimos pavara,

ni - §lifuojamo plok3&io ekrano apsisukimai per minute,

n:— $lifavimo disko apsisukimai per minutg intensyvaus $lifavimo metu,

m - $lifavimo disko apsisukimai per minute $velnaus $lifavimo metu,

n- $lifuojamo ploktio ekrano ir §lifavimo disko apsisukimy suma per minute,

kadangi jy sukimosi kryptys prieSingos,

N- $lifavimo disko pastiimos pirmyn-atgal eigy skaicius, kuris yra
paskai¢iuojamas pagal sekan¢ia formulg, paimant apskaitiuotos
reikdmés sveikaja dalj;

N = [(v/c)-(ti+12)+0,5]
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c-— §lifavimo disko pastiimos judéjimo pirmyn - atgal intervalas,

V- §lifavimo disko judéjimo linijinis greitis,

Sn— pasirinktas $lifavimo diske esantis n-tasis §lifavimo segmentas,

a-— atstumas tarp $lifuojamo ploksgio ekrano ir §lifavimo disko centry,
b- atstumas tarp $lifavimo disko geometrinio centro ir pasirinkto Sn—jo

§lifavimo segmento geometrinio centro,
a- kampas tarp $lifavimo disko pastiimos krypties ir tiesés, kuri eina per

Slifavimo disko centrg ir pasirinkto $lifavimo segmento Sn centra.

2. Budas pagal 1 punkta besiskiriantis tuo, kad plok€io ekrano grubaus
Slifavimo ciklas turi intensyvaus ir §velnaus §lifavimo periodus, kur intensyvus $lifavimas
vyksta 40 s, palaikant $lifavimo disko slégj  $lifuojama ploki¢io ekrano pavir§iy 0,27 MPa,
kai 3lifavimo disko apsisukimai 250 aps/min, o $velnus $lifavimas vyksta 10 s, palaikant
Slifavimo disko slégj | $lifuojamg plok$¢io ekrano paviriy 0,07 MPa, kai $lifavimo disko
apsisukimai 100 aps/min, esant pastoviems §lifuojamo ploks¢io ekrano apsisukimams, kurie

yra 220 aps/min.

3. PloksCio ekrano pavirSiaus grubaus $lifavimo jrenginys, kuri sudaro stovas,
apdirbamos detalés tvirtinimo stalo pavaros mazgas, $lifavimo disko pavara, §lifavimo diskas,
irenginio darbo zonos apsauginis gaubtas ir valdymo pultas besiskiriantis tuo, kad
Sis jrenginys turi paslanky S$lifavimo disko pavaros mazga, kurio pagrindas (18) per
jungiandia a3j (19), skriejika (21), 3vaistiklj (22) yra sujungtas su $lifavimo disko pavaros
mazgo pastiimos pavara (20), kuri perstumia $lifavimo disko pavaros mazga linijiniais
guoliais (24) pirmyn — atgal uzduotame intervale 50 mm, kas uZtikrina nuolat kintantj

§lifavimo disko ir apdirbamos detalés a$iy nesutapima.

4. Irenginys pagal 3 punkta besiskiriantis tuo, kad §lifavimo diskas (6) su

§lifavimo disko pavaros velenu (14) yra sujungtas $arnyrine mova.

5. [renginys pagal 3 punkta besiskiriantis tuo, kad §lifavimo diskas (6) yra

ovalo formos su prailgintais iki 15 mm $lifavimo segmentais.

6. [renginys pagal 3 punkta besiskiriantis tuo, kad turi elektroninj valdiklj,
uZtikrinantj uZzduoty $lifavimo technologiniy reZimy automatinj palaikyma, nustatytais laiko
momentais pakei¢iant 3lifavimo disko apsisukimus bei jo spaudimg | 3lifuojamo plok3¢io

ekrano pavirsiy.
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ELEKTRONINIS

VALDIKLIS
PNEUMOSKIRSTYTUVAS ELEKTROS |
SU ELEKTRINIU SROVES DAZNIO
VALDYMU | KEITKLS |
IRANKIO IRANKIO - |
~ PRISPAUDIMO PAVAROS
PNEUMOCILINDRAS ELEKTROS ~
_VARIKLIS™

Fig. 6
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