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I$radimas priklauso daZymo bidams. Naujas keramikos gaminiy daZymo bidas atliekamas keliais

etapais. Po kiekvieno etapo gaminius nusausina ir dZiovina 18-50 °C tem.peratﬁroje.. Pirmame eta_pe .ga.rpipl
panardina { dazy - smélio miSinj, antrame — padengia {vairiy spalvy kandiko tirpalu, tre¢iame - panardina { silicio
organiniy polimery tirpala, o po to gaminj nupudruoja.
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B3radimas skirtas keramikos gaminiy dazymo budui, arba gaminiy pavirSiaus

dekoravimui, suteikiant jiems jvairius dekorus.

Gaminiy daZymas pagal patenta Nr.LT 4732, 2000.11.27 d., atliekamas keliais etapais.
Po kiekvieno etapo gaminj nusausina. Pirmame etape gaminius panardina | akriliniy daZy
vandens tirpala, atskiestg santykiu 1:2, i§laiko 1-90 s, o i§traukus nuvarvina ir d%iovina 18-50°C
temperatiiroje. Antrame etape — gaminius panardina | kandiko (beico) tirpala, islaiko 1-75 s,
nuvarvina ir diovina 18-50°C temperatiiroje. Tre¢iame etape — gaminius papildomai apdoroja
organiniais skiedikliais, kuriose itirpintas kandikas. Po $io etapo gaminys gali biti daZomas
daZais turinCiais metalo (aukso, vario, sidabro) atspalvio, o pats gaminys pastoviai mechanitkai
vartomas. Paskutiniame etape gaminiy pavirSiy sutvirtina silicio organiniy polimery vandens

tirpalu, juos panardina 1-70 s, istraukia, i¥d%iovina 18-50°C temperatiiroje.

Visi 3ie gaminiy dekoravimo badai yra sudétingi. Dazant gaminius akriliniy dazy
vandens tirpalu, juos reikia labai gerai i§dZiovinti, prie¥ panardinant juos { kandiky tirpala.
DZiovinimo operacija uZzima daug technologinio laiko. Blogai i3dZiovinti keramikos, medzio
gaminiai duoda daug technologinio broko, be to sugadina kandiko tirpala.

ISradimo tikslas supaprastinti gaminiy dazymo technologini procesa, sumaZinti broko
procenta, o svarbiausia praplésti gaminiy spalving gama, ir pagerinti ioring gaminio vaizda,

suteikiant jam $ilto malonaus aksomo pojitj..
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Sis tikslas pasiekiamas iuo biidu. Pirmame etape paruoSta gamini padengia dazy —
smélio miiniu, santykiu 7:2, gaminj nusausina ir dZiovina 18-50°C temperatiiroje. Antrame
etape gaminj mechaniniu biidu padengia jvairiy spalvy kandiko tirpalu, gamini nudZiovina 18-
50°C temperatiiroje. Gaminiui nudziuvus ji panardina i silicio organiniy polimery tirpala, ilaiko
1-60 sek., o gaminj itraukus mechaniniu biidu nupudruoja — pudra arba kitomis sausomis,

biriomis, smulkiomis ar jy miiniais, medZiagomis.

Pateikiamas naujas technologinis procesas keramikos gaminiy daZymui, igalina

pagaminti gaminius estetidkus, patrauklios iSvaizdos su Siltu aksomo {vaizdZiu.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Naujas keramikos gaminiy daZymo biidas, apimantis gaminiy pavirSiaus paruo$img ir
dazyma, kuris atlickamas keliais etapais, naudojant daZus, kandikus bei silicio organiniy
polimery tirpala, besiskiriant i s, tuo, kad pirmame etape daZoma keramikos gaminj
padengia dazy — sme¢lio miSiniu, miginio santykis 7:2, o gaminj nusausina ir dZiovina 18-50°C
temperatiiroje, antrame — gaminj mechaniniu biidu padengia jvairiy spalvy kandiko tirpalu,
gaminj nudZiovina 18-50°C temperatiiroje ir panardina | silicio organiniy polimery tirpala,
i¥laiko 1-60 sek., iStraukia ir mechaniniu biidu gaminj nupudruoja, pudra arba kitomis sausomis,

biriomis, smulkiomis ar jy misiniy medziagomis.
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