1. Apdailinių reljefinių plytų gamybos būdas, pagal kurį paruoša uždedama ant transportavimo įtaiso, užspaudžiama ir nutašoma,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad paruošą iš pradžių nutašo iš vienos, o paskui iš kitos pusės, vienu metu laipsniškai tašant nuo paruošos galų į centrą.

2. Apdailinių reljefinių plytų gamybos įrenginys, susidedantis iš transportavimo įtaiso, užspaudimo mechanizmo, tašymo įrankių, sumontuotų vienas prie kito vienoje eilėje, kurių pjovimo briaunos sudaro laužtinę liniją,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad tašymo įrankiai įtvirtinti nejudamai vienas kito atžvilgiu ir pastatyti smailiu kampu tašomai plokštumai taip, kad visų tašymo įrankių pjovimo briaunos, sukant jas apie laisvai pasirinktą ašį, būtų vienoje trajektorijoje, o užspaudimo mechanizmas sumontuotas su pasukimo galimybe apie šią ašį.

