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(54) Pavadinimas:
Apdailiniy reljefiniy plyty gamybos bidas ir jrenginys
(57) Referatas:
Sialomas techninis sprendimas skirtas apdailiniy reljefiniy plyty gamybai, haudojant bet kokias statybines
plytas.

Masy sidlomas gamybos biadas ir jrenginys uZtikrina apdailiniy reljefiniy plyty kokybe ir jrenginio

patikimuma. Tai pasiekiama tuo, kad paruo$a i§ pradziy nutaSoma i$ vienos, o paskui i$ kitos pusés, vienu metu
laipsniskai tasant nuo paruo$os galy j centra. TaSymo jrankiai sumontuoti vienas prie kito vienoje eiléje, kuriy
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pjovimo briaunos sudaro lauzting linija, o jie patys vienas kito atZvilgiu jtvirtinti nejudamai ir pastatyti smailiu
kampu taSomai plok§tumai taip, kad visy taSymo jrankiy pjovimo briaunos, sukant jas apie laisvai pasirinkta a§j,
baty vienoje trajektorijoje, 0 uZzspaudimo mechanizmas sumontuotas su pasisukimo galimybe apie $ig a§j. Plytos-
paruoSos dedamos ant transporterio kaupiklio, nuo kurio po vieng paduodamos j virSutinj tadymo mazga, kur
nutaoma plytos - paruodos virSutinés plokstumos, skirtos nutadymui, dalis, toliau cikli$kai dirbant padavimo
mechanizmui, plyta patenka | analogi$ka taSymo mazga, kur nuta§oma apatinés plok$tumos, skirtos nutagymui,
dalis, po to plyta patenka j nuémimo zona. |renginys sukonstruotas ir pagamintas. Dirba UAB ,Kupigkio plyty
gamykla”.
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Iiradimas yra susijes su apdailiniy reljefiniy plyty gamybos bidu, naudojant bet kokias
statybines plytas.

Yra #inomas apdailiniy reljefiniy plyty gamybos bidas ir jrenginys ,,Rokkmaster II Machine
NE. 62001 Tebberman Engineering Almelo-Holland¥, dirbantis AB ,,Matuizy plytiné”, pagal kuri
paruofa uZdedama ant transportavimo jtaiso ir paduodama i uZspaudimo mechanizma, tarp
dviejy vertikaliy horizontaliai judanéiy guminiy transporterio juosty taip, kad likty neuZdengta
nuta.!;'ymui skirta plytos dalis. I§ abiejy plytos Sony statmenai judéjimo kryptiai jtaisyti du
besisukantys ta¥ymo jrankiai, kurie vienu metu nuosekliai nuo pradzios iki galo nutaso abu
plytos Sonus. |

$is tasymo biidas neuztikrina kokybeés, kai paduodant plytas i taymo zona, jos paduodamos
su tarpais. Tafymo brokas - tai per daug ar per maZai nutaSyti plytos krastai taSymo pradZioje,
arba pabaigoje. Irenginys labai jautrus plyty storio ir stiprio svyravimams, todél, kad i taSymo
zona, plytos paduodamos guminémis juostomis. Pasitaikan&ios maZesnio storio plytos, net ir
tolerancijos ribose (taSymo metu) i¥traukiamos i§ uZspaudZiamy guminiy juosty ir neleistinoje
padétyje patenka tarp taSymo {rankiy ir sulauZo taSymo mechanizma,. Padidinto stiprio apie 250
kg/cm?, plyty aplamai negalima tadyti.

Artimiausias techninis sprendimas, miisy siillomam, yra SU 1560434 A1 B 28 D 1/26,
kuriame procesas vykdomas vienas prie kito vienoje plokitumoje sumontuotais jrankiais, f(aéiau
§is spréndimas yra skirtas skelti per visa paruo3os ilgi vienu metu.

Kadangi reljefiniy ﬁlytq gamybai naudojamos statybines plytos, kuriy taSomos plokStumos
yra lygios ir lygiagretios, naudojant % techninj sprendima, judantys rankiai, kuriems jéga
perduodama per stangrius elementus visi vienu metu isirems i plytos plokétmna; kaip vienas
istisinis peilis ir plyta bus nukerpama, pjiivis bus salyginai lygus ir neatitiks apdailinéms
reljefinéms plytoms keliamy reikalavimy. |

Miisy sitilomo techninio sprendimo tikslas urtikrinti apdailiniy relj efiniy plyty kokybe ir jas
gaminangio irenginio patikimuma,

Sis tikslas pasiekiamas tuo, kad paruosa i3 pradziy nutafoma i3 vienos, o paskui i kitos
pusés, vienu metu laipsniSkai taSant nuo paruo3os galy i centra, vienoje eiléje lauztine linija
i¥destytais, tafymo jrankiais, jtvirtintais nejudamai, vienas kito atzvilgiu ir pastatytais S_fnailiu
kampu tafomai plok$tumai taip, kad visy tadymo irankiy pjovimo briaunos, sukant jas apie
laisvai pasirinkta a¥j, biity vienoje trajektorijoje, o uZspaudimo mechanizmas sumontuotas su
pasukimo galimybe apie 3ia asj.

Isradimas iliustruojamas Zemiau pateiktais bréZiniais: -
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1 fig. ~iliustruoja paruoos virfutinés plok$tumos dalies laipsniska taSyma, vienu metu nuo
paruo3os galy i centra. ‘

2 fig. - iliustruoja paruo3os apatinés plok$tumos dalies laipsniska taSyma, vienu metu nuo
paruo8os galy i centra.

3 fig. — schematinis apdailiniy reljefiniy plyty gamybos jrenginio vaizdas i§ priekio.

4 fig — schematinis apdailiniy reljefiniy plyty gamybos irenginio vaizdas i§ virSaus.

Sfig. —pjlivis A — A.

Fig. 1,2 iliustruoja apdailiniy reljefiniy plyty gamybos biidg pagal iSradima: -

a — plytos-paruoSos vaizdas i§ Sono, b — vaizdas i§ virSaus.

I, I, I - salyginis plytos-paruodos 1 virutinés plok$tumos 2 dalies taSymo proceso
suskirstymas i.etapus.

IV, V, VI - salyginis plytos-paruofos apatinés plokStumos daliy ta¥ymo proceso
suskirstymas | etapus.

Proceso pradZioje Fig.l, I uZspaudus plyts-paruofa 1, du krastiniai taSymo jrankiai
(brézinyje salyginai neparodyti) tam tikru uZduotu atstumu m nuo kradto isiréZia i paviriy 2 ir
nuskelia kampus 4, procesui vykstant toliau (II etapas) isireZia du sekantys peiliai, ir tokiu biidu
i§ abiejy kradty einant j centra nutalo viena paruo3os puse — Fig. 1 III, po to analogitkai Fig. 2
— 1V, V, VI étapai nutado plytos — paruo3os 1 apating plok3tumos dalj 3. Jeigu paruogos ilgis L,
plotis B, aukstis H, tai po nuta$ymo B;<B. Konkretius dydZius reglamentuoja standartas.

Lfcnginys (Fig.3, 4, 5) apdailiniy reljefiniy plyty gamybos biidui vykdyti susideda i3
transpdrtavimo jtaiso, kuri sudaro ant bendro rémo 5 sumontuoti: transporteris — kaupiklis 6,
kurio gale jtvirtintas 90° kampu jo judéjimo kryp&iai veikiantis, padavimo mechanizmas 7,
virfutinis tafymo mazgas 8, kurj sudaro (Fig. 5) ant svirties 9 galo sumontuotas Sarnyrinis-
svirtinis lygiagretainio tipo uZspaudimo mechanizmas 10, veikiantis nuo individualaus jégos
mechanizmo 11, su uZspaudimo plokste 12, vir3 kurios yra pritvirtinta atraminé plokStuma 13 ir
%alia, vir§ uZspaudimo plokstés 12, 3oninis ribotuvas 14. Prie§ingame uZspaudimo mechanizmui
10 svirties 9 gale 3arnyrikai jtvirtintas jégos mechanizmas 15. Dviejy taSomy plyty ilgiy
atstumu yra sumontuotas apatinis ta§ymo mazgas 16. Jo konstrukcija analogiska virSutinjam
ta§ymo mazgui 8, pasuktam 180° kampu.

Virdutinio tafymo mazgo 8 ir apatinio taymo mazgo 16 jrankiai 17 jtvirtinti nejudamai
vienas kito atzvilgiu ir pastatyti smailiu kampu ta¥omai plok3tumai 18, laipteliais tolstant nuo
kra$ty i centra, taip, kad visy taS§ymo jrankiy pjovimo briaunos, sukant Jas apie a§j 19 buty
vienoje trajektorijoje, o uZspaudimo mechanizmas 10, veikiamas Jegos mecﬁamzmo 15, turi
galimybe pas1suktx apie a$j 19, kuri yra lygiagreti hmjal 20, jungiandiai kra3tiniy taSymo jrankiy

17 i%orinius pjovimo briauny 21, 22 taskus.
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Ant ritininio tipo transporterio-kaupiklio 6 viena prie kitos, arba su tarpais bazuojant galais j
i3ilging atramg 23, sudedamos plytos-paruo3os 1. [jungiamas vienas i§ darbo reZimy: deﬁniino,
vieno ciklo, arba automatinis. PavyzdZiui jjungus vieno ciklo darbo reZima isijungia
transporterio-kaupiklio pavara 25 ir plyta-paruofa 1 paduodama iki galinés atramos 26,
pastatytos traﬁsporterio-kaupildio 6 gale, ant kurios yra sumontuoti du plytos-paruoSos 1 padétj

fiksuojantys ir, esant teisingai plytos-paruoSos 1 padéiai, jjungiantys padavimo mechanizma 7,

pirmoji plyta-paruo$a 1 patenka | virSutinio ta§ymo mazgo 8 veikimo zond, &ia padavimo
mechanizmui 7 sugriZta i i3eities padéti, isijungia jégos mechanizmas 11 ir Sarnyrinis svirtinis
lygiagretainio tipo uZspaudimo mechanizmas 10, uZspaudimo plokite 12 prispaudZia plytg-
paruoda 1 prie atraminés plokStumos 13. UZspaudus plyta-paruosa 1, isijungia jégos
mechanizmas 15 ir svirtis 9 kartu su pritvirtintu uZspaudimo mechanizmu 10 ir jame jtvirtinta
plyta-paruoda 1 pasukama tam tikru kampu apie a8 19, ko pasékoje i§ pradZiy kradtiniai taSymo
irankiai 21 ir 22 jsiréZia ir atskelia krastines plytos-paruotos 1 dalis, vykstant sukimui toliau
isiréZia sekanti ta§ymo jrankiy 17 pora ir jégos mechanizmo 15 eigos gale, kampu nutafoma
viena plytos-paruo3os 1 pusé 28. Kadangi ta§ymo procesas vykSta vienu metu i§ abiejy kra§t11_ i
centra, néra galimybés atsirasti skersinéms jégoms, kurios jtakuoty nepageidaujama nuskilima
ta§ymo metu, o tai uitikrina taSymo kokybq. Dar padarius padavimo mechanizmui 7 du
slenkamai-griZtamus judesius plyta-paruosa 1 patenka i apatinio ta§ymo mazgo 16 veikimo zona,
kur analogidkai uZspaudZiama ir nutafoma apatiné plytos-paruosos 1 pusé 29. Toliau vykstant
procesui plytos-paruofos 1 vienu metu tafomos virSutiniame 8 ir épatiniame 16 taSymo
mazguose ir patenka i nuémimo pozicija 30. Tarp taSymo mazgy esandioms plytoms taSymo
metu fiksuoti, sumontuotas mechanizmas 31. TaSymo mazgy zonoje pastatyti Soniniai ribotuvai
14 apriboja plytos-paruo3os pasislinkima uZspaudimo-atleidimo ir perstimimo metu. _
Pagal i§radimo épibréities 1p sitilomas apdailiniy reljefiniy plyty gamybos biidas uZtikrina
lengvesnes tafymo salygos, kas tiesiogiai turi jtakos gaminio kokybei, o taip pat ¥ bada

realizuojanéio irenginio patikimumui.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Apdailiniy reljefiniy plyty gamybos biidas, pagal kuri paruo¥a uZdeda ant
transportavimo taiso, uZspaudZia ir nutaSo: besiskiriantis tuo, kad paruo3a i§ pradziy
taSo i3 vienos, o paskui i§ kitos pusés, vienu metu laipsni§kai nuo paruo3os galy i centra,

2. Apdailiniy reljefiniy plyty gamybos jrenginys susideda i§ transportavimo itaiso,
uzspaudimo mechanizmo, ta§ymo jrankiy, sumontuoty vienas prie kito vienoje eiléje,
kuriy pjovimo briaunos sudaro lautine linija, besiskiriantis tuo, kad taSymo jrankiai
jtvirtinti nejuda vienas kito atZvilgiu ir pastatyti smailiu kampu ta§omai plok3tumai taip,
kad visy ta§ymo jrankiy pjovimo briaunos sukant jas apie laisvai pasirinkts aj, bty
vienoje trajektorijoje, o uZspaudimo mechanizmas sumontuotas su pasukimo galimybe

apie $ia a¥j.
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