1. Inercinis, gravitacinis kietų ir skystų dalelių valymo iš dujų būdas, kuris užterštas dujas nukreipia nedideliu kampu su vertikale žemyn į gaudyklės kameros dugną 1-50m/s greičiu, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad šių dujų srautą išskaido į daug plonų dujų pluoštelių ar apvalių srovelių, nukreiptų į dugną, ir kuo smulkesnės dalelės, tuo šis storis galimai mažesnis, ir dujų judėjimo gaudyklės kameroje į viršų greitis (v2) parenka, bet mažesnis už mažiausių dalelių išnešimo greitį u.

2. Būdas pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad dujų judėjimo gaudyklės kameroje į viršų greitis v2 = 0,005 – 1 m/s, ir plonų dujų pluoštelių ar srovelių mažiausiais storis yra 0,001 – 0,02 m, ir u – v2 = 0,2 – 0,3 m/s.

3. Būdas pagal 1 punktą, b e s i s k i r i a n t i s tuo, kad naudoja temperatūros gradientą, t.y. atšaldo gaudyklės kameros dugną arba paverčia drėgnu valymu ir ant dugno pripila skysčio su PAM.

4. Gaudyklė, turinti bendrą korpusą, valomų dujų įėjimo angą, dalelių gaudymo kamerą, išvalytų dujų surinkimo kamerą ir jų išėjimo angą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad įrengta valomų dujų paskirstymo kamera iš daug kanalų, jų dugnuose įrengta siaurėjantys plyšeliai arba skylutės, nukreiptos į gaudymo kameros dugną, ir šie plyšeliai arba skylutės išdėstytos retai, kad jų siauriausių vietų skerspjūvio plotų sumos santykis su gaudyklės skerspjūvio plotu būtų nedidelis.

5. Gaudyklė pagal 4 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad valomų dujų įėjimo į gaudymo kamerą plyšelių arba skylučių storis siauriausiose vietose 0,001 – 0,02 m, ir šių vietų skerspjūvio plotų sumos su gaudyklės kameros skerspjūvio plotų santykis lygus 1/200 – 1/20.

6. Gaudyklė pagal 4 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad valomų dujų paskirstymo kamera yra nevienodo storio, pradžioje ji storesnė, o gale plonesnė ir išvalytų dujų išėjimo kamera atvirkščiai: pradžioje plonesnė, o gale storesnė.

7. Gaudyklė pagal 4 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad jos dugno ir horizonto kampas 35 – 40 °.

8. Gaudyklė pagal 4 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad valomų dujų paskirstymo kameroje įtaisyti išvalytų dujų išėjimo kanalai arba vamzdeliai.

9. Gaudyklė pagal 4 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad dujų įėjimo ir išėjimo angos vienodos formos ir matmenų.

10. Gaudyklė pagal 4 punktą, b e s i s k i r i a n t i tuo, kad įėjimo plyšeliai baigiasi kreipiamosiomis 0,05 – 0,2 m ilgio.

