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tampriyjy deformacijy ribose iki santykinio iSsitempimo nuo 0,5 iki 3,0 proc

Ody slankumo nustatymo bidas tolygiai tempiant bandinj pneumatiniu sferiniu dviadiu jtaisu odos
ento. Ody slankuma jvertina pagal

slégj, kurio poveikyje tiriama oda pasiekia tam tikrg apskaiciuoty iSsitempima.
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I§radimas priklauso ody pramonei ir yra skirtas odos slankumo {vertinimui.

Yra ¥inomas ody mechaniniy savybiy nustatymo biidas, kuriame i3 odos
iskirptas bandinys jtvirtinamas tarp tempimo masinos gnybty ir tempiamas
viena kryptimi iki bandinio trikimo. Bandymy rezultatai apskai¢iuojami i3
trikimo diagramy. (I'OCT 938.11-69 KOXA. Meron WHCHBITaHHA Ha
pacTsHKeHue). Sis metodas néra tikslus, nes odos bandinys tempiamas tik
viena kryptimi ir jo deformacija néra tolygi.

Artimiausias Zinomas techninis sprendimas — odos mechaniniy savybiu
jvertinimo biidas, pagristas turiniu “dviagiu tempimu (A. M. 3pibun
“JIByXOCHOE pacTsHKEHHe MaTepHalioB Ul Bepxa o6yBu”, Mocksa, 1974, 22-
23 psl. 3 lentelée 8 pozicija). Bandinys deformuojamas tolygiai visomis
kryptimis. Sis biidas yra tikslesnis, bet bandymas trunka ilgai. Kadangi tam
tikro dydZio bandiniai turi bati idkerpami, todel yra sugadinama brangi
Zaliava.

Patentuojamas ody slankumo nustatymo biidas, kai bandinj tolygiai tempia
pneumatiniu sferiniu dviadiu itaisu odos tampriyju deformaciju ribose iki
santykinio i$sitempimo nuo 0,5 iki 3,0 %. Slankuma apskai¢iuoja jvertinus
slégi, kurio poveikyje buvo pasiektas apskaitiuotas i$sitempimas.

Odos slankuma nustato taip. Odos bandinj analizuoja pneumatiniu jtaisu
ody mechaninéms savybéms tirti, kuri sudaro korpusas 1, pneumatiné kamera
2, spaudiklis 3 ir poslinkio fiksatorius 4 (1 fig.). Tirlamg oda 5 patiesia ant
itaiso korpuso 1 su pneumatine kamera 2 ir i§ virSaus prispaudzia spaudikliu
3. Pneumatinéje kameroje pradeda didinti slégj, todél $io slégio jéga tiriamaja
odg igaubia. Slégj didinant iSgaubimas didéja. Slégi didina tol, kol virSutinis
i¥sigaubimo taskas palie¢ia poslinkio fiksatoriy 4. Saly¢io momentu fiksuoja
maksimalig slégio reik§me pneumatinéje kameroje. Odos slankuma
apskaiciuoja taip:

Pagal uzfiksuota slégio reikSme pneumatinéje kameroje ir jtaiso parametrus
apskaiiuoja vidutinius jtempius tiriamoje odoje:

o =FP/LS (MPa)

F — i§gaubto kupolo vidinio pavirSiaus plotas (m?);

P — uzfiksuotas slégis pneumatinéje kameroje (MPa);
L — i$gaubto kupolo pagrindo apskritimo ilgis (m);

0 — tiriamos odos storis.
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[vertinus gautg itempiy reikSme apskaiciuoja tiriamos odos santykinj
slankuma, kai standartiniai jtempiai ;=1 MPa:
AS=260,/0 (%)

o — tirlamos odos jtempiai;
0 | —standartiniai jtempiai;
2,6 — santykinis slankumas (%), kuriam esant apskaiciuoti

jtempiai O. ~
I3radimas iliustruojamas pavyzdziu.

Ima pagamintg i§ 1,2 — 1,6 mm storio chrominio rauginimo karviy odos
avalynés vir$aus detale, ja patiesia ant jtaiso korpuso 1 su pneumatine kamera
2 ir i§ virSaus prispaudzia spaudikliu 3. Pneumatinéje kameroje pradeda
didinti slegj, todél Sio slégio jéga tiriamaja oda i¥gaubia. Slégj letai didinant
i¥gaubimas didéja. Slégj didina tol, kol virdutinis i§sigaubimo taskas palie¢ia
poslinkio fiksatoriy 4. Sgly¢io momentu fiksuoja maksimalig slégio reikSme
pneumatinéje kameroje. Korpuso skylés, pro kurig pneumatinéje kameroje
susidares slégis iSgaubia tiriama oda, diametra D ir idgaubimo auksti h
parenka taip, kad santykinis odos i$sitempimas biity 2,6 %, t. y., kad oda buty
tempiama tampriyju (proporcinguju) deformaciju ribose. Pagal uZfiksuota
slégio pneumatinéje kameroje reik§me ir jtaiso parametrus apskaiciuoja
vidutinius jtempius tiriamoje odoje, kuriuos i santykini slankuma prie
standartiniy jtempiy perskai¢iuoja pagal pateikiama schema (2 fig.).

g = FP/L 6=0,0091 m*x 2660 Pa /0,02355 m x 0,0015 = 0,685(MPa)

Panaudojant gautg jtempiy reikSme apskai¢iuoja tiriamos odos santykini
slankuma esant standartiniams jtempiams 0 =1 MPa :

AS =260,/0=26x1/0685=38 (%)
Patentuojamu biidu odos slankumg galima i$matuoti greitai, tiksliai,
neigkerpant bandiniy pavyzdziy ir taip neprarandant brangios Zaliavos.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Ody slankumo nustatymo biidas, besiskiriantis tuo, kad bandinj tolygiai
tempia pneumatiniu sferiniu dviadiu jtaisu odos tampriyjy deformacijy ribose
iki santykinio iSsitempimo nuo 0,5 iki 3,0 %, o slankuma apskaiciuoja
ivertinus slégj, kurio poveikyje buvo pasiektas apskaiciuotas i§sitempimas.
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Apskaiéiuoty tiriamos odos jtempiy perskai¢iavimo santykinj slankumg
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