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1. Aliuminio arba aliuminio lydinio juostos tekstūruotu paviršiumi gamybos būdas, kuriame šaltai valcuotą juostą (25), išėjusią iš šalto valcavimo staklyno (1) iš karto pratraukia per tekstūrinio valcavimo plyšį (9), suformuotą tarp dviejų tekstūrinio valcavimo velenėlių (10, 11) su numatytu šiurkštumo raštu, kurį į juostą (25) per tekstūrinio valcavimo velenėlius (10, 11) veikiant jėgai užneša ant juostos paviršiaus ir juostą (25) tekstūruotu paviršiumi suvynioja,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad šaltai valcuotą juostą (25) tempia pro valcavimo plyšį (9) tarp tekstūrinio valcavimo velenėlių (10, 11), sukamų tempiama šaltai valcuota juosta (25). 

2. Būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad tekstūrinio valcavimo velenėlius (10, 11) veikia pastovi valcavimo jėga.

3. Būdas pagal 1 arba 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad tekstūrinio valcavimo velenėlius (10, 11) šiurkština elektrokibirkštiniu būdu.

4. Būdas pagal 1 arba 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad tekstūrinio valcavimo velenėliai (10, 11) turi daugybę valcavimo šlifų, sudarytų iš velenėlių apskritimu pasiskirsčiusių vagelių.

5. Įrenginys šaltai valcuotai aliuminio arba aliuminio lydinio juostai tekstūruotu paviršiumi gaminti, turintis šalto valcavimo staklyną (1) su darbiniais velenėliais (2, 3) ir išdėstytą juostos judėjimo kryptimi x betarpiškai už šalto valcavimo staklyno (1) tekstūrinio valcavimo staklyną (8) su tekstūrinio valcavimo velenėliais (10, 11),

b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad tekstūrinio valcavimo staklynas (8) yra įmontuotas šalto valcavimo staklyno (1) karkase, o minėto tekstūrinio valcavimo staklyno tekstūrinio valcavimo velenėliai (10, 11) yra padaryti be pavaros. 

6. Įrenginys pagal 5 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad tekstūriniai valcavimo velenėliai (10, 11) tekstūrinio valcavimo staklyne (8) remiasi į tarpinius velenėlius (12, 13) ir tarpiniai velenėliai (12, 13) remiasi į atramos ritinėlius (14, 15).

7. Įrenginys pagal 6 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad keletas atramos ritinėlių (14. 15) yra išdėstyti tarpinių velenėlių (12, 13) ilgiu.

8. Įrenginys pagal 6 arba 7 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad atramos ritinėliai (14, 15) sujungti veikimui kartu su hidrauliniais cilindrais (18), valdomais pastovia jėga.

9. Įrenginys pagal vieną iš 5-8 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad tekstūrinių velenėlių (10, 11) diametras yra mažesnis už šalto valcavimo staklyno (1) darbinių velenėlių (2, 3) diametrą.

