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I&radimas priklauso valcavimo technikai. Aliuminio arba aliuminio lydinio juostos tekstdruotu pavirSiumi
gamybos bade nauja yra tai, kad $altai valcuotg juosta 25, tuoj po to, kai ji praeina pro Salto valcavimo staklyno 1
valcavimo ply$j 4, nukreipia tekstariniam valcavimui j tekstdrinio valcavimo velenélius 10, 11, ir tekstaruotg juosta
25 suvynioja. Jrenginys biidui jgyvendinti pasizymi tuo, kad i$kart po $alto valcavimo staklyno 1 juostos judéjimo
kryptimi x yra jtaisytas tekstarinio valcavimo staklynas 8 su tekstdrinio valcavimo velenéliais 10, 11. ISradimo
budas ir jrenginys leidZia neatlikti atskiro tekstaravimo pratraukimo ir atitinkamai sutaupo vieng pratraukimo
operacija, lyginant su zinomu technikos lygiu.
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Aliuminio juostos tekstliruotu pavir§iumi gamybos budas ir jrenginys

[$radimas skirtas aliuminio arba aliuminio lydinio juostos tekstiiruotu
pavir§iumi gamybos bidui ir jrenginiui pagal nepriklausomy iSradimo apibrézties 1 ir

5 punkty skiriamasias dalis.

Automobiliy pramonéje yra naudojamos juostos ir skarda automobilio kébulo
dalims gaminti, kur, pavyzdZiui, skarda yra formuojama giliojo tempimo arba
traukimo biidu. Siam tempimui arba kitokiam formos pakeitimui turi biiti naudojama
tepimo priemoné. Taip valcavimo staklyne, sluoksniuojant juostas arba skarda,
supaprastinamas ne tik formos pakeitimo procesas, bet ir pasiekiama optimali

pavir§iaus apsauga transportuojant ir saugant.

Siuo metu jprastu bidu Saltai valcuota juosta juostos gamybos irenginyje
padengiama alyva arba bevandene sausa tepimo medZiaga ir toliau taip paruoSta
juosta kaip pusfabrikatis tiekiama uZsakovui atitinkamy detaliy gamybai giliuoju

tempimu.

Iprastu bidu pagamintos aliuminio juostos apdoroto pavirsiaus tekstiira atitinka
darbo ritinéliy valcavimo 3lifa. Ant pagamintos aliuminio juostos pavirSiaus esanti
darbui paruosta tepimo medZiaga santykinai blogai uztikrina patikimuma ir jos

pasiskirstyma.

Sausos tepimo medZiagos patikimuma ir pasiskirstymo savybes ant juostos
pavirSiaus Zymial pagerina $iurk$tumo raStas, esantis ant juostos pavirSiaus.
Atitinkamais mikroreljefinés struktiiros darbo ritinéliy pavirSiais vykdomas skardos

pavirdiaus Siurkstinimas, kai, atitinkamai, Siurk$tumo radtas perneSamas juostos Salto

valcavimo ritinéliais.
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Siuo metu ant aliuminio juostos pavirSiaus uzne$to Siurk§taus pavirSiaus
patikimumo ir sausos tepimo medZiagos pasiskirstymo pagerinimas yra gaunamas
naudojant darbo ritinélius, kurie, pavyzdZiui, yra SiurkStinami apdorojant
elektrokibirkstiniu biidu, elektroninés spinduliuotés biidu, arba PRETEX bidu.
Visais $iais biidais gaunamas pavirSiaus tekstiravimas, pasiZymintis netvarkingu

pasiskirstymu, uzdaromis “tepimo priemoniy kiSenelemis”.

Siuo metu minétas SiurkStumo radtas yra uZneSamas ant juostos pavirsiaus
vykstant papildomam 3alto valcavimo pratraukimui su neZymiu pratraukimo
apspaudimu nuo mazdaug 0,05 iki 15 %. Praktiskai $is papildomas Salto valcavimo
pratraukimas yra siejamas su augan¢ia produkcijos kaina. Be to, SiurkStumo rasto
uZne$imui privaloma numatytus darbo velenélius su jprastu valcavimo $lifu kaitalioti

su tekstlirinio valcavimo velenéliais.
Sie minéti biido ir jrenginio pavyzdZiai yra aprasyti EP-A 0945198.

Iradimo tikslas yra sukurti auk3¢iau minétos riiSies blida ir jrenginj, kurie
sumazinty tekstiruoty juosty gamybos ilaidas. Tolimesnis tikslas yra supaprastinti
gamybos jranga, kadangi papildomas tekstliravimo pratraukimas sukelia gamybos

pajégumy praradima.

Tikslas pasiekiamas aliuminio juostos tekstiiruotu pavirSiumi gamybos badu ir
irenginiu, kurio  skiriamieji poZymiai iSdéstyti atitinkamai  apibreZties

nepriklausomuose 1 ir 5 punktuose.

Pagal § biida, atskiras tekstravimo praleidimas, prieSingai, negu bude pagal
technikos lygi, eliminuojamas i§ technologinio proceso, taip sutaupant vieng

valcavimo praleidima.

Pagal geriausia biido pagal §j iSradima igyvendinima, Saltai valcuota juosta
traukiama per valcavimo ply§j ir tekstirinio valcavimo velenéliai sukasi spaudZiami

prie juostos. Savaime aisku, tekstiirinio valcavimo velenélius galima sukti aktyviau.
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Atsiranda galimybé dél juostos pastovaus storio visame plotyje tekstirinio

valcavimo velenélius nustatyti teikiant pirmenybe pastoviai valcavimo jégai.

Ank3&iau apraSytos juostos pavirSiaus kaip sausos tepimo medziagos nesiklio
savybés suteikimui tekstlirinio valcavimo velen¢liai yra SiurkStinami, geriausiai

suteikiant mikroreljefa elektrokibirkStiniu bdu.

Buvo nustatyta, kad biidas pagal §; iSradimg taip pat gali bati pritaikytas
valcuoty juosty ilyginimui. Siam tikslui pasiekti teigiama savybe gali biiti tai, kad
tekstiirinio valcavimo velenéliai yra numatyti su jprastais, turiniais savybe pavirsiy
apdoroti valcavimo staklynu, apdorojimui artinan¢iais nesudétingais darbo valcavimo
velenéliy valcavimo $lifais. Valcavimo velenélius ¢ia Slifuoja tik jy apskritimine
kryptimi, tai yra valcavimo $lifas yra sudarytas i§ daugelio lygiagreCiy darbo

valcavimo velenéliy apskritimu pasiskirs¢iusiy vageliy.

Idradimo tikslui pasiekti taip pat tarmauja jrenginys, kuris yra i3déstytas
tiesiogiai po $alto valcavimo staklyno, tekstirinio valcavimo staklyno su tekstirinio
valcavimo velenéliais juostos judéjimo kryptimi. Tekstlirinio valcavimo velenéliai

gali buiti sujungti su varomaja jranga.

Geriausias yra toks i§déstymas, kai tekstlirinio valcavimo staklyne tekstdrinio
valcavimo velenéliai remiasi | tarpinius valcavimo velenélius ir tarpiniai valcavimo
velenéliai remiasi | atramos ritinélius. Atramos ritinéliai gali bti iSsidéste keliais

setais, i8déstytais tarpiniy velenéliy ilgiu.

Pageidautina, kad atramos ritin¢liai biity kinematiSkai susije¢ su pastovia jéga,

gaunama i§ valdomy hidrauliniy cilindry.

Dél palyginti nedidelés apimties tekstiirinio valcavimo staklynas gali buti

itaisytas 3alto valcavimo staklyno karkase.

Kitos isradimo teigiamos savybes, poZymiai ir detalés rySkeja i3 tolimesnio
geriausio i§radimo jgyvendinimo pavyzdzio apraSymo, remiantis bréziniais, kuriuose

schematiskai pavaizduota:
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Fig.1  jrenginio juostai tekstliruotu pavir§iumi gaminti Soninis vaizdas;
Fig.2  tekstirinio valcavimo staklyno vaizdas i3 priekio;

Fig.3  skersinis pjlivis per valcavimo staklyno i§déstyma pagal fig.2.

Fig. 1 pavaizduotas jrenginys, skirtas aliuminio juostai tekstiiruotu paviriumi
gaminti, turi $alto valcavimo staklyna 1 su dviem darbiniais velenéliais 2, 3, tarp
kuriy yra suformuotas valcavimo plySys 4, ir du darbinius velenélius remiénéius
atramos velenélius 5, 6. Darbiniai velenéliai 2, 3 ir atramos velenéliai 5,6 paprastai

yra jtaisyti karkase 7.

Karkase 7 taipogi yra jmontuotas maZesnis, lyginant su $alto valcavimo

staklynu 1, tekstiirinio valcavimo staklynas 8.

Kaip parodyta fig. 2 ir fig. 3, tekstlirinio valcavimo staklynas 8 turi du
tekstiirinio valcavimo ply$i 9 ribojan¢ius tekstiirinio valcavimo velenélius 10, 11,
kuriy kiekvienas remiasi { tarpiniy velenéliy 12, 13 pora. Kiekviena tarpiniy velenéliy
12, 13 pora remiasi | atramos ritinelius 14, 15, sugrupuotus { penkis komplektus po
tris. Atramos ritinéliai 14, 15 yra iSdéstyti strypuose 16, 17, kurie nusidriekia per visa
valcavimo plotj. Vir3utinis strypas 16, spaudziamas hidrauliniais slégio cilindrais 18,
atsiremia | virSutine rémo dalj 19; apatinis strypas 17 guli tiesiai ant apatinés rémo
dalies 20. Abi remo dalys 19, 20 per kélimo arba nuleidimo cilindrus 21, 22 gali biti
judinamos viena link kitos arba viena nuo Kkitos, tai yra, esant reikalui, tekstiirinio
valcavimo plySys 9 gali biti atidarytas, kai nereikalingas joks tekstiiravimo etapas,
arba, kai reikia, gali biiti nustatyta tam tikra tekstiiravimo praleidimui biitina jo
dimensija. Valcavimo jéga yra reguliuojama hidrauliniais slégio cilindrais 18 ir dél to

tekstiiravimo metu ant juostos yra nustatomas jos apspaudimas pagal visg storj.

Pavirgiaus tekstiiros uzne§imui ant Soninio skritinio 23 uZvyniota $altai valcuota
juosta, ja pasukus per pasukimo skritinj 24, nukreipia horizontalia x judéjimo
kryptimi { $alto valcavimo staklyno 1 valcavimo ply$i 4. Kai juosta 25 iSeina i§
valcavimo plysio 4, ji patenka | tekstirinio valcavimo staklyno 8 tekstiirinio
valcaﬁmo ply3i 9. Juostai 25 iséjus i3 tekstirinio valcavimo staklyno 8, ji kreipiama
per pasukimo skritinius 26, 27 ir po to uzvyniojama ant suktuvo 28. Juostos storis

tarp tekstdrinio valcavimo staklyno 8 ir antrojo pasukimo skritinio 26 yra tikrinamas
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storio matavimo jtaisu 29. Antrasis pasukimo skritinys 26 tuo paliu metu tarnauja

tekstiiruotos juostos 25 lygumui tirti.

Salto valcavimo staklyno 1 darbiniai valcavimo velenéliai 2, 3 yra sukami ir
juosta 25 slenka valcavimo velenéliais per valcavimo plysi 4. Tekstarinio valcavimo
velenéliai gali suktis aktyviai arba jie gali ir nesisukti. Jeigu tekstirinio valcavimo
ritinéliai 10, 11 nesisuka, tuomet juosta 25 per tekstirin valcavimo staklyng 8 yra
tempiama. Tempimas atlickamas naudojant suktuva 28. Stabdymas tekstirinio
valcavimo velenéliais 10-11 sukuria jtempimo reguliavimo efekta, kuris leidzia

pagerinti tekstliruotos juostos 25 lyguma.

Tekstiirinio valcavimo velenéliy 10, 11 skersmuo yra akivaizdziai maZesnis,
negu besisukandiy 3alto valcavimo staklyno 1 darbiniy valcavimo velenéliy 2, 3
skersmuo. Tai leidZia pagerinti juostos pavirsiaus tekstiira taip, kad tam reikia naudoti
maZesnio apspaudimo praleidima. Tekstiirinio valcavimo velenélio skersmuo gali bati

apie 350 mm.
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I$radimo apibréztis

1. Aliuminio arba aliuminio lydinio juostos tekstiruotu pavir§iumi gamybos
bidas, kuriame 3altai valcuota juosta (25), i¥¢jusia i§ 3alto valcavimo staklyno (1) i§
karto pratraukia per tekstirinio valcavimo ply$j (9), suformuoty tarp dvieju
tekstiirinio valcavimo velenéliy (10, 11) su numatytu Siurk§tumo rastu, kurj | juosta
(25) per tekstiirinio valcavimo velenélius (10, 11) veikiant jégai uZneSa ant juostos
pavir§iaus ir juosta (25) tekstiiruotu pavirSiumi suvynioja,besiskiriantis tuo,
kad $altai valcuota juosta (25) tempia pro valcavimo ply$i (9) tarp tekstiirinio

valcavimo velenéliy (10, 11), sukamy tempiama Saltai valcuota juosta (25).

2. Biidas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad tekstlirinio valcavimo

velenélius (10, 11) veikia pastovi valcavimo jéga.

3. Biidas pagal 1 arba 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad tekstiirinio

valcavimo velenelius (10, 11) Siurkstina elektrokibirkstiniu baidu.

4, Bidas pagal 1 arba 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad tekstirinio
valcavimo velenéliai (10, 11) turi daugybe valcavimo $lify, sudaryty i§ velenéliy

apskritimu pasiskirsgiusiy vageliy.

5. Jrenginys 3altai valcuotai aliuminio arba aliuminio lydinio juostai tekstiruotu
pavir§iumi gaminti, turintis 3alto valcavimo staklyna (1) su darbiniais velenéliais (2,
3) ir i¥déstyta juostos judéjimo kryptimi x betarpiskai uZ Salto valcavimo staklyno (1)
tekstiirinio valcavimo staklyna (8) su tekstirinio valcavimo velenéliais (10, 11),
besiskiriantis tuo, kad tekstlirinio valcavimo staklynas (8) yra ymontuotas
salto valcavimo staklyno (1) karkase, o minéto tekstirinio valcavimo staklyno

tekstiirinio valcavimo velenéliai (10, 11) yra padaryti be pavaros.

6. Irenginys pagal 5 punkta, besiskiriantis tuo, kad tekstiriniai
valcavimo velenéliai (10, 11) tekstiirinio valcavimo staklyne (8) remiasi | tarpinius

velenélius (12, 13) ir tarpiniai velené¢liai (12, 13) remiasi | atramos ritin¢lius (14, 15).
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7. Irenginys pagal 6 punkta, besiskiriantis tuo, kad keletas atramos

ritinéliy (14. 15) yra i8déstyti tarpiniy velenéliy (12, 13) ilgiu.

8. Irenginys pagal 6 arba 7 punktus, besiskiriantis tuo, kad atramos
ritinéliai (14, 15) sujungti veikimui kartu su hidrauliniais cilindrais (18), valdomais-

pastovia jéga.

9. [renginys pagal viena i§ 5-8 punkty, besiskiriantis tuo, kad
tekstiiriniy velenéliy (10, 11) diametras yra maZesnis uz 3alto valcavimo staklyno (1)

darbiniy velenéliy (2, 3) diametra.
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