1. Hermetinimo skysčio gamybos būdas ištirpinant poliizobutileną mineralinėje alyvoje ir vėliau pridedant tikslinius komponentus bei toliau maišant visą masę iki galutinio paruošimo,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad hermetinimo skysčio gamyba vyksta keliais etapais, pirmajame etape susmulkinama 100 ( poliizobutileno ir užpilama tokiu mineralinės alyvos kiekiu, kuris sudaro 20-35 ( viso alyvos kiekio, ir ši masė maišoma 50-70 ( laiko, reikalingo galutiniam hermetinimo skysčio pagaminimui, antrajame arba paskutiniame etape į gautąją masę dedami tiksliniai komponentai ir maišoma 8,3-15 ( laiko, reikalingo galutiniam hermetinimo skysčio pagaminimui, o kituose etapuose supilama ir išmaišoma 65-80 ( mineralinės alyvos, pradžioje vienodais kiekiais, vėliau didėjančiais kiekiais, mažiausiai du kartus per du vienodus arba dviejų kartotinius laiko intervalus, be to, visos maišymo operacijos atliekamos 95-100 (C temperatūroje.

2. Būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad hermetinimo skystis gaminamas keturiais etapais, be to, mineralinės alyvos pilamos trečiajame ir ketvirtajame etapuose, masės santykis lygus bent jau 1:2.

3. Būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad tiksliniai komponentai, kurie dedami antrajame arba ketvirtajame etape, iš anksto maišomi 10-15 ( laiko, reikalingo hermetinimo skysčio gaminimui alyvoje, kurios kiekis sudaro 10-15 ( viso jo kiekio.

