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ISradimas priklauso hermetinimo skys¢iy gamybos pramonei ir pateikia hermetinimo skyséio gamybos

badg, pagal kurj pagamintas hermetinimo skystis naudojamas apsaugoti deaeruotajj vandenj ir hidrofilinius
skysCius nuo iSgaravimo, prisotinimo dujomis, mechaniniais tersalais i atmosferos bei apsaugoti rezervuaro
jrengimus nuo korozijos. Hermetinimo skystis gaminamas tirpinant poliizobutileng mineralingje alyvoje, pridedant
tiksliniy komponenty ir i$maiSant mase iki galutinio paruogimo. Skystis gaminamas keliais etapais, o etapai
apibudinami alyvos jpylimo dalimis, tam tikru maisymo laiku ir temperatira.
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ISradimas priklauso hermetinimo skys¢iy gamybos pramonei ir pateikia
hermetinimo skys¢io gamybos biida, pagal kurj pagamintas hermetinimo skystis
naudojamas apsaugoti deaeruotaji vandenj ir hidrofilinius skys¢ius nuo i§garavimo,
prisotinimo dujomis, mechaniniais ter$alais i§ atmosferos bei apsaugoti rezervuaro
irengimus nuo korozijos. |

Laikant deaeruotajj vandenj bakuose-akumuliatoriuose jis 18 oro prisotinamas
deguonimi. Auksta vandens temperatiira (95-98°C) ir netgi nedidelis jame esancio oro
kiekis sukelia intensyvy korozinj metaliniy vamzdyny bei kity termofikacijos sistemos
irengimy irima.

Tuo patiu korozijos produktai pablogina vandens kokybe.

Plaukiojantys mediniai pontonai ir polimeriniai tu$¢iaviduriai rutuliukai
nebuvo pritaikyti praktiskai, nes jie patikimai neuztikrindavo hermetiskumo, o taip pat
ir vandens pavir3iaus izoliavimo nuo atmosferos.

Siekiant paSalinti Siuos triikumus buvo sukurtas hermetinimo skystis, kurio
klampiai elastinga saviteké struktiira ant laisvo vandens pavirSiaus bakuose-
akumuliatorivose ilgam laikui uZtikrina praktinj vandens hermetinimg ir tuo paéiu
padeda i8laikyti jo kokybe bei temperatiira.

Zinomi hermetinimo skys¢io gamybos biidai tirpinant poliizobutileng
mineralingje alyvoje ir palaipsniui pridedant tikslinius komponentus, kurie bitini
norint gauti numatytas hermetinimo skys¢io charakteristikas, gerinancias elastinguma,
nelaidumg dujoms, tarnavimo laika, $iluminj stabiluma ir t.t., ir véliau i¥maigant visg
masg iki visisko jos paruo$imo. (SU isradimas Nr. 223976, C 09 K 3/10, 1967).

ApraSytasis budas neleidZia detaliai jsivaizduoti hermetinimo skyséio
gamybos, nes $is procesas apralytas trumpai, reikalauja dideliy sanaudy, nes maigomi
brangiis komponentai, o taip pat ilgai uZtrunka, nes stengiamasi gauti universaly
hermetinimo skystj.

Pasitilytasis hermetinimo skys¢io gamybos biidas $iy trikumy neturi,

ISradimo esmé yra ta, kad hermetinimo skys&io gamyba vyksta keliais etapais;
pirmajame etape susmulkinamas poliizobutilenas ir uZpilamas mineraline alyva,
dedant jo 20-35% { visa alyvos kieki, ir § mas¢ maisoma 50-70% laiko, kuris
reikalingas visai skys¢io gamybai; antrajame arba paskutiniame etape | gautaja mase

dedami tiksliniai komponentai ir maiSoma 8,3-15% laiko, kuris reikalingas visai
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skys€io gamybai, o kituose etapuose supilama 65-80% mineralineés alyvos pradZioje
vienodais kiekiais, véliau didéjanéiais bent du kartus per vienodus arba dviejy
kartotinius laiko intervalus, be to, visos mai§ymo operacijos atliekamos 95-110°C
temperatiiroje.

Hermetinimo skystis gaminamas maZiausiai keturiais etapais, be to, tre¢iajame
ir ketvirtajame etape pilamos mineralinés alyvos mases santykis lygus bent jau 1:2, o
tiksliniai komponentai, kurie dedami antrajame arba ketvirtajame etape, pries tai
maiSomi 10-15% laiko reikalingo viso hermetinimo skys¢io gaminimo alyvoje, kurios
kiekis sudaro 10-15% viso jo kiekio.

Zemiau pateiktose lentelése yra pasiilytojo hermetinimo skys&io gamybos
biido pavyzdZiai, kai tiksliniai komponentai j maiSytuva dedami atitinkamai antrajame
ir paskutiniame etapuose, o véliau pridedama pramoninés alyvos.

1 _pavyzdys. Technologinio reZimo normos maidytuvui JI3JI — 630 — 0]
pagaminti 630 | hermetinimo skys&io, kai tiksliniai komponentai dedami 1 mai§ytuvg

antrajame etape

Eil. Operacijos ir Trukmé | Temperatiira, Slegis Dedamy
Nr. reagenty °C reagenty
pavadinimas kiekis, kg
1. | Poliizobutileno 15-20 kamb. atm. 14,5
supjaustymas min.
2. | Poliizobutileno 15-20 - -4 14,5
valcavimas min.
3. | Déjimas |
maisytuva; 15-20 - - 1601(140,8
a) pramoninés min. - - kg)
alyvos 5-10 min. 14,5
b) poliizobutileno
4. | Maisymas 14-16 val. 95-110 - 155,3
5. | Sudéjimas | 10-15 kamb. - 9,2
mai§ytuva su min.
poliizobutilenu
tiksliniy
komponenty
6. | MaiSymas 2 val. 95-110 -~ 578,5
7. | Pramoninés alyvos 10-15 kamb. - 501 (44 kg)
ipylimas | maiytuva min.
8. | MaiSymas 2 val. 95-110 -4 199,7
9. | Pramoninés alyvos 10-15 kamb. - 501 (44 kg)
ipylimas | maiSytuvg min.
10. | MaiSymas 1 val. 95-110 = 243,7
11. | Pramoninés alyvos 10-15 kamb. - 501 (44 kg)
ipylimas | mai§ytuvg min.
12. | Mai§ymas 1 val. 95-110 -~ 287,7
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13. | Pramoninés alyvos 10-15 kamb. R 1001 (88 kg)
ipylimas | maiSytuva min.

14. | MaiSymas 1 val. 95-110 - 375,7

15. | Pramoninés alyvos 10-15 kamb. - 2201(193,6
ipylimas i maiSytuva min. kg)

16. | Mai§ymas 1 val, 95-110 - 569,3

17. | Isfasavimas j 30-60 kamb. - po 200 kg
statines min. :
IS VISO: 24 val. 578,5

2 pavyzdys. Technologinio rezimo normos maisytuvui JI3JT — 630 — 01 pagaminti 630
1 hermetinimo skysgio, kai tiksliniai komponentaj dedami j mai8ytuva paskutiniame

gtape
[ Eil. Operacijos ir Trukmé | Temperatiira, Slégis Dedamy
Nr. reagenty °C reagenty
pavadinimas kiekis, kg
1. | Poliizobutileno 15-20 kamb. atm. 14,5
Supjaustymas min,
2. | Poliizobutileno 15-20 . - 14,5
valcavimas min.
3. | Déjimas i
maisytuva: 15-20 . -4 1601(140,8
a) pramoninés min. == - kg)
alyvos 5-10 min. 14,5
b) poliizobutileno
4. | Maidymas 14-16 val. 95-110 -~ 155,3
5. | Pramoninés alyvos 10-15 kamb. - 501 (44 kg)
ipylimas | maiSytuva min.
6. | Maidymas 2 val. 95-110 = 199,7
7. | Pramoninés alyvos 10-15 kamb. -4 501 (44 kg)
ipylimas j maiSytuva min.
8. | MaiSymas 1 val. 95-110 - 243,7
9. | Pramoninés alyvos 10-15 kamb. -4 501 (44 kg)
ipylimas | maiSytuva min.
10. | Mai3ymas 1 val. 95-110 e 287,7
11. | Pramoninés alyvos 10-15 kamb. - 1001 (88 kg)
ipylimas | maiSytuva min.
12. | Mai§ymas 1 val. 95-110 - 375,7
13. | Pramoninés alyvos 10-15 kamb. - 2201(193,6
ipylimas | maidytuva min. kg)
14. | Maidymas 1 val. 95-110 -~ 569,3
15. | Sudé¢jimas | 10-15 kamb. - 9,2
maisytuvg su min.
poliizobutilenu
tiksliniy
komponenty
16. | Maisymas 2 val. 95-110 =t 578.,5
17. | I§fasavimas j 30-60 kamb. - po 200 kg
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statines

min.

IS VISO:

24 val.

578.,5

Siekiant sutrumpinti hermetinimo skys¢io gamybos laika galima i§ anksto

sumaidyti tikslinius komponentus su mineraline alyva.

MaiSymas trunka 10-15% laiko, reikalingo visai skys€io gamybai alyvoje,

kurios kiekis sudaro 10-15% viso kiekio, o i masé véliau sudedama antrajame arba

paskutiniame etape.

Pasiiilytasis budas leidZia gauti hermetinimo skystj, priklausomai nuo jo

paskirties, pridedant tik tiksliniy komponenty, o ne universaly hermetinimo skystj, ir

sutrumpinti jo gamybos laikga i§ anksto i3maiSant komponentus reikalingoje

mineralinés alyvos dalyje, o visa tai sumaZina hermetinimo skys¢io savikaing ir

sutrumpina jo gamybos laika.

Pasiiilytu biidu pagamintas hermetinimo skystis uZkerta kelia baky-

akumuliatoriy koroziniam irimui bei pagerina juose laikomo vandens kokybeg.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Hermetinimo skyscio gamybos biidas istirpinant poliizobutilena mineralinéje
alyvoje ir véliau pridedant tikslinius komponentus bei toliau maisant visa mase iki
galutinio paruodimo, besiskiriantis tuo, kad hermetinimo skys¢io gamyba
vyksta keliais etapais, pirmajame etape susmulkinama 100% poliizobutileno ir
uzpilama tokiu mineralinés alyvos kiekiu, kuris sudaro 20-35% viso alyvos kiekio, ir
$i masé maiSoma 50-70% laiko, reikalingo galutiniam hermetinimo skys¢io
pagaminimui, antrajame arba paskutiniame etape | gautaja mas¢ dedami tiksliniai
komponentai ir maiSoma 8,3-15% laiko, reikalingo galutiniam hermetinimo skys¢io
pagaminimui, o kituose etapuose supilama ir i¥maiSoma 65-80% mineralinés alyvos,
pradZioje vienodais kiekiais, véliau didéjanciais kiekiais, maZiausiai du kartus per du
vienodus arba dviejy kartotinius laiko intervalus, be to, visos maiSymo operacijos
atliekamos 95-100°C temperatiiroje.

2. Budas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad hermetinimo skystis
gaminamas keturiais etapais, be to, mineralinés alyvos, pilamos tretiajame ir
ketvirtajame etapuose, masés santykis lygus bent jau 1 : 2.

3. Budas pagal 1 punktg, besiskiriantis tuo, kad tiksliniai komponentai,
kurie dedami antrajame arba ketvirtajame etape, i§ anksto maiSomi 10-15% laiko,
reikalingo hermetinimo skys¢io gaminimui alyvoje, kurios kiekis sudaro 10-15% viso

jos kiekio.
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