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1. Poliesterių (PES) nepertraukiamos gamybos būdas esterinant/peresterinant dikarboksirūgštis, geriausiai tereftalio rūgštį arba dikarboksirūgščių esterius, dioliais, geriausiai etilenglikoliu (EG), apimantis mažiausiai vieną reakcijos stadiją, esterinimo/peresterinimo produkto pirminės kondensacijos vakuume, naudojant vieną iš įprastų vertikalių reaktorių, reakcijos stadiją ir pirminės polikondensacijos produkto mažiausiai vieną polikondensacijos stadiją,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad išeinantį iš reaktoriaus pirminės polikondensacijos produktą nukreipia į vertikalų reaktorių, kuriame slėgis sudaro tarp 10 ir 40 % diolio pusiausvyros slėgio, priverčia esterinimo/peresterinimo produktą laisvai judant pereiti iš vienos stadijos į kitą, pradedant pratekėjimu per mažiausiai vieną pirmąją reakcijos zoną, sudarytą žiediniu kanalu, kuriame yra ribotas šildymas, po to radialiai išdėstytu išoriniu arba vidiniu žiediniu kanalu patenkant į mažiausiai vieną iš atskirtųjų žiedo formos kanalų, sujungtų vienas po kito į daugybę antrosios reakcijos zonos koncentrinių žiedinių kanalų žiedo kanalais prie išleidimo angos ir po to patiekiant į maišomą trečiąją reakcijos zoną, esančią prie reaktoriaus pagrindo. 

2. Būdas pagal 1 punktą  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad bendras reakcijos produkto slėgis prie pirmos ir antros reakcijos zonų kanalų pagrindo yra mažesnis nei polikondensacijos produkto lokalinis diolio pusiausvyros slėgis.

3. Būdas pagal 1 ir 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad bendras reakcijos produkto slėgis prie pirmos ir antros reakcijos zonų kanalų pagrindo sudaro 5-80 %, optimaliai 10-70 % polikondensacijos produkto lokalinio diolio pusiausvyros slėgio.

4. Būdas pagal 1 - 3 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad išmetamuosius garus, susidariusius trijose reakcijos zonose, pašalina kartu.

5. Būdas pagal 1 - 4 punktus,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad išmestuosius garus iš pirmos reakcijos zonos paduoda į separavimo įtaisą produkto lašelių pernešimui prieš jiems susijungiant su išmetamaisiais garais iš kitų dviejų reakcijos stadijų.

6. Būdas pagal vieną iš 1 - 5 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad reakcijos produktą paduoda kanalais sinchroniškai lygiagrečiai per antros reakcijos zonos gretimus žiedinius kanalus.

7. Būdas pagal vieną iš 1 - 5 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad reakcijos produktą leidžia kanalu sinchroniškai lygiagrečiai per antros reakcijos zonos žiedinius kanalus.

8. Būdas pagal vieną iš 1 - 7 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad reguliuoja maišomos trečios reakcijos zonos produkto lygį.

9. Būdas pagal vieną iš 1 - 8 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad palaiko pastovų produkto lygį pirmos reakcijos zonos kanale ir antros reakcijos zonos žiediniame kanale.

10. Būdas pagal vieną iš 1 - 9 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad palaiko produkto lygį antros reakcijos zonos žiediniame kanale yra 2-3,5 kartų mažesnį nei pirmos reakcijos zonos kanale.

11. Įrenginys būdui pagal vieną iš 1 - 10 punktų atlikti,  b e s i s k i r i a n t i s  veikiančiu vamzdžių šildymo registru pirmos reakcijos zonos kanale, kur vamzdžiai yra įtaisyti atitinkamuose kameros įdėklo lakštuose skersai srovės krypčiai. 

12. Įrenginys pagal 11 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad turi tinkamai uždarytą išmetamųjų garų surinktuvą virš pirmos reakcijos zonos kanalo, kurio išleidimo anga yra sujungta su separavimo įtaisu produkto lašelių pernešimui. 

13. Įrenginys pagal 10 ir 12 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  atitinkama persipylimo reflektorinės pertvaros plokštele arba persipylimo vamzdžiu pirmos reakcijos zonos kanalo gale. 

14. Įrenginys pagal vieną iš 10 - 13 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  atitinkama persipylimo reflektorinės pertvaros plokštele arba persipylimo vamzdžiu antros reakcijos zonos kiekvieno žiedinio kanalo gale. 

15. Įrenginys pagal vieną iš 10 - 14 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad persipylimo reflektorinės pertvaros plokštelė arba vertikalus vamzdis yra įrengtas srovės kryptimi prieš kiekvieną persipylimo reflektorinę pertvaros plokštelę arba persipylimo vamzdį.

16. Įrenginys pagal vieną iš 10 ir 12 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  atitinkamu S-formos išleidžiamuoju vamzdžiu su drenažiniu apėjimu ir ventiliacijos vamzdžiu pirmos reakcijos zonos kanalo gale arba antros reakcijos zonos paskutinio žiedinio kanalo gale, kiekvienu atveju drenažo angai esant išdėstytai giliausiame pagrindo taške. 

17. Įrenginys pagal vieną iš 10 – 16 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  drenažo anga prie pirmos reakcijos zonos kanalo galo arba antros reakcijos zonos paskutinio žiedinio kanalo galo, kiekvienu atveju išdėstyta giliausiame pagrindo taške.

18. Įrenginys pagal vieną iš 10 – 17 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad persipylimo reflektorinės pertvaros plokštelės yra įrengtos antros reakcijos zonos žiediniuose kanaluose. 

19. Įrenginys pagal vieną iš 10 – 18 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad pirmos ir/arba antros reakcijos zonos kanalo pagrindas yra pasviręs 0,5 - 6º, optimaliu atveju - 1-4º horizonto atžvilgiu. 

20. Įrenginys pagal vieną iš 10 – 19 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad trečios reakcijos zonos maišiklis yra veikiantis prie pagrindo maišiklis su mentėmis arba būgninis suktuvas su vertikalia pavaros ašimi. 

21. Įrenginys pagal vieną iš 10 – 20 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad trečios reakcijos zonos maišiklis turi suktuvą arba reaktoriaus narvą, kiekvienu atveju su horizontalia pavaros ašimi. 

22. Įrenginys pagal 21 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad suktuvas turi perforuotus, žiedinius arba pilnus diskus. 

23. Įrenginys pagal 22 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad diskiniame kaskade su perforuotais diskais reakcijos produkto įleidimas yra sumontuotas prie veleno galų, o bendra išleidimo anga yra sumontuota viduryje. 

24. Įrenginys pagal 23 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad diskiniame kaskade su perforuotais diskais reakcijos produkto įleidimas yra sumontuotas prie vieno, o bendroji išleidimo anga – prie priešingo ašies galo. 

25. Įrenginys pagal vieną iš 10 – 22 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kiekvienas turi atitinkamai prie kanalo galų ir žiedinių kanalų tinkamą stacionarų dalinį pagrindo pusėje įrengtą drenažą.

