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ISradimas skirtas nepertraukiamai poliesteriy gamybai, kur dikarboksirigs&iy arba dikarboksilato esteriy
dioliy esterinimas arba peresterinimas vyksta maZiausiai vienoje reakcijos stadijoje, esterinimo arba peresterinimo
produkto pirminé polikondensacija vykdoma vakuume reakcijos stadijoje, turingioje vertikaly vamzdj, ir pirminés
polikondensacijos produkto polikondensavimas vyksta maziausiai vienoje reakcijos stadijoje.

Pagal & iSradima pirmine polikondensacija gali bati vykdoma reakcijos stadijoje su kartu vykstangiu
pirminés polikondensacijos produkto klampumo padidéjimu ir proceso temperatiros sumaZéjimu, kur esterinimo
arba peresterinimo produktas jvedamas | pirminés polikondensacijos reaktoriy, laisvai judant, esant ribotam
Sildymui, nuosekliai praeina pirmiausiai vieng pirmaja reakcijos zona, suformuoty i Ziedinio kanalo, po to - j
antrgja reakcijos zong, esancia maZiausiai vieno Ziedinio kanalo radialiai iSoriniame Ziediniame kanale, perkirstg |
keletg koncentrisky Ziediniy kanaly, po to - nuosekliai pro Ziedinius kanalus j i$éjima, ir po to paduodamas |
trediajg maisymo reakcijos zong vertikalaus vamzdzio apadioje.
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ISradimas  skirtas nepertraukiamos poliesteriy (PES) gamybos badui ir
[renginiui, esterinant/peresterinant  dikarboksiragstis arba dikarboksiragsciy
esterius dioliais, teikiant pirmenybe polietileno tereftalatui (PET), pradedant
tereftalo ragstimi (PTA) arba dimetilo tereftalatu (DMT) su etilenglikoliu, bent
vienoje reakcijos  stadijoje, apimant pirmine  esterinamy medziagy
polikondensacijg vakuume, taikant reakcijos lygmenij, kurj sudaro vienas vertikalus
reaktorius, ir medZiagos polikondensacijg bent vienoje polikondensacijos stadijoje.

Norint nepertraukiamai gaminti PET, pradiné medzZiaga turi bati PTA arba
dimetilo tereftalatas ir EG. PTA sumaiomas su EG ir katalizatoriumi, taip
gaunama pastos konsistencijos masé. Tada atliekama pirmoji esterinimo reakcijos
stadija, kurioje esterinimas vyksta i§siskiriant vandeniui ir naudojant atmosferos
slégj ir slegj, kuris yra didesnis uz atmosferos slégj. Jei naudojamas DMT, imami
DMT produktai ir katalizatorius kartu su EG pirmosios esterinimo stadijos, kurios
metu, esant atmosferos slégiui, vyksta metanolio (MeOH) susidarymo reakcija.
Esterinimo procese gaunamy medziagy srautas nukreipiamas | pirminés
polikondensacijos reakcijos stadija, kuri atlieckama vakuume. Pirminés
polikondensacijos procese gaunamy medZiagy srautas toliau nukreipiamas i
polikondensacijos reakcijos stadijg. Gauti poliesterio produktai tiesiogiai
perdirbami | pluoStus arba droZles.

Tradicini PES gamybos badg sudaro dvi esterinimui ir pirminei
polikondensacijai batinos maiSymo stadijos, o polikondensacijai naudojamas
horizontalus kaskady reaktorius, kurj sudaro kamera klampiais $onais ir mai$ykle
su jmontuotais vertikaliais diskais su angomis ir Ziedais ant horizontalaus veleno,
kuriuo pasiekiamos nustatytos pavirdiaus plok$tumos. Sio proceso trakumas yra
tas, kad, esant didelems gamybos apimtims kaskady reaktoriuje, pasiekiamos
salyginai aukstos temperatros nuo 284 iki 288 C°, kurios gali neigiamai jtakoti
kokybe. Siekiant iSvengti susidaranciy puty ir laSeliy, pirminés kondensacijos
maisSymo stadijoje naudojamas vakuumas yra apribotas iki p =50 mbar. Taip pat ir
medziagoms, kurioms atliekama pirminé polikondensacija, nustatytos klampumo
ribos tarp 0,20 ir 0,24 1V. Kitas trukumas yra padidéjes dujy susidarymas kaskady
reaktoriuje, kuriame vyksta polikondensacija. Naudojant horizontaly kaskady
reaktoriy vietoje antrosios mai§ymo stadijos, pirminei polikondensacijai galima
pasiekti aukstg PES gamybos lankstuma, esant sglyginai Zemoms temperataroms
nuo 277 iki 283 C° kaskady reaktoriuje, kuriame vyksta polikondensacija. Padidéja
medZziagos, gautos polikondensacijos procese, klampumas nuo 0,27 iki 0,31 1V,
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taip pat padidéja prietaiso pajégumo galimybés (Schumann, Heinz-Dieter.
Polyester producing plants: principles and technology. Landsberg/Lech: Leidykla:
Moderne Industrie, 1996, 27-33 psl.). Sio proceso trikumas yra didelés iSlaidos
investicijoms, isigyjant reikalinga jrangg ir jmonés patalpas.

Naudojant prietaisg, kurj sudaro du esterinimui reikalingi maisymo indai,
keliy lygmeny reaktorius pirminei polikondensacijai ir horizontalus kaskady
reaktorius  polikondensacijai, susidaro salyginai nedidelés sanaudos ir
pasiekiamas norimas poliesterio gamybos stabilumas ir lankstumas. Reikia
pastebeti, kad trakumas yra tas, kad dél padidéjusio iSmetamyjy gary kiekio
padidéja pirminés polikondensacijos ir polikondensacijos stadijy reaktoriy
matmenys ir délto net mazesnio pajéegumo jranga pasiekia leistinus
transportavimo matmenis.

Vokietijos patente DE 4415220 apra$ytame PET gamybos procese,
naudojant keturias reakcijos stadijas, kiekvieng kartg galutiniam esterinimui ir
pirminei  polikondensacijai naudojamas vertikalus reaktorius. Reaktoriaus
pirmingje virSutinéje dalyje yra | virSy atviras spiralés formos kanalas, per kurio
sieneles praleidZziama gamybos proceso medziaga ir kuris, pereidamas i$ iSores |
vidy per centrinj pertekliaus nuleidimo kanalg, susijungia su ant dugno esanéiu
pagamintos medziagos kaupimo rezervuaru, tuo tarpu kanalo dugnas nuolatos
kyla sroves kryptimi tiek, kad pagamintos medziagos srauto gylis nuolatos mazéja.
Pagamintos medZziagos srautas yra $ildomas atskirais, atitinkamais tarpais
iSdeéstytais kaitinimo elementais ir papildomai kanalo vingiuose. Srauto kryptimi
kylantis kanalo dugnas neleidZia sistemai savaime srauto kryptimi idsivalyti. Del to
daznai susidaro likuciai, pablogéja kokybé arba prarandamas tam tikras produkto
kiekis, ypa¢ jei jvyko koks nors pramoninis gedimas arba buvo i§jungta gamybos
ranga. Dél tik vienu kanalu apsiribojan¢io garavimo, pavir§iaus gamybinis
vakuumas apribojamas, padidinama gamybiné temperatira ir tuo paciu sumazéja
pagaminto produkto kokybé. Arba, padidéjus vakuumui, kyla pavojus dél per daug
pakilusio gary greicio ir del kritinio lasy susidarymo, kurio neturéty bati be gedimy
vykstancios kondensacijos metu. S| efektq dar sustiprina srovés kanale
sukoncentruoti kaitinimo elementai.

JAV patentas US 5464590 apraso vertikaly polimerizacijos reaktoriy, turintj
keletg horizontaliy dugny, sudéty vienas vir$ kito, kuriy kiekvienas turi du j virsy
nukreiptus atvirus srovés kanalus ir kiekvieno kanalo gale yra pertekliaus
nutekejimo apsauga ir atitinkama dugno dalis vertikaliam juostos formos
pagamintos medziagos nuleidimui. Kanalas yra Ziedo formos dviguba juosta,
kurios pirmoji juosta puslankio forma susijungia su antrgja, priedinga kryptimi
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nukreipta juosta. Skystas polimeras laisva srove teka kanalais i$ virsaus Zemyn.
Garai eina tarp dugny iki reaktoriaus vidurio ir pasi$alina centrinémis dugno
angomis iki angos iSmetamiesiems garams po reaktoriaus danggiu. Zemas
uzpildymo ant grindy lygis ir tik dugno srityje veikiantis kaitinimas pirminés
esterinamy medziagy su ribotais polimery laipsniais nuo 4,5 iki 7,5
polikondensacijos procese sudaro darbo laiko deficitg, dél kurio turi bati padidinti
dugny skai¢ius arba reaktoriaus matrﬁenys. Kitg trdkumg galima pastebéti ir tame,
kad montuojant pagrinding prietaiso dalj ir pagamintos medziagos kritimo zong
prarandama reakcijos apimtis. Horizontaliai sudéti kanalo dugnai ir pertekliaus
nutekéjimo apsauga neuztikrina ilgalaikio reaktoriaus darbo ir visiko jo
iSsivalymo.

Tuos paCius trokumus turi ir JAV patente US 5466419 apradytas
polimerizacijos reaktorius, kuriame | pirmajj Ziedin| kanalg patekusi pagaminta
medziaga padalijama | dvi dalines sroves, kuriy kiekviena teka iki sroves
pakeitimo tasko ir pertekliaus nutekéjimo apsaugos arba produkto nutekéjimo
vietos dvejomis puslankio formos juostomis ir puse tekéjimo kelio, ty. pagal
kanalo skerspjavj, srovés greitis taip pat dalinamas pusiau ir sumaZzinamas
hidrostatinis slégio skirtumas.

Cia aprasomo i$radimo uzduotis yra pradZioje apra8ytas PES gamybos
badas jvykdyti pirmine polikondensacijg atitinkamoje reakcijos stadijoje ir tuo pagiu
padidinti pirminés polikondensacijos metu gaunamos medZziagos klampumg iki
0,24 — 0,26 IV esant Zemoms temperatiroms nuo 268 iki 275 C° pirminés
polikondensacijos stadijoje, ir nuo 276 iki 282 C° — polikondensacijos stadijoje ir
kai yra zemesnis vakuumo dydis nuo 7 iki 18 mbar. Puty ir ladeliy susidaryma $iuo
metu turety bati imanoma reguliuoti.

Si uzduotis sprendZiama tokiu badu: reaktoriumi, kuriame vyrauja nuo 10 iki
40% reaktoriy paleidzianCio pirminés polikondensacijos medziagos diolio
pusiausvyros slégis, pirmiausia bent i§ vieno latakélio sudarytoje reakcinéje
zonoje ir esant ribotam Sildymui su pastoviu gaminamosios medZiagos auksgiu
laisva srove teka esterinimo metu gauta medziaga. Po to ji perduodama | radialiai
iSorgje arba radialiai viduje esant{ { i§ daugelio koncentriniy Ziediniy kanaly
sudarytg ziedo formos latako, kuris tampa antrgja reakcine zona, vieng Ziedinj
kanalg. Toliau ji teka Ziediniais kanalais iki i$leidimo ir tada patenka | ant
reaktoriaus dugno esancig treciajg reakcijos mais§ymo zong. Dél pirmos ir antros
reakcijos zony sekos pasiekiamas pakankamai didelis garavimo plotas ir
apribojama gariné apkrova.
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Bendrasis reakcijy metu gaunamos medZiagos pirmojoje ir antrojoje
reakcijos zonose slégis ant latako dugno, kurj sudaro hidrostatinis ir darbinis
slégiai, yra maZesnis uz diolio pusiausvyros slégj polikondensacijos stadijoje ir
siekia nuo 5 iki 80% diolio pusiausvyros slégio (rekomenduotinas dydis yra nuo 10
iki 70%). Todeél galima salyginai paprastu bidu pasiekti reprodukuojamas
polikondensacijos sglygas. EG pusiausvyros slégiui taikoma: P pysiausvyros = 4 P g1
[(DP)?-1]", kai P s 1 yra EG gary slégis, o DP Zzymi polimerizacijos laipsnj.

Esaﬁt sglyginiams bendriesiems slégiams, produkto medZiagos aukstis
Ziediniuose antrosios reakcijos zonos kanaluose, lyginant ji su produkto
medziagos auk$Ciu, pirmosios reakcijos zonos latake yra nuo 2 iki 3,5 karty
Zemesnis.

Dazniausiai reakcijos zonose susidarantys iSmetamieji garai i$ reaktoriaus
iSleidZiami kartu. Svarbu $io iSradimo jrenginyje yra tai, kad pirmoje reakcijos
zonoje susidariusius iSmetamuosius garus iSleidzia | iSsiskyrusios dregmes
frenginj kartu su produkto medziagos laseliais dar prie$ tai, kai jie susimai$o su
abiejose reakcijos zonose gautais iSmetamaisiais garais. Naudojant $ig priemone
turi bati jmanoma reguliuoti puty ir laseliy susidaryma.

Pirmoje reakcijos zonoje sudaranciame latake dél staiga susidarandiy dujy
srovg galima laikyti turbulentine. Nuleidus susidariusias dujas ir padidéjus
gaminamosios medZiagos klampumui, paskutiniame srovés kelio tredalyje srove
pasidaro sluoksniné. Pagal sroviy atviruose latakuose panasumo teorijg
gaminamosios medzZiagos srové antrosios reakcijos zonos Ziediniuose kanaluose
yra laminariné. Jei, esant laminarinei srovei, norima iSvengti greitesnés asinés
sroves arba letesneés sieninés srovés susidarymo ant pirmosios reakcijos zonos
dugno, sieny ir antrosios reakcijos zonos Ziediniuose kanaluose, reikia pagal kita
Sio iSradimo poZym{ sumazinti asinés srovés arba padidinti sieninés srovés greit].

ISradimas numato, kad gaminamosios medziagos sroveé teka lygiagrediai ta
pacCia kryptimi arba lygiagreciai prieSinga kryptimi antrosios reakcijos zonos
zZiediniais kanalais.

Proceso atlikimo jrenginyje yra srovés kryptimi nukreiptas $ildymo registras,
naudojamas pirmosios reakcijos zonos latake esancios gaminamosios medziagos
ribotam ir kontroliuojamam Sildymui. Registro vamzdeliai yra pritvirtinti skersai
sroves krypéiai nukreiptose jdéklo lakstuose bedugniu arba besieniu pragjimu. Sie
[deklo lak$tai sumaZina adinj gaminamosios medziagos greit| laisvose kradtingse
zonose, o Sildymo registro zonoje ir ant dugno ji salyginai pagreitina. Priesingai,
Siais sroves reguliavimo jrenginiais tolimesnéms sieninéms latako srovéms
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padidinamas létesnis krastinis arba dugninis greitis, o greitesnis asinis greitis
stabdomas.

Pagal specialy $io jrenginio plang vir§ pirmosios reakcinés zonos latako yra
[montuotas uzdaras iSmetamujy gary rinkimo rezervuaras, kurio iSleidziamoji anga
sujungta su iSsiskyrusios drégmés jrenginiu gaminamosios medziagos laseliams.
(Rekomenduotinas ciklono budu dujy leidimas (separavimas)).

Kad blty pasiektas pastovus gaminamosios medZiagos lygis pirmosios
reakcijos zonos latake ir antrosios reakcijos zonos Ziediniuose kanaluose, lataky
arba Ziediniy kanaly galuose yra jmontuotos didesnés srovés skardos arba
didesnés srovés vamzdeliai; norint i§vengti i§siskiriangios drégmeés efekto arba
likuCiy, baty tikslinga kiekvienai didesnés srovés skardai arba didesnés sroves
vamzdeliui taisyti vertikaly pakeliamajj vamzdel;.

Tam, kad iSjungiant PES gamybos jrenginj savarankiskai ir visiskai, t.y.
nepaliekant likuciy, iSsivalyty pirmosios reakcijos zonos latakas ir antrosios
reaktoriaus reakcijos zonos Ziediniai kanalai, pagal galimus $io i$radimo
lgyvendinimo pavyzdZius numatoma montuoti jy galuose giliausiame dugno taske

Kitas naujas iSradimo poZzymis yra tas, kad papildomai latako ir/arba
Ziediniy kanaly galuose uZdaruose giliausio dugno tasko kampuose turi bati
pritvirtintas drenazo vamzdis arba perjungiamos drenaZo angos tam, kad
nesikaupty likuciai.

Pirmosios reakcijos zonos latako dugnas ir/arba antrosios reakcijos zonos
Ziedinius kanalus sudarangio latako dugnas yra pasvires nuo 0,5 iki 6° ir optimaliai
nuo 1 iki 4° nuo horizontalaus pavir$iaus.

Specialus jrenginio poZymis yra ir tai, kad trediosios reakcijos zonos
maisiklis yra dugninis suktuvas su mentelémis, pirstinis, réminis arba bigninis
suktuvas su vertikalia pavaros asimi.

TreCiosios reakcijos zonos maisiklis esant reikalui gali bati alternatyvi
sudedamoiji griZzraCio kaskady arba reaktoriaus su horizontalia pavara asimi dalis.
GrizraCio kaskadg sudaro perforuotas, Ziedinis arba pilnasis diskai. Reakcijos
metu gaminamosios medziagos {leidimo anga dalinai primontuojama prie aSies
galy, o bendra iSleidimo anga montuojama viduryje. Taip pat galima griZragio
kaskadais su perforuotais diskais montuoti gaminamosios medziagos jleidimo
anga prie vieno, o bendrajg iSleidimo angg - prie priedingo asies galo.

Toliau iSradimas apra$ytas su nuoroda i vienintelj brézin|.
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ISilginiame  jrenginio pjuvyje matyti, kad pirminei polikondensacijai
medziaga tekeéjimo linija 1 jleidziama | vertikaliame reaktoriuje 2 esantj radialiai
einant| ir sudarant] pirmaja reakcijos zona latakg 3. Latake 3 yra Sildymo
vamzdyno registras 4, kurio vamzdeliai 5 yra sumontuoti koncentri§kai, o
vertikaliai apriboja tarp latako iSorinés sienelés ir reaktoriaus indo 2 esanti
koncentriSkai einanti sienelé 7, sudarydama iSmetamujy gary surinktuvg 8. 13
iSmetamuyjy gary surinkimo rezervuaro 6 surinkti produkto medziagos laseliai
atskiriami separavimo (ciklono) badu susidariusios drégmes surinktuve 8. Latakg
3 paliekanti produkto medziaga per perdavimo vamzdelj 9, esant] iSorinio Ziedinio
kanalo 10 pradzioje, ir per du kitus Ziedinius kanalus 11 ir 12 bei pirmajg antrosios
reakcijos zonos dal| 13 sudarant latakg perduodama toliau. Praéjusi Ziedinius
kanalus 10, 11 ir 12, produkto medZiaga Ziedinio kanalo 12 pabaigoje pereina pro
perdavimo vamzdelj 14 ir patenka { kitus du Ziedinius kanalus 16 ir 17 apimangios
antrosios reakcijos zonos dalies 18 iSorinj Ziedin| kanalg 15. Vidingje puséje
esancio ziedinio kanalo 17 gale produkto medziaga teka perdavimo vamzdeliu 19
ir suktuvo 20 su vertikalia varomaja asimi 21 varoma patenka | rezervuarg, kuris
sudaro treciajg reakcijos zong. Trijose reakcijos zonose susidarantys iSmetamieji
garai per iSleidimo angg 23 iSleidziami { iSore. Pirminés polikondensacijos procese
pagamintas produktas iSleidZziamas i§ rezervuaro 22 per iSleidimo linijg 24 ir
patenka | schemoje nepavaizduotg polikondensacijos stadija.
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ISRADIMO APIBREZTIS

Poliesteriy (PES) nepertraukiamos gamybos biidas esterinant/peresterinant
dikarboksirligstis, geriausiai tereftalio rigstj arba dikarboksiragsciy esterius,
dioliais, geriausiai etilenglikoliu (EG), apimantis maZiausiai vieng reakcijos
stadijg, esterinimo/peresterinimo  produkto  pirminés  kondensacijos
vakuume, naudojant vieng i$ jprasty vertikaliy reaktoriy, reakcijos stadijg ir
pirminés polikondensacijos produkto maziausiai vieng polikondensacijos
stadijg, besiskiriantis tuo, kad iSeinantj i§ reaktoriaus pirminés
polikondensacijos produkta nukreipia | vertikaly reaktoriy, kuriame slégis
sudaro tarp 10 ir 40% diolio pusiausvyros slégio, privercia
esterinimo/peresterinimo produkta laisvai judant pereiti i§ vienos stadijos |
kita, pradedant pratekéjimu per maziausiai vieng pirmajg reakcijos zong,
sudarytg ziediniu kanalu, kuriame yra ribotas Sildymas, po to radialiai
iSdestytu iSoriniu arba vidiniu Ziediniu kanalu patenkant | maZziausiai vieng
IS atskirtyjy Ziedo formos kanaly, sujungty vienas po kito | daugybe
antrosios reakcijos zonos koncentriniy Ziediniy kanaly Ziedo kanalais prie
iSleidimo angos ir po to patiekiant | maiSoma trecigjg reakcijos zona,
esancCig prie reaktoriaus pagrindo.

Badas pagal 1 punktg besiskiriantis tuo, kad bendras reakcijos
produkto slegis prie pirmos ir antros reakcijos zony kanaly pagrindo yra
mazesnis nei polikondensacijos produkto lokalinis diolio pusiausvyros
slégis.

Budas pagal 1 ir 2 punkta, besiskiriantis tuo, kad bendras
reakcijos produkto slégis prie pirmos ir antros reakcijos zony kanaly
pagrindo sudaro 5-80%, optimaliai 10-70% polikondensacijos produkto
lokalinio diolio pusiausvyros slégio.

Bddas pagal 1 - 3 punktus, besiskiriantis tuo, kad iSmetamuosius
garus, susidariusius trijose reakcijos zonose, pasalina kartu.

Bldas pagal 1 - 4 punktus, besiskiriantis tuo, kad iSmestuosius
garus i8 pirmos reakcijos zonos paduoda | separavimo (taisg produkto
laSeliy perneSimui prie§ jiems susijungiant su iSmetamaisiais garais i$ Kity
dviejy reakcijos stadijy.
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Budas pagal vieng i§ 1 - 5 punkty, besiskiriantis tuo, kad
reakcijos produktg paduoda kanalais sinchroni$kai lygiagrediai per antros
reakcijos zonos gretimus Ziedinius kanalus.

Badas pagal vieng i85 1 - 5 punkty, besiskiriantis tuo, kad
reakcijos produktg leidzia kanalu sinchroniskai lygiagreciai per antros
reakcijos zonos Ziedinius kanalus.

Badas pagal vieng i§ 1 - 7 punkty, besiskiriantis tuo, kad
reguliuoja maiSomos trecios reakcijos zonos produkto lygi.

Bldas pagal vieng i 1 -8 punkty, besiskiriantis tuo, kad palaiko
pastovy produkto lyg| pirmos reakcijos zonos kanale ir antros reakcijos
zonos Ziediniame kanale.

Badas pagal vieng i8 1 - 9 punkty, besiskiriantis tuo, kad palaiko
produkto lygj antros reakcijos zonos Ziediniame kanale yra 2-3,5 karty
mazesnj nei pirmos reakcijos zonos kanale.

[renginys badui pagal vieng i§ 1 - 10 punkty atlikt, besiskiriantis
veikian€iu vamzdziy Sildymo registru pirmos reakcijos zonos kanale, kur
vamzdziai yra itaisyti atitinkamuose kameros [déklo lakstuose skersai
sroveés krypciai.

[renginys pagal 11 punktg, besiskiriantis tuo, kad turi tinkamai
uzdarytg iSmetamujy gary surinktuva vir§ pirmos reakcijos zonos kanalo,
kurio i8leidimo anga yra sujungta su separavimo jtaisu produkto laseliy
perneSimui.

lrenginys pagal 10 ir 12 punkta, besiskiriantis atitinkama
persipylimo reflektorinés pertvaros plokstele arba persipylimo vamzdziu
pirmos reakcijos zonos kanalo gale.

lrenginys pagal vieng i§ 10 - 13 punkty, besiskiriantis attinkama
persipylimo reflektorinés pertvaros plokstele arba persipylimo vamzdziu
antros reakcijos zonos kiekvieno Ziedinio kanalo gale.
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[renginys pagal vieng i§ 10 - 14 punkty, besiskiriantis tuo, kad
persipylimo reflektorinés pertvaros plokstelé arba vertikalus vamzdis yra
irengtas srovés kryptimi prie§ kiekvieng persipylimo reflektoring pertvaros
plokstelg arba persipylimo vamzdi.

[renginys pagal vieng i§ 10 ir 12 punkty, besiskiriantis atitinkamu
S-formos iSleidziamuoju vamzdZiu su drenaziniu apéjimu ir ventiliacijos
vamzdZiu pirmos reakcijos zonos kanalo gale arba antros reakcijos zonos
paskutinio Ziedinio kanalo gale, kiekvienu atveju drenaZo angai esant

iSdéstytai giliausiame pagrindo taske.

[renginys pagal vieng i$ 10 — 16 punkty, besiskiriantis drenazo
anga prie pirmos reakcijos zonos kanalo galo arba antros reakcijos zonos
paskutinio Ziedinio kanalo galo, kiekvienu atveju iSdéstyta giliausiame
pagrindo taske.

[renginys pagal vieng i§ 10 — 17 punkty, besiskiriantis tuo, kad
persipylimo reflektorinés pertvaros plokstelés yra jrengtos antros reakcijos
zonos Ziediniuose kanaluose.

[renginys pagal vieng i§ 10 — 18 punkty, besiskiriantis tuo, kad
pirmos ir/arba antros reakcijos zonos kanalo pagrindas yra pasvirgs 0,5 -
6°, optimaliu atveju - 1-4° horizonto atzvilgiu.

l[renginys pagal vieng i§ 10 — 19 punkty, besiskiriantis tuo, kad
treCios reakcijos zonos maisiklis yra veikiantis prie pagrindo maisiklis su
mentémis arba bugninis suktuvas su vertikalia pavaros asimi.

l[renginys pagal vieng i§ 10 — 20 punkty, besiskiriantis tuo, kad
treios reakcijos zonos maiSiklis turi suktuvg arba reaktoriaus narva,
kiekvienu atveju su horizontalia pavaros asimi.

l[renginys pagal 21 punkta, besiskiriantis tuo, kad suktuvas turi
perforuotus, Ziedinius arba pilnus diskus.
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24.

25.
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[renginys pagal 22 punkta, besiskiriantis tuo, kad diskiniame
kaskade su perforuotais diskais reakcijos produkto {leidimas yra
sumontuotas prie veleno galy, o bendra iSleidimo anga yra sumontuota
viduryje.

lrenginys pagal 23 punkta, besiskiriantis tuo, kad diskiniame
kaskade su perforuotais diskais reakcijos produkto jleidimas yra
sumontuotas prie vieno, o bendroji iSleidimo anga — prie priesingo asies
galo.

[renginys pagal vieng i§ 10 — 22 punkty, besiskiriantis tuo, kad
kiekvienas turi atitinkamai prie kanalo galy ir Ziediniy kanaly tinkamg
stacionary dalini pagrindo puséje jrengtg drenaza.
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