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1. Įrenginys skirtas formų iš sintetinės medžiagos liejimui įpurškimo būdu, susidedantis iš liejimo įpurškimo būdu mechanizmo ir iš jam priklausančio prietaiso, kuriame yra mažiausiai dvi gaminamų formų matmenis atitinkančios ertmės, kuriame prietaisas susideda iš mažiausiai trijų sąlyginai kartu judinamų detalių, kurios darbinėje padėtyje išilgai ertmėmis einančių, statmenai detalių judėjimo krypčiai ir paraleliai viena kitos atžvilgiu einančių skiriamųjų plokštumų tvirtai viena prie kitos fiksuotos, tuo tarpu, kai kiekviena skiriamoji plokštuma eina per mažiausiai vieną ertmę, ir kurioje prietaise įtaisytas mažiausiai vienas kanalas ištirpusio plastiko tiekimui, kuris iš vienos pusės pasibaigia ertmėse, o iš kitos pusės įėjimo vietoje prie prietaiso paviršiaus, kuris darbinėje būklėje pritvirtintas prie liejimo įpurškimo būdu mechanizmo,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad:
prietaise (2) įtaisytas kanalas (13), kuris siekia nuo įėjimo (14) iki pirmos atskiriamos plokštumos (9) ir veda toliau iki antros atskiriamos plokštumos (10), nuo kurio iki ertmių (11, 12) tęsiasi daliniai kanalai (15, 16), ir

ant prietaiso (2) dalių (4, 5, 6) yra įtaisytas tarp dviejų pozicijų perstatomas užraktas, kuriuo vienoje pozicijoje užrakinta tik vidurinė dalis (5) ir kanalo (13) įėjimą (14) turinti priekinė prietaiso (2) dalis (4), o antroje pozicijoje surakintos tarpusavyje tik vidurinė (5) ir galinė (6) prietaiso (2) dalys.

2. Įrenginys skirtas formų iš sintetinės medžiagos liejimui įpurškimo būdu, susidedantis iš liejimo įpurškimo būdu mechanizmo ir iš jam priklausančio prietaiso, kuriame yra mažiausiai dvi gaminamų formų matmenis atitinkančios ertmės, kuriame prietaisas susideda iš mažiausiai trijų, priekinės, vidurinės ir užpakalinės, sąlyginai kartu judinamų detalių, kurios darbinėje padėtyje išilgai paraleliai viena kitos atžvilgiu einančių skiriamųjų plokštumų veikiamos spaudimo generatoriaus tvirtai fiksuojamos viena prie kitos, ir kurioje prietaise įtaisytas mažiausiai vienas kanalas ištirpusio sintetinės medžiagos tiekimui, kuris iš vienos pusės pasibaigia ertmėse, o iš kitos pusės įėjimo vietoje prie prietaiso paviršiaus, kuris darbinėje būklėje pritvirtintas prie liejimo įpurškimo būdu mechanizmo, kurioje prie prietaiso detalių įtaisytas į dvi galutines pozicijas perstatomas užraktas, kuris pirmoje pozicijoje surakina išjungus spaudimo generatorių vidurinę dalį ir kanalo įėjimą žyminčią priekinę prietaiso dalį, o antroje pozicijoje – tiktai vidurinę ir galinę prietaiso dalis  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad:

kad prie prietaiso (2) vidurinės dalies (5) įtaisytas mažiausiai vienas variklis (19) su mažiausiai viena prietaiso (2) ašies link nusidriekusia sklende (18), kuri variklio (19) dėka gali būti perstatoma į dvi priešingas išilgai esančias kryptis tarp dviejų galutinių padėčių,

kad prie prietaiso (2) kiekvienos atskiriančios plokštumos (9, 10) srityje be to pritaisytas atitinkamai mažiausiai vienas gnybtinis mechanizmas (K), kurio atitinkamai viena prietaiso (2) dalis įtaisyta prie vidurinės dalies (5), tuo tarpu, kai su atitinkama pirmąja dalimi sąveikaujanti antra dalis iš vienos pusės pritvirtinta prie priekinės (4) prietaiso (2) dalies, o iš kitos prie jo užpakalinės dalies (6),

kad prie prietaiso (2) priekinės (4) ir užpakalinės dalies (6) kaip antra gnybtinio mechanizmo (K) dalis pritvirtintas atitinkamai mažiausiai vienas prietaiso (2) ašies link einantis laikiklis (20, 21), kuris, esant uždarytam prietaisui (2), nusidriekęs vienu galu iki atitinkamos pirmos gnybtinio mechanizmo/įrenginio (K) dalies ir ties šiuo galu turi mažiausiai vieną gnybtinį kūną (R), ir

kad sklendė (18) atitinkamai vienoje savo galutinių padėčių atlieka gnybtinio kūno (R) užrakinimo funkciją su atitinkamu gnybtiniu mechanizmu (K).

3. Įrenginys pagal 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kiekvienos skiriamos plokštumos (9, 10) srityje yra du atskirti vienas virš kito įtaisyti gnybtiniai mechanizmai (K) ir prie prietaiso (2) - du stūmokliai. 

4. Įrenginys pagal 2 arba 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad prie laikiklių (20, 21) galų, kurie užsikabina užrakintoje prietaiso (2) pozicijoje į atitinkamas gnybtinio mechanizmo (K) dalis, yra mažiausiai vienas išilgai prietaiso (2) ašies krypčiai stumdomi gnybtinis kūnas (R), kuris įsikabina užrakinamoje pozicijoje už tvirtai besilaikančios, pirmą atitinkamo gnybtinio mechanizmo (K) dalį sudarančios ir prie prietaiso (2) vidurinės dalies (5) pritvirtintos atramos (22, 23, 24, 25).

5. Įrenginys pagal 4 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad gnybtinis kūnas (R) dažniausiai būna ritinio arba veleno pavidalo ir laisvai besisukantis apie savo ašį.

6. Įrenginys pagal 4 arba 5 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad ant dviejų viena priešais kitą esančių laikiklių (20, 21) įtaisyta po gnybtinį kūną (R) ir, kad prie vidinės prietaiso (2) dalies (5) pritvirtinta po dvi atitinkamas atramas (22, 23 arba 24, 25).

