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|§radimas gali bati panaudotas statybinése konstrukcijose, mediniy namy statybose, siekiant sumazinti

naudojamos nattralios medienos kiekj kitokio uZpildo sgskaita.

18radimo esme sudaro tai, kad sililomo korétos konstrukcijos rasto detaliy sujungimo vietose pagrindinés

detalés pagamintos i§ klijuotos medienos, o likusios - i§ koréty popieriniy ruosiniy kaip uzpildo, kurie sudaro
daugiakamering erdve. Be to, kaip uZpildas taip pat gali bati panaudotas kartonas ir (arba) mediena.

Koretos konstrukcijos rasto gamybos bidas apima sias stadijas: pirmiausia atskirai paruodia medines

detales ir koréta uzpilda, toliau medines profiliuotas detales ir jungtis apdoroja mechaniniu bdu, po to ipjauna
apdailos ir medienos profilio ruosinius, surenka $ablonuose ir suklijuoja daugeliu sluoksniy $tapeliniuose presuose.
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Tokiu bidu gaunama konstrukcija, pasizyminti optimaliomis mechaninémis, termodinaminémis,
technologinémis ir ekologinémis savybémis. Tokios konstrukcijos rastai yra lengvi, pakankamai patvars ir
nebrangds. Naudojant sitiloma technologija neprireikia sunkios specialios paskirties jrangos rasto apdorojimui,
frezuojant profilius ir jungéiy detales.
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ISradimas gali biiti panaudotas statybinése konstrukcijose, mediniy namy statybose,
siekiant sumazinti naudojamos natiiralios medienos kiekj kitokio uZpildo saskaita.

Siuo metu rastiniy namy statyboje naudojamos ivairios konstrukcijos tiek i$
vientiso medZio, tiek i3 klijuoty rasty su profiliuotomis jungtimis.

Statant rastinius namus, jy sienoms naudojami 150 x 150 mm skerspjiivio rastai,
jeigu aplinkos temperatiira iki -30 °C, ir 150 x 180 mm skerspjivio, jeigu aplinkos
temperatara iki —40 °C. Rasty svoris tokiuose namuose sudaro 40 % visos medienos,
panaudotos namo statyboje.

Taip pat Zinomos jvairios sudétinés rasty konstrukcijos, kuriose dalis rasty vidinio
tario uzpildyta prastos kokybés mediena, panaudojant medienos atliekas kartu su cementu
ir puty polimerais.

Tokios konstrukcijos apra$ytos Zurnale ,Derevoobrabatyvaju$¢aja promyslenost™
(,,Medienos apdirbimo pramoné™) rusy kalba, 1989 m. Nr. 9, straipsniuose ,,Pramoninés
gamybos mediniy namy projektavimo ir gamybos tobulinimo keliai“, autoriai V.S.
SaryCev, T.B. Maksarov, 12 pusl., knygose ,,Mazaauk§¢iy namy medinés konstrukcijos®,
autoriai P.P. Séeglov ir A.M. Durnovskij, leidykla ,,Sojuznauéstandart“, Maskva, 1989 m.
ir ,,Efektyvios sieny medziagos maZaauk3¢iy namy statyboje* autoriai V.V. Danilov ir kiti,
leidykla ,,Sojuznaucstandart*, Maskva, 1989 m., taip pat ,,Koriniy konstrukcijy gamyba®,
autoriai V.E. Bersudskij, B.N. Krytin, C.I. Lesnych, leidykla ,,Masinostroenije*, Maskva,
1966, 281 pusl.

Zinoma, kad maZiausiu $ilumos laidumu pasiZymi dujos ir oras: oro 3ilumos
laidumas — 0,02 W/m’>, medienos laidumas — 0,14 W/m®. Taip pat mazu Silumos laidumu
pasiZymi lengvos korétos medZiagos, pavyzdziui, kamstis, bazalto ir stiklo pluostas, kuriy
poros pripildytos oro. Sios poros dagiausia yra nedidelés ir uzdaros, todel sumazéja
Silumos perdavimas dél konvekcijos.

Siy medziagy trikumas tas, kad nuo drégmés jos laikui bégant susislegia ir susidaro
taip vadinami ,$ilumos tilteliai*, kurie padidina visos konstrukcijos $iluminj pralaiduma.
Be to, puty polimerinés medZiagos neatitinka ekologiniy reikalavimy. Siy konstrukeijy
gamybos technologija yra perdaug sudétinga, be to, taip pagaminti rastai blogai praleidzia
org.

Nonint i8vengti $iu trikumuy, o taip pat sumazinti medienos kiekj raste, siiloma
naudoti aglomeruota klijuota medinj rasta, kurio vidus biity uZpildytas popieriniu korio

tipo uzpildu, kuris gali bati presuoto monolito pavidalo.
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[8radimo esme¢ sudaro tai, kad sitilomo korétos konstrukcijos rasto detaliy
sujungimo vietose pagrindinés detalés pagamintos i§ klijuotos medienos, o likusios i3
koréty popieriniy ruoSiniy kaip uZpildo, kurie sudaro daugiakamering erdve.

Be to, kaip uZpildas taip pat gali biiti panaudotas kartonas ir (arba) mediena.

Kor¢tos konstrukcijos rasto gamybos biidas apima §ias stadijas: pirmiausia atskirai
paruoSia medines detales ir koréta uZpilda, toliau medines profiliuotas detales ir jungtis
apdoroja mechaniniu btidu, po to i§pjauna apdailos ir medienos profilio ruosinius, surenka
Sablonuose ir suklijuoja daugeliu sluoksniy stapeliniuose presuose.

ISradimas paaikinamas bréziniais, kuriuose Fig. 1 — bendras rasto vaizdas, Fig. 2 —
rasto dalis su korétu uZpildu.

Fig. 1 ir 2 parodyta koréto rasto konstrukcija, kur profiliuotame medienos apvalkale
1 tarp medienos apdailos sluoksnio 2 ir klijuotos medienos daliy 3 patalpinta korio
kompozicija 4.

Si konstrukcija gaminama tokiu badu: atskirai paruoSiamos medinés detalés ir
uzpildo koriai, toliau mechaniniu biidu apdorojamos medinés profiliuotos detalés ir
jungtys, pavyzdZiui, frezuojamos, iSpjaunamos ar kitaip joms suteikiama reikiama forma.
Toliau i3pjaunami apdailos ir medienos profilio ruosiniai, po to jie surenkami $ablonuose
tam, kad daugeli ju sluoksniy suklijuoty stapeliniuose presuose. Tokiu badu gaunamos
gatavos statybinés konstrukcijos.

Tokiu budu gaunama konstrukcija, pasizyminti optimaliomis mechaninémis,
termodinaminémis, technologinémis ir ekologinémis savybémis. Tokios konstrukcijos
rastal yra lengvi, pakankamai patvariis ir nebrangis.

Naudojant tokia technologija neprireikia sunkios specialios paskirties Jrangos rasto

apdorojimui, frezuojant profilius ir jung¢iy detales.
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ISRADIMO APIBREZTIS

1. Aglomeruotas klijuotas korétos konstrukcijos rastas, besiskiriantis tuo, kad
rasto detaliy sujungimo vietose pagrindinés detalés pagamintos 1§ klijuotos medienos, o

likusios i$ koréty popieriniy ruodiniy kaip uzpildo, kurie sudaro daugiakamering erdve.

2. Aglomeruotas klijuotas korétos konstrukcijos rastas pagal 1 punkta,

besiskiriantis tuo, kad kaip uZpildas panaudotas kartonas ir (arba) mediena.

3. Aglomeruoto klijuoto korétos konstrukcijos rasto gamybos biidas, apimantis
mechanin] apdorojima, besiskiriantis tuo, kad pirmiausia atskirai paruo$ia medines
detales ir koréta uzpilda, toliau medines profiliuotas detales ir jungtis apdoroja mechaniniu
bidu, po to iSpjauna apdailos ir medienos profilio ruo$inius, surenka 3$ablonuose ir

suklijuoja daugeliu sluoksniy stapeliniuose presuose.
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