1. Daugiakameris medienos gaminys (1), susidedantis iš kelių atskirų išilginių sujungtų tarpusavyje medienos elementų, suformuojant vidines ertmes,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad turi:

- kraštinius išilginius elementus (2), turinčius vertikalaus sujungimo elementus (8, 9), suformuotus priešingose kraštinių elementų (2) briaunose, ir daugybę jungiamųjų išdrožų (11) jų vidinėse pusėse, kraštiniai elementai (2) yra įrengti per atstumą vienas nuo kito ir lygiagrečiai vienas kitam;

- skersinius jungiamuosius elementus (4), turinčius dygius (12) sujungimui su kraštinių elementų išdrožomis (11) ir išdrožas (13) šoniniuose paviršiuose sujungimui su vidiniais pertvariniais elementais (3), įrengtus tarp kraštinių elementų (2) statmenai jų vidiniams paviršiams ir sujungiančius kraštinius elementus (2) vienas su kitu įleistiniais-klijiniais sujungimais (5);

- vidinius pertvarinius elementus (3), įrengtus lygiagrečiai tarp kraštinių elementų (2) ir įtvirtintus savo galais skersinių jungiamųjų elementų (4) šoninių paviršių išdrožose (13) įleistiniais-klijiniais sujungimais (6), tokiu būdu suformuojant daugybę vidinių kamerų (7).

2. Daugiakameris medienos gaminys (1) pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad medienos gaminio (1) kraštiniai elementai (2) yra iš esmės stačiakampio skerspjūvio ir turi viršutinę iškyšą ar iškyšas (8) ir apatinę išdrožą ar išdrožas (9), skirtas palengvinti vertikalų daugiakamerių medienos gaminių (1) tarpusavio sujungimą ir užtikrinti sandarumą tarp atskirų daugiakamerių medienos gaminių (1).

3. Daugiakameris medienos gaminys (1) pagal 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad medienos gaminio (1) mažiausiai vieno kraštinio elemento (2) išorinė pusė yra išgaubta.

4. Daugiakameris medienos gaminys (1) pagal 2 ar 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad medienos gaminio (1) abiejų kraštinių elementų (2) išorinės pusės yra išgaubtos.

5. Daugiakameris medienos gaminys (1) pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad įleistinis-klijinis sujungimas (5), sujungiantis kraštinius elementus (2) su skersiniais elementais (4), yra kregždės uodegos formos sujungimas (5).

6. Daugiakamerio medienos gaminio (1) gamybos būdas, apimantis medienos gaminio sudėtinių elementų išankstinį paruošimą, jų surinkimą ir/arba suklijavimą vienas su kitu,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad:

- paruošia kraštinius elementus (2), suformuojant jų vidinėse pusėse iš anksto nustatytais tarpais kregždės uodegos formos išdrožas (11), o viršutinėje ir apatinėje briaunose – iškyšas (8) ir išdrožas (9);

- paruošia skersinius jungiamuosius elementus (4), suformuojant jų galuose skėstdygius (12), o šoniniuose paviršiuose – daugybę išdrožų (13);

- įstato skersinius jungiamuosius elementus (4) jų skėstdygiais (12) į atitinkamas kraštinių elementų (2) išdrožas (11), prieš tai sutepus jungiamuosius paviršius klijais, tokiu būdu sujungiant tarpusavyje kraštinius išilginius elementus (2);

- įstato iš anksto paruošto ilgio vidinius pertvarinius elementus (3) į suteptas klijais skersinių jungiamųjų elementų išdrožas (13), taip suformuojant daugybę vidinių kamerų (7);

- tokiu būdu surinktą daugiakamerį medienos gaminį išdžiovina.

7. Būdas pagal 6 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad suformuoja kraštiniuose elementuose išdrožas (11) kas 0,6 - 2,0 m, optimaliu atveju – kas 0,8 - ,4 m.

