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1. Poliesterių arba kopoliesterių gamybos būdas, apimantis dikarboksirūgščių ir diolių esterinimą arba dikarboksirūgščių ir diolių esterių peresterinimą keliose reakcijos pakopose, esterinimo/peresterinimo produkto išankstinę kondensaciją mažiausiai vienoje reakcijos pakopoje ir išankstinės kondensacijos produkto polikondensaciją mažiausiai vienoje reakcijos pakopoje, kai slėgis išankstinės kondensacijos ir polikondensacijos pakopoje yra 0.2 – 500 mbar ribose, o temperatūra 230 – 330º C ribose, kuriame išankstinės kondensacijos ir polikondensacijos metu susidarančius antrinius garus kondensuoja vienoje kondensacijos pakopoje ir susidariusį atvėsintą diolį grąžina į kondensacijos pakopą, o diolio perteklių išleidžia ir sugrąžina į procesą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad į bedugnio maišomojo kondensatoriaus (4), kurio apatinė dalis (6), sudarydama viršuje uždarą žiedinę tarpvamzdinę ertmę (7), įmerkiama į viršuje piltuvėliškai išplatėjantį barometriškai pripildomą skysčiu nuleidimo vamzdžio (11) ruožą (9,10), viršutinę dalį paduodamus antrinių garų likučius iš bent jau dvejų viena virš kitos esančių plokštumų kraštinių galvinio ruožo purkštukų (17,18) angų (13,14) purškia cirkuliuojantį ataušintą diolį, antrinių garų likučius išveda per tarp maišomojo kondensatoriaus sienelės ir piltuvėliškai išplatėjančio nuleidimo vamzdžio ruožo sienelės esančią žiedinę tarpvamzdinę ertmę, maišomajame kondensatoriuje susidariusias smulkias polimerų sankaupas dioliu išskalauja į nuleidimo vamzdį ir pašalina iš kondensacijos pakopos.

2. Būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad pagal SAUTER nustatytas išpurkšto diolio vidutinis lašo skersmens vidurkis dS yra 0.5 – 2.5 mm ribose.

3. Būdas pagal vieną iš 1 ir 2 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad vidutinė išpurkšto diolio lašo skridimo trukmė sudaro 0.05 iki 0.5 s.

4. Būdas pagal vieną iš 1 – 3 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad iš maišomojo kondensatoriaus (4) išvedamus antrinių garų likučius aukštesniame slėgyje sutankina ir dalimis toliau kondensuoja. 

5. Būdas pagal vieną iš 1 - 4 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad smulkias polimero sankaupas nuleidimo vamzdžio (11) pakrovimo rezervuare (28) atskiria sijojant ir/arba kartu su pertekliniu dioliu išleidžia iš pakrovimo rezervuaro (28).

6. Būdas pagal vieną iš 1 - 5 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad maišomojo kondensatoriaus (4) vidinė sienelė yra visiškai suvilgoma grąžinamo diolio vilgymo plėvele, siekiant kad susidarytų ištisinė plėvelė.

7. Įrenginys, skirtas nenutrūkstamai poliesterių arba kopoliesterių gamybai, esterinant dikarboksirūgštis ir diolius arba peresterinant dikarboksirūgščių ir diolių esterius keliose reakcijos pakopose, esterinimo/peresterinimo produkto išankstine kondensacija mažiausiai vienoje reakcijos pakopoje ir išankstinės kondensacijos produkto polikondensacija mažiausiai vienoje reakcijos pakopoje, kai slėgis išankstinės kondensacijos pakopoje ir polikondensacijos pakopoje yra 0.2 – 500 mbar ribose, o temperatūra 230 – 330º C ribose, išankstinės kondensacijos ir polikondensacijos metu susidarančius antrinius garus kondensuojant vienoje kondensacijos pakopoje ir tuo metu susidarantį diolį atvėsintą grąžinant į kondensacijos pakopą, diolio perteklių išleidžiant ir sugrąžinant į procesą, kur į bedugnio maišomojo kondensatoriaus (4), kurio apatinė dalis (6), sudarydama viršuje uždarą žiedinę tarpvamzdinę ertmę (7), įmerkta į viršutinį barometriškai užpildomą skysčiu nuleidimo vamzdžio (11) piltuvėliškai išplatėjantį ruožą (12), viršutinę dalį paduodamus antrinių garų likučius iš bent jau dvejų viena virš kitos esančių plokštumų kraštinių galvinio ruožo purkštukų (17,18) angų (13,14), purškiamas cirkuliuojantis ataušintas diolis, antrinių garų likučiai išleidžiami per tarp maišomojo kondensatoriaus sienelės ir nuleidimo vamzdžio piltuvėliškai išplatėjančio ruožo sienelės (9) esančią žiedinę tarpvamzdinę ertmę, maišomajame kondensatoriuje susidariusios smulkios polimerų sankaupos dioliu išskalaujamos į nuleidimo vamzdį ir pašalinamos iš kondensacijos pakopos,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad vienos plokštumos purkštukų (17) angos (13) pasislinkusios gretimos plokštumos purkštukų (18) angų (14) atžvilgiu palei maišomojo kondensatoriaus (4) perimetrą.

8. Įrenginys pagal 7 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad purkštukų formuojamas išpurškimo kontūras yra išgaubtojo kūgio pavidalo, išpurškimo kampas yra 60 – 140º ribose.

9. Įrenginys pagal 8 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad viršutinėje galvinėje plokštumoje esančių purkštukų (13) suformuotų išgaubtųjų kūgių išpurškimo kampas yra 60 – 120º ribose, o po ja esančios plokštumos purkštukų (14) suformuotų išgaubtųjų kūgių išpurškimo kampas yra 100 – 140º ribose.

10. Įrenginys pagal vieną iš 7 - 9 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad purkštukų (13,14) suformuotų išgaubtųjų kūgių ašys (19,20) susikerta su maišomojo kondensatoriaus ( 4) vertikaliąja ašimi (21) 5 – 75º kampu.

11. Įrenginys pagal 10 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad viršutinėje galvinėje plokštumoje esančių purkštukų (13) formuojamų išgaubtųjų kūgių ašys (19) susikerta su maišomojo kondensatoriaus (4) vertikaliąja ašimi (21) 5 – 60º kampu, o po ja esančios plokštumos purkštukų (18) suformuotų išgaubtųjų kūgių ašys (20) susikerta su maišomojo kondensatoriaus vertikaliąja ašimi 50 iki 75º kampu.

12. Įrenginys pagal vieną iš 7 - 11 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad purkštukų (17,18) purškimo kontūras yra apskritimo pavidalo išgaubtasis kūgis.

13. Įrenginys pagal vieną iš 7 - 11 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad vienoje iš galvinių plokštumų įtaisytų purkštukų (17) purškimo kontūras yra stačiakampio išgaubtojo kūgio pavidalo. 

14. Įrenginys pagal vieną iš 7 - 13 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad antrinių garų vamzdyno (2) atšakoje į maišomąjį kondensatorių (4) prieš vamzdžio įvadą įrengta išpurškiamoji skysčių tūta (24), geriausia rūko generatorius, purkšti šviežią diolį į paduodamus antrinius garus apskritimo pavidalo įgaubtojo kūgio purškimo kontūru, kur purškimo kampas yra 15 - 45º ribose.

15. Įrenginys pagal 14 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad įgaubtojo kūgio išpurškimo kontūro ašis beveik koaksiali maišomojo kondensatoriaus ašiai.

16. Įrenginys pagal vieną iš 7 - 15 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad plokštumose, kuriose išpurškiamas sugrąžintas diolis, įrengta ne mažiau nei po tris purkštukų (17,18) angas (13,14), o vienoje plokštumoje esančios purkštukų angos žiūrint iš viršaus pasislinkusios antrosios plokštumos purkštukų angų atžvilgiu puse centrinio kampo tarp dviejų gretimų vienos plokštumos purkštukų.

17. Įrenginys pagal vieną iš 7 – 16 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad maišomojo kondensatoriaus (4) dangtis (3) bei dangčio įėjimo angoje įtaisytas antrinių garų vamzdis (2) yra šildomi.

18. Įrenginys pagal vieną iš 7 - 17 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad aukščiausioje galvinėje plokštumoje esantys purkštukai (17) įrengti maišomojo kondensatoriaus (4) (geriau termoizoliuotame) dangtyje (3).

19. Įrenginys pagal vieną iš 7 - 18 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad purkštukai (17,18) arba išpurškiamoji skysčių tūta (24) tvirtinami virš ieties ir/arba vožtuvo.

20. Įrenginys pagal vieną iš 7 ir 19 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad maišomojo kondensatoriaus (4) dangtyje (3) įtaisyto 

antrinių garų vamzdžio (2) galas išsikiša iš dangčio vidinės sienelės ir turi stačią nulašėjimo briauną (27).

21. Įrenginys pagal vieną iš 7 ir 19 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad maišomojo kondensatoriaus (4) dangčio (3) vidinėje sienelėje įtaisyta už antrinių garų vamzdžio (2) koncentriškai besisukančio žiedo pavidalo nulašėjimo briauna.

22. Įrenginys pagal vieną iš 7 – 21 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad diametraliai priešais antrinių garų likučių nuvedimą (26) iš žiedinės tarpvamzdinės ertmės (7) maišomojo kondensatoriaus (4) apatiniame krašte yra išėma (30).

23. Įrenginys pagal vieną iš 7 – 21 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad maišomojo kondensatoriaus (4) apatinė dalis turi ištisinį ar nutrūkstamąjį pjūkliškąjį profilį.

24. Įrenginys pagal vieną iš 6 - 23 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad maišomojo kondensatoriaus (4) vidinėje pusėje viršutiniame cilindro pavidalo krašte įtaisyta besisukanti žiedinė tūta.
25. Įrenginys pagal vieną iš 7 - 24 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad nuleidimo vamzdžio (11) pakrovimo rezervuare (28) yra įtaisyta gaudyklė (29), geriausiai tinklinis būgnas, skirtas diolio išplautoms smulkioms polimero sankaupoms.

