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Sitlomas kombinuotasis naudoty transporto priemoniy padangy perdirbimo bidas ir minéto budo

jgyvendinimo jrenginys. Budas apima kelias nuoseklias technologines operacijas: mechaniniy jtempimy sukarimg
sveikos padangos apvalkale, intensyvy ausinima (u28aldyma) iki Zemesnés temperatiros nei gumos sutrupéjimo
temperatira, gumos apdorojima ozonu ir apvalkalo ardymag | smulkias dalis. Visos padangos ardymo
technologinés operacijos, gumos atskyrimas nuo plieninio ir sintetinio kordo atliekami viename aparate. Siam
tikslui aparatas turi nuimama dangtj, ant kurio pritvirtinti jtaisai, skirti tvirtinti ir fiksuoti kelias padangas bei sukurti
gumoje mechaninius jtempimus. Aukstas gumos atskyrimo nuo kordo lygis pasiekiamas tuo, kad yra uztikrintas
tolygus mechaniniy jtempimy pasiskirstymas ir ozonas tolygiai paduodamas tiek ant iSorinio, tiek ir ant vidinio
padangos pavirSiaus.
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Naudojimo sritis

Sis irenginys ir budas gali buti naudojami padangy pramonés imonése arba
techniniy gumos gaminiy gamyklose, siekiant gauti gumos trupinius, kurie toliau bus
perdirbti ir i§ kuriy bus pagaminti reikalingi gumos gaminiai. Irenginys gali bati
naudojamas statybos pramonéje, kur padangy perdirbimo komponentai — gumos trupiniai,
plieninis ir sintetinis (viskozinis) kordas yra naudojami keliy statyboje bei tam tikry
gaminiy i§ gelZbetonio, izoliaciniy ir statybiniy konstrukcijy gamyboje.

Sitlomo jrenginio pagrindu gali buti sukurta savarankiika naudoty padangy
perdirbimo ir modifikuotos gumos gamybos jmoné.

Egzistuojantys analogai

Yra Zinomos transporto priemoniy susidévéjusiu padangy perdirbimo jrenginio
metodai, naudojant kriogenin ausinima arba padangos apdorojima ozonu, pavyzdziui:
US Patentas - 5,385,307, TPK B02C 18/26, B02C 23/18, B02C 23/40;
US Patentas - 5,264,640, US k1. 264/37, 83, 585/241;
US Patentas — 5,369,215, US kl. 264/37, 83, 585/241;
US Patentas - 5,683,038, US k. 241/1; 24.13; 24.17; B02C 019/00;
US Patentas - 5,758,831, US k1. 241/1; 23,65, 301; B02C 019/18;
US Patentas - 5,888,600, TPK B02C 19/02, B02C 23/08;
US Patentas - 6,277,248, US k1. 201/175; 422/186.17, BO1J 019/08;
US Patentas - 6,277,347, US kl. 423/240R; 204/169; 204/176; CO1B 007/00
US Patentas — 6,364,225, US kl. 241/41, 241/24.11, 24.12
US Patentas - 6,543,618, US kl. 209/11; 425/200, 202; B29B 017/02;
US Patentas - 6,581,816, US kl. 228/4/5; 228/180/5; B23K 031/02;
US Patentas - 6,655,167, US kl. 62/320; 62/64; 241/23, 65, 17, 62;
US Patentas — 6,726,136 b2, US kl. 241/65;
Rusijos patentas Nr. 2060882, TPK B029B 17/02;
Rusijos patentas Nr. 2111859, TPK B029B 17/00, C08]J 11/10;
Rusijos patentas Nr. 2123425, TPK B029B 17/00, B02C 18/44, C08J 11/16;
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Rusijos patentas Nr. 2144461, TPK B029B 17/00.

Bendroveés: ,,OK Tech® Inc. (JAV), ,,OK Tech Alliance* Ltd. (DidZioji Britanija),
»OK Ruber (Thai) Co.* (Tailandas) bei kelios kitos firmos naudoja padangy perdirbimo
irenginius taikant ozona. Zinomi irenginiai susideda i§ vienody maSiny ir aparaty.
Irenginiuose yra: iSankstinio sveiky padangy trupinimo { stambius gabalus agregatai,
gabaly apdorojimo ozonu kameros, atskiriamy nuo kordo gumos trupiniy rasiavimo
irengimai, gumos trupiniy susmulkinimo masinos. Kai kurios firmos naudoja
technologijas, kuriose padangy trupinimas ir apdorojimas ozonu atlickamas viename
aparate, tai sumaZina jrengimu vienety skai¢iy ir sutrumpina jud¢jimo i§ vieno aparato |
kita laika. Minéti jrengimai turi kelis bendrus trikumus:

naudojama padangy susmulkinimo jranga ir technologijos;

ozonas netolygiai paduodamas ant apdorojamo padangy pavirsiaus;

dideli gumos trupiniy, kurie lieka ant kordo paviriaus, nuostoliai;

didelés ozono sanaudos ir padidéjusi apdorojimo trukmé.

Irenginys pagal JAV patentg 5,492,657 yra sitilomo techninio sprendimo
artimiausias analogas. Patente naudojama ozoniné padangy ardymo technologija, kuomet
padanga i§ anksto neveikiama destrukcijos, ty. neardoma stambiais gabalais.
Mechaniniams jtempimams padangos guminiame apvalkale sukurti yra naudojamos dvi
poros prispaudZiamyjy velenéliy. Padanga slenka tarp velenéliy, ir tada ant jos pavirsiaus
paduodamas ozonas. Pagrindinis $ios technologijos trikumas yra tas, jog padanga
apkraunama i§ iSorés. Mechaniniai jtempimai susikuria tik palei velenéliy salycio linija.
Ozonas taip pat tiekiamas i§ vienos pusés, todél guminis apvalkalas ardomas i§ vienos
puses ir daugiausia pagal iSorinj skersmenj. Ant kordo lieka Zymus gumos kiekis,
virsijantis 20 % jos masés.

Isradimo esmé

Sialomas biidas ir jrenginys turi esminiy skirtumy nuo Zinomy bady ir lrenginiy
technikos lygiu. Susidévéjusios padangos perdirbamos kombinuotuoju badu, kuris aprépia
kelias nuoseklias technologines operacijas:

visos padangos guminiame apvalkale sukuriami tolygiai paskirstyti mechaniniai
[tempimai;

padangos guma intensyviai au$inama (uz$aldoma) iki temperatiros, kuri 5-12 oc

Zemesné negu gUMOS sutrupéjimo temperatiira vienu i$ Zinomy bidu, pvz., §altu oru;
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angliavandeniliy junginiy oksidavimu guma apdorojama ozonu, kuris patenka ant
1Sorinio ir vidinio padangos pavirSiaus;

padangos guminis apvalkalas ardomas | smulkias dalis ir guma atskiriama nuo
plieninio ir sintetinio kordo;

gumos nuotrupos susmulkinamos vienu i$§ mechaniniy badu iki nustatyty dydziy ir
modifikuojamos.

[renginys, skirtas taikyti minéta buda, taip pat turi kelis badingus ypatumus.
Irenginyje yra aparatas, kuriame nuosekliai atlickamos visos auki&iau nurodytos
operacijos. Aparatas prijungtas prie ozono generatoriaus bei destruktoriaus ir vamzdynu
sujungtas su $aldymo masinos oro ausintuvu. Be to, oro i$siurbimo i3 aparato kameros
linjjoje yra sumontuotas separatorius, pavyzdziui, cikloninio tipo. Aparatas apriipintas
nuimamu dangteliu, ant kurio yra itaisai (manipuliatoriai), skirti uzfiksuoti ir sutvirtinti
kelias padangas. Minéty manipuliatoriy jégos mechanizmai uztikrina mechaniniy
itempimy sukiirimg guminiame apvalkale. Ozono tiekimui ant padangy pavir$iaus palei
aparato kameros sieneles yra iSdestyti kolektoriai. Kolektoriai yra prijungti prie
vamzdyno, kuriuo ozonas tickiamas i§ ozono generatoriaus, kuomet ant nurodyto
vamzdyno yra sumontuotas reguliuojantis voZtuvas. Sis reguliuojantis voZtuvas uztikrina
slegio kolektoriuose stabilizacija ir ozono tiekimo link pavirsiaus grei¢io tolyguma.
Aparatas taip pat yra sujungtas su kretilu, pavyzdZiui, inercinio tipo, kurio
i8kraunamajame gale sumontuotas plieninio ir sintetinio kordo atskyrimo nuo gumos
nuotrupy jtaisas. Be to, aparatas yra sujungtas su masinomis, skirtomis susmulkinti gumos
nuotrupas, pliening vielg bei sintetinius sitlus.

Toliau i3radimas aiSkinamas naudojant nuorodas { brézinj, kuriame parodyta
irenginio principiné technologiné schema, skirta jgyvendinti sinloma transporto priemoniy
naudoty padangy perdirbimo metoda.

Sialomame {renginyje (Zr. bréZinj) yra $ie mazgai ir agregatai: padangos guminio
apvalkalo ardymo ir gumos atskyrimo nuo kordo aparatas 1, ozono gavimo, pvz., 1§
atmosferos oro, irenginys 2, $aldymo {renginys 3, pavyzdZiui, su Zemos temperatliros
kaskadine 3aldymo ma3ina 4, jrangos blokas 5, skirtas atskirti gumos trupinius nuo kordo,
susmulkinti guma ir véliau tiekti jpakavimui.

Aparatas 1 turi staciakampe kamera 6, prie kurios prijungtas kiginis dugnas 7.

Aparatas apriipintas nuimamu dang¢iu 8, ant kurio sumontuoti manipuliatoriai 9 su
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pavaromis 10. Manipuliatoriai 9 yra skirti uZtvirtinti padangas 11 ir sukurti apvalkale
" mechaninius itempimus. Dugne 7 yra igkrovimo anga 12. Kameroje 6 sumontuoti
atvamzdZiai 13 ir 14, skirti paduoti ir i§leisti Saltg ora, bei atvamzdziai 15 ir 16, skirti
paduoti ozong ir nukreipti nepanaudota ozona. Ozonui gauti skirtame jrenginyje 2 yra oro
sausintuvas 17, kuris prijungtas prie jsiurbianios kompresoriaus pusés 18. Kompresoriaus
18 slegimo pus¢ prijungta prie dujy koncentratoriaus 19, kuris sujungtas su ozono
generatoriumi 20. Ozono generatorius 20 aukitos itampos kabeliu sujungtas su maitinimo
bloku 21. Ozono generatorius 20 vamzdynu la prijungtas prie aparato 1 atvamzdzio 15,
Aparato 1 vidiné ertmé per atvamzdj 16 vamzdynu 1b prijungta prie ozono destruktoriaus
22 ir iStraukiamojo ventiliatoriaus 23. Ant vamzdyno la sumontuotas uZdaromasis
voZtuvas 24 ir reguliuojamasis voZtuvas 25. Ant vamzdyno 1b yra uzdaromasis voztuvas
26. Saldymo irenginys 3 susideda i§ $aldymo maginos 4, oro ausintuvo 27, kuriame
sumontuotas kaitinimo elementas 28, ventiliatoriaus 29 ir ciklono 30. Oro auSintuvas 27
vamzdynu 2a prijungtas prie atvamzdzio 13, per kurj paduodamas 3altas oras i aparato 1
kamerg 6. Atvamzdis 14 sujungtas vamzdynu 2b su ciklonu 30 ir ventiliatoriumi 29. Ant
vamzdyny 2a ir 2b sumontuotos uZtvarinés sklendés 31a ir 31b. Oro ausintuvas 27
prijungtas prie $aldymo masinos 4 vamzdynais 3a ir 3b. Ant vamzdyno 2a sumontuotas
reguliuojamasis voZtuvas 32, o ant vamzdyno 3b — uZzdaromasis voZtuvas 33. Bloke 5 yra
kretilas 34, pavyzdZiui, ploki¢io tipo, kurio iSeinamajame ruoZe sumontuotas jrenginys
35, skirtas atskirti korda nuo gumos trupiniy, sraigtinis transporteris 36, sujungtas su
trupiniy smulkintuvu 37. Smulkintuvas 37 turi Sliuzinj uzdori 38, kuris atvamzdziu 39
prijungtas prie pneumatinio transporto linjjos 40. Kretilas 7 turi apsaugantj nuo dulkiy
gaubta 41, prie kurio flango prijungtas masinos 43, skirtos smulkinti plieninj ir sintetinj
korda, bunkeris 42. Masina 43 jeina 1 irangos A bloka. Ma$ina 43 turi Sliuzinj uzdori 44 ir
susmulkintos medZiagos rinktuva 45, kuris prijungtas prie pneumatinio veikimo
separatoriaus 46. Separatorius 46 turi rinktuva 47, skirta rinkti plienine susmulkintg viela,
ir rinktuva 48, skirta rinkti susmulkintus sintetinius sidlus. Rinktuvas 47 sumontuotas virs
transporterio 49, kuris lygiagreéioje plokdtumoje yra sutapdintas su magnetiniu
separatoriumi 50. Plieniné viela nuo magnetinio separatoriaus 50 numetama | bunkerj 51,
o paskui | kaupikli 52. Transporteris 49 sujungtas su bunkeriu 53, kuriame jrengtas
vibracinis tinklinis dugnas 54. Bunkeris 53 turi atvamzdj su vamzdynu 55, kuriuo

prijungtas prie pneumatinio transporto sistemos 56. Prie Sios sistemos 56 vamzdynu 57
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prijungtas bunkeris 58, kuris sujungtas su separatoriaus 46 rinktuvu 48. Bunkeryje 58 yra
vibracinis tinklinis dugnas 59. I3 bunkeriy 53 ir 58 gumos trupiniai patenka atitinkamai i
kaupiklius 60 ir 61, o sintetiniai sitlai patenka j rinktuva 62.

Irenginys veikia §iuo bidu.

Padangos 11 tvirtinamos ant manipuliatoriy 9, kurie sumontuoti ant nuimamo
dangcio 8. Pavaromis 10 padangos tvirtinamos ant manipuliatoriy, kurie taip pat sukuria
guminiame apvalkale mechaninius jtempimus. Dangtis 8 su padangomis 11 patalpinamas
ant aparato 1 kameros 6 suleidimo flango. [jungiama $aldymo masina 4, kuri uZtikrina oro
ausinimg oro ausintuve 27. Oro cirkuliacija uZtikrina ventiliatorius 28. Tam, kad biity
pasiekta reikiama Salto oro temperatiira, pavyzdziui, minus 80 — 85 °C, cirkuliacija vyksta
pagal apvedamajg linijg (bréZinyje apvedamoji linija neparodyta). Pasiekus nustatytaja
Salto oro temperatlira, atidaromos uZtvarinés sklendés 31a ir 31b, ir $altas oras per
atvamzdi 13 patenka i aparato 1 kamera 6. Per atvamzdj 14 org i kameros 6 igsiurbia
ventiliatorius 29, oras praeina per ciklona 30, kad i§ oro biity pa3alintos dulkés arba
Salutines dalelés, ir vél paduodamas i oro ausintuva 27 auSinimui ir toliau | aparato 1
kamerg 6. Intensyvaus gumos ausinimo (uz8aldymo) operacija vykdoma 5-6 minutes, kol
gumos temperatira tampa 5-12 °C Zemesne nei sutrupéjimo temperatiira. Pasiekus
nustatytaja temperatiira, uZtvarinés sklendés 31a ir 31 uzdaromos, ir $aldymo masinos
darbo reZimas keiCiamas ausinimo temperatiros oro auSintuve 27 palaikymo reZimu.
Atausintos (uZSaldytos) padangos ardomos ozonu. Tuo tikslu jjungiamas ozono gamybos
irenginys 2. Dujos, kuriy sudétyje yra ozonas, i§ ozono generatoriaus 20 per vamzdyna la
ipuciamos | aparato 1 kamera 6. Kompresoriaus 18 sukuriamas slégis sudaro beveik 2,5
bary. PrieS paduodant ozong | kamera 6 atidaromas voZtuvas 26 ant vamzdyno 1b, kad
baty nukreipta dalis ozono, kuris nesureagavo su guma. Kartu jjungiamas ventiliatorius 23
ir ozono destruktorius 22. Ant vamzdyno la atidaromas voZtuvas 24, kad blity
paduodamas ozonas i aparata 1. Pastoviam slégiui palaikyti paduodant ozona, kameroje 6
prie§ atvamzdj 15 ant vamzdyno la sumontuotas reguliuojamasis voZtuvas 25. Padangy
guminio apvalkalo ardymo ozonu operacija vyksta 5-6 minutes. Patekdamas ant gumos
pavirSiaus ozonas, budamas stipriausias oksidatorius, intensyviai reaguoja su
angliavandenilio junginiais mechaniniy jtempimy koncentracijy vietose. Padangos
guminis apvalkalas galiausiai ima trupéti. Susidaro 5-10 mm dydzio gumos gabaliukai.

Gumos trupiniy dydis priklauso nuo ozono koncentracijos dujose. Ozono koncentracija
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dujose i3gaunant ji i§ oro sudaro 5-6 % (svorio daliy). Susidarantys gumos trupiniai
patenka | dugno apadia 7 ir kaupiasi apvalkalo ardymo bei gumos atskyrimo nuo kordo
proceso metu. Nutraukus ozono tiekima, iSlaikant 0,5 — 1,0 minutg, atidaroma anga 12 ir
trupiniai suberiami ant kretilo 34 sieto. [jungiamos manipuliatoriy 9 pavaros 10, kurios
numeta korda per atvira anga 12 ant kretilo 34 sieto. ISeinamajame kretilo 34 ruoZe
sumontuotas jtaisas 35 uZtikrina visiska kordo atskyrima nuo gumos trupiniu. Trupiniai
per sieto skyles praeina | kretilo lovj ir toliau sraigtiniu transporteriu 36 nukreipiami |
smulkintuvg 37. Iki nustatyto dydZio susmulkinti trupiniai per §liuzini uzdorj 38
paduodami | atvamzdj 39, prijungta prie pneumatinio transporto linijos 40, kuria trupiniai
paduodami | jpakavimo masSina.

Plieniné viela ir sintetiniai kordo sitilai, atskirti nuo gumos jtaisu 35, paduodami i
masinos 43 bunkerj 42. Cia viela ir sitlai sukapojami | 15-20 mm dydZio gabalus. Vielos
ir sitily gabaliukai per uZzdori 44 paduodami i susmulkintos medZiagos rinktuva 45, i§ kur
tolygiai nukreipiami | pneumatinj separatoriy 46. Plieninés vielos gabaliukai krenta i
rinktuvg 47, o sintetiniai sitlai oro srautu paduodami i rinktuva 48 ir toliau i bunkeri 58,
kur palaikomas neZymus oro isretéjimas lyginant su oro slégiu separatoriuje. I§ rinktuvo
47 plieninés vielos gabaliukai paduodami ant transporterio 49, nuo kurio viela nuimama
magnetiniu separatoriumi 50 ir paduodama i bunker 51, o paskui i kaupiklj 52. Be to,
kartu su viela ant transporterio 49 gali patekti tam tikras sintetiniy sinly kiekis, kurie
numetami | bunkeri 53. Bunkeryje 53 ir bunkeryje 58 vibraciniu tinkliniu dugnu 54 ir 59
atlickamas gumos, kuri liko ant sintetiniy sitily, atskyrimas. I3 bunkeriy 53 ir 58 sintetiniy
sitlly gabaliukai vamzdynais 55 ir 57 perkeliami | pneumatinio transporto sistema 56 ir
nukreipiami | bunkerj 62. I$ bunkerio 62 sifilai periodiskai perduodami jpakavimui.

Siulomas biidas jgyvendinamas Siuo bidu.

Pritvirtintose manipuliatoriuose padangose jégos mechanizmais gumoje sukuriami
beveik 0,4-0,6 kgfiem® mechaniniai itempimai. Dangtis 14 su padangomis 11
patalpinamas su aparato 1 kameros 6 suleidimo flan3o. Atlickamas intensyvus gumos
ausinimas (uZ3aldymas), pavyzdZziui, tiekiant 3alta ora. Saltam orui gauti naudojama,
pavyzdziui, kaskadiné $aldymo masina 4 su oro auintuvu 27, kuriame betarpiskai uzverda
Saltnesis. Oras au$inamas oro ausintuve iki minus 80-85 °C temperataros. I§ oro augintuvo
27 Saltas oras paduodamas | kamera 6. Oro greitis korpuse sudaro apie 20-25 m/s.

Priklausomai nuo padangy gumos savybiy uZ$aldymo greitis sudaro 5-7 minutes.
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Padangos uZSaldomos iki temperatiiros, kuri 5-12 °C Zemesné nei sutrupéjimo
temperattra. Pasiekus nustatyta uzSaldymo temperatira, $alto oro tiekimas nutraukiamas.
Tolesne operacija — gumos apdorojimas ozonu. Tuo tikslu | kamera 6 per atvamzdj 15
paduodamos dujos, kuriy sudétyje yra ozono. Ozono koncentracija dujose sudaro 6-11 %.
Paskirstymo kolektoriuose nustatomas ozono slegis 0,2 — 0,3 at ribose. Tai uZtikrina
normalius dujy tiekimo grei¢ius bei ju tolygy pasiskirstyma po kiekvienos padangos
pavirSiy. Padangy guma apdorojama 4-5 minutes. Tuomet dalis ozono, kuris nesureagavo
su guma, per atvamzdj 16 vamzdynu 1 nukreipiama i ozono destruktoriy 22. Nepanaudota
ozong i3siurbia ventiliatorius 23. Apdorojant guma ozonu atliekama angliavandenilio
junginiy oksidacijos reakcija. Apdorota guma sutrupa smulkiais gabaliukais, kuriy dydis
5-10 mm. Be to, guma atskiriama nuo plieninés vielos ir sintetiniy kordo sialy. Atskirta
nuo kordo guma surenkama apatinéje dugno 7 dalyje. Nutraukiamas ozono tiekimas 1
kamera 6, kameroje nuvalomi ozono likuéiai, atidaroma anga 12 ir gumos trupiniai
suberiami ant kretilo 34 sieto. Pavaromis 10 manipuliatoriy 9 Jégos mechanizmai
grazinami { prading padéti. Plieninis ir sintetinis kordas per anga 12 taip pat krenta ant
kretilo 34 sieto. Nuo kordo atskiriami gumos likugiai, ir kordas visidkai atskiriamas nuo
trupiniy. Plieninis ir sintetinis kordas paduodamas | magina 43 susmulkinimui 1 15-20 mm
dydZio gabaliukus, o gumos trupiniai transporteriu 36 paduodami | maSing 37
susmulkinimui. Visos kitos ridiavimo ir transportavimo operacijos atliekamos Zinomais
metodais.

Pagrindiniai bitdo ir jrenginio privalumai

Budo ir jrenginio privalumai uZtikrina uZsibréta i¥radimo tiksla: padidinti gryno
produkto, gumos trupiniy ideiga, sumaZinti energijos sanaudas produkcijos vienetui
perdirbti.

Budo privalumai:

batini mechaniniai jtempimai sukuriami 1Stempimo metodu, tai uZtikrina juy tolygy
pasiskirstyma padangos pavirsiuje;

intensyvus ausinimas (uz$aldymas) padidina mikrojtrikimy skaiciy, guma tampa
trapi;

padid¢jusio jtempimo biiklés gumos apdorojimas ozonu paspartina padangos

apvalkalo ardymo procesa;
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energijos sanaudos perdirbant naudotas padangas kombinuotuoju metodu yra 2,5 —
3,0 kartus maZesneés lyginant su Zinomais bidais.

Irenginio privalumai:

irenginys leidZia sukurti mechaninius itempimus padangos apvalkale, uz3aldyti ir
apdoroti guma viename aparate;

technologija ir jrengimai priskiriami prie ekologiSkai saugios gamybos ir gali bati
naudojami be apribojimy bet kuriame rajone;

masiny ir jrenginio aparaty vienety skaitius maZesnis nei bet kurioje kitoje

padangy perdirbimo technologijoje.
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ISradimo apibreéztis

1. Transporto priemoniy susidévéjusiy padangy perdirbimo bidas, apimantis
mechaniniy jtempimy sukarima padangose ir gumos apdorojimg ozonu, besiskiriantis
tuo, kad visos padangos guminiame apvalkale sukuria itempimus, susukant padanga iilgai
Jos iSilginés plokStumos, po to padangos guma intensyviai ausina (uZaldo) iki
temperatiiros, kuri 5-12 °C Zemesné negu gumos sutrupéjimo temperatiira, atlieka
angliavandenilio junginiy oksidacijos reakcija, ypa¢ jtempimy koncentracijos vietose,
paduodant ozong ant i$orinio ir vidinio padangos pavirsiaus, tuo paciu gumg atskiria nuo
plieninio ir sintetinio kordo.

2. Badas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad padangos guminj pavirsiy
suardo ir jtempimus iSoringje ir vidingje padangos pus¢je sukuria 18ilginés plokStumos
kryptimi.

3. Budas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad papildomus mechaninius
itempimus sukuria intensyviu gumos ausinimu (uZ$aldymu).

4. Budas pagal 1 punkta, besiskiriantis tuo, kad slégi ozono tiekimo
kolektoriuose palaiko 0,15 - 0,3 at ribose.

5. Budas pagal 4 punkta, besiskiriantis tuo, kad ozono idtekéjimo ig kolektoriy
angy greitis nevir$ija 20-25 m/s.

6. Transporto priemoniy susidévéjusiy padangy perdirbimo irenginys, susidedantis
1§ prijungto prie ozono generatoriaus ir destruktoriaus padangy perdirbimo aparato, gumos
trupiniy atskyrimo nuo kordo jrengimy bloko, sujungto su guminio apvalkalo ardymo
aparatu, besiskiriantis tuo, kad jrenginyje yra technologiniy operacijy atlikimo aparatas,
kuriame nuosekliai atliekamos technologinés jtempimy sukiirimo, auginimo, oksidacijos,
guminio apvalkalo ardymo ir gumos atskyrimo nuo kordo operacijos.

7. Irenginys pagal 6 punkta, besiskiriantis tuo, kad technologiniy operacijy
atlikimo aparatas prijungtas prie ozono generatoriaus ir destruktoriaus ir vamzdynais
prijungtas prie $al¢io 3altinio, pavyzdZiui, prie $aldymo masinos oro augintuvo.

8. Irenginys pagal 6, 7 punktus, besiskiriantis tuo, kad technologiniy operacijy
atlikimo aparatas turi nuimama dangtj, ant kurio sumontuoti manipuliatoriai, skirti tvirtinti

ir uZfiksuoti padangas bei sukurti padangos apvalkale jtempimus.



10 LT 5422 B

9. Irenginys pagal 6 punkta, besiskiriantis tuo, kad jvadiniame ozono tickimo j
technologiniy operacijy atlikimo aparato kamera vamzdyne yra reguliuojamasis voZtuvas,
skirtas stabilizuoti ozono atvedimo prie apdorojamo padangos pavirSiaus slégj ir greitj.

10. Irenginys pagal 6 punkta, besiskiriantis tuo, kad 3altnesio tiekimo ir
nukreipimo vamzdynuose sumontuotos uZtvarinés sklendés, be to, Saltnesio nukreipimo i3
technologiniy operacijy atlikimo aparato kameros linijoje sumontuotas separatorius,

pavyzdziui, cikloninio tipo.
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