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ISradimas priklauso pieno pramonei, dalinai jos sariy gamybos $akai ir gali bati panaudotas siriy
gamybai, konkrediai kiety natdraliy sariy, turindiy nustatyta formg, gamyboje. Strio galvuté pagaminta i$ sario
masés sukinio (1), ribojamo dviejy pagrindy (2), formos. Kiekvieno pagrindo (2) diametras parinktas nuo 87 mm iki
115 mm. Gauto sukinio (1) sudaromoji (3) yra apskritimo formos, kurio spindulys sudaro (0,92 - 0,96) D. Atstumas
L tarp pagrindy 2 parinktas nuo 0,9D iki 1,0D. Realizuojant §j iSradimg galima gauti visuma techniniy rezultaty,
kurie remiasi sario masés struktiros vienalytiSkumo pagerinimu per visg sdrio galvutés tarj, laikymo terminy ir
atitinkamai, sario galvutés realizacijos terminy prailginimu, nesumazinant jo skoniniy savybiy, sumaZinant sario
brandinimo proceso trukme iki numatyty organoleptiniy savybiy pasiekimo, prailginant atpjautos arba i$pjautos
surio galvutés dalies laikymo terminus.
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Technikos sritis

ISradimas priklauso pieno pramonei, dalinai jos siriy gamybos Sakai ir gali
buti panaudotas sariy gamybai, konkreciai kiety nataraliy sdriy, turinCiy nustatytg

galvutés forma, gamyboje.
Technikos lygis

Sdaris, kaip produktas yra Zinomas seniai, beveik 6000 mety. Jis buvo
pradétas gaminti Azijoje, Irano, Irako ir Turkijos kalnuotose platybése. Labiausiai
tikétina, kad pirmieji sdriai buvo minksti ir gaminami iS oZkos pieno. Praéjus
tikstantmediams, atsirado naujos sariy rusys, tame tarpe, kieti, lydyti, rokyti sdriai
ir pan. Rusijoje labiausiai paplito kieti sariai.

Kiety siiriy gamybos technologija apima pieno paruodimo sutraukinimui,
sutraukinimo, sutraukos  supjaustymo, iSmaiSymo, antrinio paSildymo,
&ederizacijos, lydymo, stdymo, iSminkymo, formavimo, nokinimo ir fasavimo
procesus.

Siriai, tame tarpe, kietieji striai, skiriasi ne tik savo skoninémis savybémis ir
skirtinga gamybos technologija, bet ir forma bei iSmatavimais.

Zinomas Kubanés siris, kuris yra cilindro formos 40 + 50 cm aukscio ir 15
18 cm diametro (BeryHos B.J1., Knura o cbipe, "MNuwiesas npombilineHHocTs”, M.,
1975, c. 80).

Zinomas Karpaty siris, turintis lengvai iSgaubta Soninj pavirsiy ir yra 10 £ 15
cm aukscio ir nuo 32 iki 60 cm diametro (BeryHos B.J1., Knura o cuipe, "luwesas
npombiwinexrHocTs”, M., 1975, c. 81).

Zinoma Olandidko sario galvuté, turinti lengvai iStesto arba paplokscCio
rutulio forma, kurios aukstis yra 10 + 16 cm ir diametras yra nuo13 iki 15 cm

(BeryHos B.J1., KHura o coipe, "Muwesas npombiwnerHocts”, M., 1975, c. 87).
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Zinomas siris Olandiskas ,liliputas®, turintis rutulélio forma, kurios diametras
yra iki 8 cm (BeryHos B.Jl., KHura o cbipe, "MMuwesas npombineHHocTs, M.,
1975, c. 87).

Labiausiai artimas pagal techninius duomenis ir pasiekiama rezultatg
pateikiamai strio galvutei yra sdrio galvuté, gaunama i$ sdrio masés ir turinti Zemg,
13 £ 14 cm diametro 8 + 9 cm auksCio cilindro formg (PY 2141767, A. 23 C
19€032, 27.11.1999.)

Iki Siol sdrio galvuté turéjo tradicine forma, parinkta i$ ankstesnés patirties.

ISradimo aprasymas

Sio iSradimo tikslas yra i3dirbimas ir sukiirimas sirio galvutés konstrukcijos,
kurios parametrai leidzia pagerinti strio kokybe ir optimizuoti jo gamybos
technologijg, turinios pagerintus parametrus. Sdrio galvutés sukonstravimas
remiantis Siuo iSradimu, leidzia realizuoti nauja koncepcinj poZidrj | strio gamyba.

Realizuojant §{ iSradimg galima gauti visumg techniniy rezultaty, kurie
remiasi strio masés struktiros vienalytiSkumu per visa sario galvutés tarj, laikymo
terminy prailginimu ir, atitinkamai, surio galvutés realizacijos terminais,
nesumazinant jo skoniniy savybiy, sumazinant surio brandinimo proceso trukme iki
numatyty organoleptiniy savybiy pasiekimo, prailginant atpjautos arba iSpjautos
sdrio galvutés dalies laikymo terminus.

Pateikti techniniai rezultatai pasiekiami sirio galvutéje, gautoje iS sdrio
masés sukinio, ribojamo dviem pagrindais, kur kiekvieno pagrindo diametras D yra
nuo 87 mm iki 115 mm, kur susidares sukinys jgauna apskritimo forma, kurios
spindulys R yra (0,92 — 0,96)D, o atstumas L tarp pagrindy yra nuo 0,9D iki 1,0D.

Sio isradimo iSskirtiné savybé yra sirio formos ir budingy iSmatavimy
pasirinkimas. Tyrimai parodé, kad gamybos eigoje sdrio masé veikiama
skirtingomis apkrovomis, kuriy iSdéstymg squgoja srio maseés charakteristikos,
tame tarpe klampumas, vienalytiSkumas ir t.t. Gauta slrio mase per visg sirio
galvutés apimt| gali turéti skirtingas organoleptines savybes. Tam, kad iSvengti
duoty neigiamy pasekmiy, formuojant sdrio galvute pagal §{ iSradima, buvo

sukurtos, formos, konfiglracija, taris ir iSmatavimai, kurie atitinka sdrio galvutés
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formai ir iSmatavimams. Eksperimentiniu bidu buvo nustatyta, kad kiekvieno sdrio
galvutés pagrindo diametras D turi bati parinktas nuo 87 mm iki 115 mm, o
atstumas L tarp pagrindy — nuo 0,9D iki 1,0D. Susidares sukinys, turintis apskritimo
forma, kurio spindulys R lygus (0,92 — 0,96)D, atlieka ekrano funkcijg ir padidina
slégiy, atsirandanCiy presuojant sdrio mase, pasiskirstymo tolyguma. Netikétai
nustatyta, kad sario galvutés, pagamintos pagal §j iSradimg, brandinimo metu sirio
maséje vyksta tolesnis jo struktlros pagerinimas, o taip pat jo organoleptiniy
savybiy visame galvutés taryje iSlyginimas bei pagerinimas.

Geriau, kai pagrindai suformuojami ploksti ir lygiagretls vienas kito atzvilgiu,
kur kiekvieno pagrindo diametras sudaro 100 mm, o atstumas tarp jy 95 mm.

Be to, vidurinéje sukinio dalyje gali bati susidariusi Ziediné briaunelé, kurios
plotis yra 4 + 6 mm, o aukstis nuo 1,0 mm iki 1,2 mm.

Sukinio suspaudimg su pagrindais yra tikslinga atlikti su uZapvalinimu, kurio

spindulys yra nuo 2 mm iki 4 mm.
Trumpas bréziniy aprasymas

Brézinyje pavaizduotas bendras sirio galvutés pagal § iSradima vaizdas.
Geriausias $io iSradimo jgyvendinimo variantas

Sario galvuté pagaminta i$ strio masés sukinio 1, ribojamo dviejy pagrindy
2, formos. Kiekvieno pagrindo 2 diametras parinktas nuo 87 mm iki 115 mm.
Sukinio 1 sudaromoji 3 yra apskritimo 3 formos. Apskritimo spindulys sudaro (0,92
- 0,96)D. Atstumas L tarp pagrindy 2 parinktas nuo 0,9D iki 1,0D ir geriausiai
sudaro 95 mm. Pagrindai 2 gali bati lengvai iSgaubti, bet geriau juos pagaminti
ploks¢ius 100 mm diametro. Geriau, kai pagrindai yra lygiagretls vienas kitam.
Vidurinéje sukinio 1 dalyje susidaro Ziediné- briaunelé 4. Ziediné briaunelé 4
susidaro presuojant sirio galvute, vienos i$ pusformiy sujungimo su kita pusforme
salyCio dalyje. Briaunelés plotis sudaro 4 + 6 mm, o briaunelés aukstis sudaro nuo
1,0 mm iki 1,2 mm. Akivaizdu, kad pakankamai paprasta pagaminti pusformes,

kurios, presuojant slrio galvute, nesudaro ziedinés briaunelés. Sukinio 1 salytj su
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pagrindu sudaro uzapvalinimas 5, kuris sumazina sirio masés pazeidimo galimybe

transportavimo metu. UZapvalinimo spindulys Rc sudaro nuo 2 mm iki 4 mm.
Pramoninis pritaikomumas

Sis iSradimas turi pramoninj pritaikomumag ir gali bati panaudotas siriy, konkregiai,
kiety nataraliy striy, turinCiy nustatyta galvutés forma, gamyboje. Sirio galvutés
gamybai pagal §j iSradima gali bati panaudota bet kuri Zinoma technologija, kurios

metu gaunami kieti suriai.
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ISRADIMO APIBREZTIS

. Sdrio galvuté, gaunama iS slrio masés, besiskirianti tuo, kad
pagaminta sukinio, ribojamo dviejy pagrindy, formos, kur kiekvieno pagrindo
diametras D parinktas nuo 87 mm iki 115 mm, kur gaunamas sukinys yra
apskritimas, kurio spindulys R yra nuo 0,92D iki 0,96D, o atstumas L tarp
pagrindy yra nuo 0,9D iki 1,0D.

. Galvuté pagal 1 punktg, besiskirianti tuo, kad pagrindai yra ploksti.
. Galvuté pagal 2 punkta, besiskirianti tuo, kad pagrindai yra lygiagrets.

. Galvuté pagal 1 punktg, besiskirianti tuo, kad kiekvieno pagrindo

diametras yra 100 mm.

. Galvuté pagal 1 punktg, besiskirianti tuo, kad atstumas tarp pagrindy

yra 95 mm.

. Galvuté pagal 1 punktg, besiskirianti tuo, kad vidurinéje sukinio dalyje

yra Ziediné briaunele.

. Galvuté pagal 5 punkta, besiskirianti tuo, kad briaunelés plotis yra 4

6 mm, o briaunelés aukstis yra nuo 1,0 mm iki 1,2 mm.

Galvuté pagal 1 punkta, besiskirianti tuo, kad salytis tarp sukinio ir

pagrindy yra uzapvalintas.

. Galvuté pagal 7 punkta, besiskirianti tuo, kad uzapvalinimo spindulys

yra nuo 2 mm iki 4 mm.
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