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1. Gardelės formavimo būdas, ypač ploname metalo sluoksnyje ant skaidrios medžiagos pagrindo, apimantis impulsinio lazerio spinduliuotės pluošto nukreipimą bei fokusavimą minėtame metalo sluoksnyje tiesiogiai arba per skaidrų pagrindą, sukeliant fokusavimo vietoje metalo lydymąsi, bei fokusavimo vietos perkėlimą, kad suformuotų norimą gardelę,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad impulsinio lazerio spinduliuotės pluoštą metalo sluoksnyje fokusuoja į pailgą dėmę, kur dėl išlydyto metalo likučių savitvarkos dėmės ribose formuojasi periodinė gardelė, kurios linijų norimą ilgį formuoja, perkeliant fokusuojamą dėmę metalo sluoksnyje gardelės linijų kryptimi taip, kad kiekviena toliau perkelta fokusavimo dėmė dalinai persidengtų su prieš ją buvusia gretima dėme, užtikrinant jau suformuotos periodinės gardelės linijų nenutrūkstamą tęstinumą.

2. Gardelės formavimo būdas pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad pailga dėmė, į kurią fokusuoja impulsinio lazerio spinduliuotės pluoštą metalo sluoksnyje, yra juostos formos.

3. Gardelės formavimo būdas pagal 1 arba 2 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad gardelės periodą keičia, keičiant impulsinio lazerio spinduliuotės pluošto energijos tankį.

4. Gardelės formavimo būdas pagal bet kurį iš 1 - 3 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad skaidrus pagrindas yra stiklas.

5. Gardelės formavimo būdas pagal bet kurį iš 1 - 4 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad metalo sluoksnis, kuriuo padengtas skaidrus pagrindas, yra chromas. 

6. Gardelės formavimo būdas pagal 5 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad gardelės sudarymo metu lazerio spinduliuotės pluošto energijos tankis viršija chromo sluoksnio abliacijos slenkstį apie 15 %.

7. Gardelės formavimo būdas pagal bet kurį iš 5 - 6 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad kiekviena toliau perkelta fokusavimo dėmė persidengia su prieš ją buvusia gretima dėme pagal plotą maždaug ribose nuo 70 iki 95%, užtikrinant jau suformuotos periodinės gardelės linijų ilgio nenutrūkstamą tęstinumą.

8. Gardelės formavimo įrenginys, ypač ploname metalo sluoksnyje ant skaidrios medžiagos pagrindo, apimantis impulsinį lazerį, fokusavimo sistemą, kuri fokusuoja impulsinio lazerio spinduliotę minėtame ploname metalo sluoksnyje tiesiogiai arba per minėtą skaidrų pagrindą, sukeliant fokusavimo vietoje metalo lydymąsi, bei fokusavimo vietos metalo sluoksnyje perkėlimo priemonę, kad suformuotų norimą gardelę,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad fokusavimo sistema minėtą lazerio spinduliuotės pluoštą metalo sluoksnyje fokusuoja į pailgą dėmę, kur dėl išlydyto metalo likučių savitvarkos dėmės ribose formuojasi periodinė gardelė, o fokusavimo vietos perkėlimo priemonė yra sukonstruota taip, kad fokusuojamą pailgą dėmę perkeltų formuojamos periodinės gardelės linijų kryptimi tokiu atstumu, kad kiekviena toliau perkelta fokusavimo dėmė dalinai persidengtų su prieš ją buvusia gretima dėme, užtikrinant jau suformuotos periodinės gardelės linijų nenutrūkstamą tęstinumą.

9. Gardelės formavimo įrenginys pagal 8 punktą,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad fokusavimo vietos perkėlimo priemonė yra skaidrų pagrindą arba lazerį palaikanti priemonė, turinti žingsninę pavarą, kuri, pauzės tarp lazerio impulsų metu, santykinai perslenka pagrindą arba lazerį vienas kito atžvilgiu taip, kad fokusuojama dėmė metalo sluoksnyje persikeltų gardelės linijų kryptimi numatytu atstumu, užtikrinančiu jau suformuotos periodinės gardelės linijų nenutrūkstamą tęstinumą.

10. Gardelės formavimo įrenginys pagal bet kurį iš 8 - 9 punktų,  b e s i s k i r i a n t i s  tuo, kad metalo sluoksnis yra chromas, o skaidrus pagrindas – stiklas. 

