PAGE  

1. Nusidėvėjusių padangų perdirbimo ir gumos trupinių modifikavimo įranga, apimanti gumos apvalkalo ardymo mechanizmų bloką,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad įranga turi dvi technologinių įrenginių, skirtų padangos guminio apvalkalo suardymui ir kordo nuo gumos atskyrimui, pakopas, be to, įranga turi keletą pagalbinių įrengimų technologinių blokų, sujungtų į vieningą technologinę schemą su įrenginiu, skirtu padangų apvalkalui ardyti, o pirmoji apdorojimo pakopa turi įrenginį padangų guminio apvalkalo ardymui dujomis, turinčiomis ozono, su įtaisu padangų įkrovimui į įrenginį ir guminių trupinių rūšiavimo sistemą, ir antroji apdorojimo sistema turi intensyvaus gumos užšaldymo įrenginį ir gumos atskyrimo nuo plieninės vielos ir sintetinių siūlų mašiną, su jais sujungtą trupinių ir kordo rūšiavimo ir transportavimo sistemą, be to, įranga turi įrengimų bloką plieninės vielos ir sintetinių siūlų (padangos kordo) smulkinimui, kuris sujungtas su antros pakopos apdorojimo rūšiavimo sistema, taip pat įranga turi mašinų ir įrenginių bloką gumos trupinių modifikavimui, kuris pneumotransportiniu vamzdynu prijungtas prie pirmos ir antros apdorojimo pakopos rūšiavimo sistemos.

2. Įranga pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad pirmos apdirbimo pakopos rūšiavimo sistema apima kombinuoto tipo rūšiuotuvą, patalpintą po vibracinio transporterio.

3. Įranga pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad pirmoji apdorojimo pakopa turi tris gumos trupinių transportavimo sistemas, prijungtas prie kombinuoto tipo rūšiuotuvo.

4. Įranga pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad dvi gumos trupinių transportavimo sistemos, sudarytos iš pneumatinio vamzdyno ir čiurkšlinio ežektoriaus, prijungtos prie modifikacijos įrangos bunkerio.

5. Įranga pagal 3 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad pirmos apdorojimo pakopos gumos trupinių transportavimo sistema turi sraigtinį transporterį, sujungtą su rūšiuotuvu ir smulkintuvu.

6. Įranga pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad pirmos apdorojimo pakopos vibracinio transporterio sekcija susieta su kordo su gumos likučiais padavimo transporteriu į antrąją apdorojimo sistemą.

7. Įranga pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad intensyvaus gumos užšaldymo įrenginys turi du pereinamuosius tambūrus, patalpintus užšaldymo aparato įėjime ir išėjime.

8. Įranga pagal 7 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad tambūras užšaldymo aparato išėjimo gale susietas su gumos atskyrimo nuo kordo mašina.

9. Įranga pagal 8 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad gumos atskyrimo nuo kordo mašina ir su ja susietas tambūras, skirtas užšaldytai gumai su kordu išvesti, prijungti prie šaldymo agento resiverio. 

10. Įranga pagal 1 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad plieninės vielos ir sintetinių siūlų smulkinimo mašina patalpinta ant pneumatinio tipo separatoriaus.

11. Įranga pagal 10 punktą,  b e s i s k i r i a n t i  tuo, kad pneumatinis separatorius turi kaupiklį, skirtą plieninei vielai ir sintetiniams siūlams, o taip pat cikloną, skirtą dulkėms ir smulkioms dalelėms surinkti.

